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HONSEL 90 Jahre Erfahrung in Entwicklung, Produktion und Vertrieb von hochwertigsten Verbindungs-
elementen und Verarbeitungslésungen.

HONSEL 1930
Herstellung von Kochgeschirr mit genieteten
Griffen.

HONSEL heute

Einer der altesten und fihrenden Komplett-
anbieter fur Niet- und Befestigungstechnik in
Europa und weltweit.

HONSEL Die Produkte
Vom einfachen Standardniet bis zur komplexen
Automation mit Prozessiiberwachung.

HONSEL Die Erfolgsgeschichte eines inhabergefiihrten Industrieunternehmens mit einer langfristig und
nachhaltig angelegten Perspektive und heute mehr als 300 hervorragend geschulten Mitarbeitern an vier
Standorten.

HONSEL investiert in das Unternehmen, in Maschinen und in die Belegschaft und steht fir innovative
Produkte, beste Qualitat, modernste Fertigungsmdglichkeiten und partnerschaftlichen Service immer ganz
nah an den Bedurfnissen unserer Kunden.




WIR RUCKEN ZUSAMMEN

HONSEL. Die Kunst der Befestigung.

Wir sind Ihr starker Partner in Sachen Befesti-
gungstechnik - 90 Jahre Entwicklung, Produktion
und Vertrieb hochwertiger Verbindungselemen-
te und Verarbeitungslésungen, kombiniert mit
einer hervorragenden Lieferbereitschaft und dem
bekannten schnellen, umfassenden Service.

Alles aus einer Hand. Alles von HONSEL.

HOWSIL

HONSEL Vorteile.

Optimiert Ablaufe.

Noch kurzere Wege und Reaktionszeiten.
Individuelle Betreuung

durch Spezialisten-Teams an lhrer Seite.

Flexibel und personlich.

Direkter Zugriff auf das Hersteller-Know-How der
gesamten HONSEL-Gruppe.

Bewdhrtes Sortiment - bekannte Gesichter.
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Informationen liber weitere Produkte wie Industrieverbinder und
Automationslésungen oder Drahtgewindeinsatze entnehmen Sie bitte unserer Internetseite
www.honsel.de oder fordern Sie die separaten Kataloge oder Datenblatter an.



HONSEL-Gruppe

INHALT

ALFQO® Standard ALFQOP® Standard ALFOQO® Standard ALFQOP® Standard ALFQO®/ OPTO®

Flachkopf Senkkopf GroRkopf rilliert lackiert / kopflackiert / rilliert
OPTO® Mehrbereich OPTO® Mehrbereich OPTO® Mehrbereich CERTO® Dichtblindniet H H
Flachkopf Senkkopf Groftkopf Flachkopf Senkkopf B I I n d n Iete
OPTO®-BULB FERO®-BULB FERO®-BOLT FERO®-LOCK CERTO® PERFECT
Flachkopf Flach- und Senkkopf Flach- und Senkkopf Flachkopf Flachkopf

PRESSLASCHE ~ PRESSLASCHE  ARCO® Spreizniet HAMMERSCHLAG ERDUNGS-
Standard Flachkopf Spezial 2 Flachkopf Flach- und Grofskopf Flachkopf Blindniet

[ G T i J— ] a = Blindnietmuttern

RUNDSCHAFT RUNDSCHAFT RUNDSCHAFT RUNDSCHAFT RUNDSCHAFT

Flachkopf Senkkopf kleiner Senkkopf gerandelt geschlossen
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OPTO® Mehrbereich HEXAFORM® HEXATOP® PRESSLASCHE HOHLRAUM
Sechskant Teilsechskant
_ Blindnietschrauben
s &= e
RlFBOLT® RIFBOLT® RIFBOLT®

Flachkopf gerandelt Kleiner Senkkopf gerandelt Sechskantschaft
BZ-Serie VNG-Serie MULTI-Serie
fir Blindniete fur Blindnietmuttern/-schrauben fur Blindniete, Blindnietmuttern/-schrauben

Handnietwerkzeuge

BZ2/BZ 44 | VNG 255 VNG 371 MULTI 1

BZ70/BZz72 BZ 58 " VNG612N VNG 152  MULTIS
Rivdom eBZ-Serie RivSmart eBZs-Serie Rivdom eVNG-Serie
fuir Blindniete fur Blindniete fur Blindnietmuttern/-schrauben
eBZ ZERO eBZ ZERO S eBZ VNG 2
eBZ 1 - -
eBZ 2
eBZ3
eBZ SF
BZ-Serie VNG-Serie
fur Blindniete fur Blindnietmuttern/-schrauben D ruc kl uftn ietg e réte
BZ 103A 7 BZ 133A VNG 703 VNG 753
BZ 123A ‘“ BZ 134A VNG 903
~ Bz221A

Einpresselemente
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Einpressmutter Einnietmutter Einpressgewindebuchse  Einpressgewindebolzen

Bitte beachten Sie, dass wir uns die Informationen
Berechnung von Legierungszuschldagen in Anlehnung an
den jeweiligen Tageskurs vorbehalten.




DIE HONSEL GRUPPE

HONSEL. Individuell. INDUSTRIE
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Wir bieten spezielle Lé6sungen vom Sonder-
verbinder bis zur vollautomatisierten, pro-
zelUberwachten Verarbeitung.

: i —— .

Unsere Experten begleiten Sie von der ers-
ten Idee bis zur Realisation in der Serienfer-
tigung.

Dabei steht die langfristige, vollstandige
Betreuung mit laufender Ausschdpfung aller
Optimierungsmaoglichkeiten immer im Fokus.

Kompetent und vorausschauend.

FACHHANDEL
HONSEL. Standard. + FERTIGUNG

Wir sind flexibler Ansprechpartner fiir den Fat

Fachhandel und Hersteller aller Branchen.

Profis in den Standorten und ein bundeswei-
ter AuRendienst steht Ihnen vor Ort beratend
zur Verfligung - als Ideengeber und Prob-
lemldser.

Aus den gut sortierten HONSEL Logistik-
zentren liefern wir unser umfangreiches
Standardsortiment.

Schnell und zuverlassig.

SPEZIALISIERT

AUS EINER HAND



UNTERNEHMENSBEREICHE

HONSEL-Gruppe

AUTOMOTIVE HONSEL. Mobil.
‘I T !Ill" A |

Die jahrzehntelange Erfahrung in der kom-
plexen Betreuung und Belieferung fast aller
relevanten Automobilhersteller und deren
Zulieferer ist eine unserer Kernkompeten-
zen.

Wir stellen uns erfolgreich neuen Herausfor-
derungen wie zum Beispiel in der E-Mobilitat
und entwickeln effiziente Konzepte mit und flr
unsere Partner.

Wegweisend und wirtschaftlich.

WERKZEUGE
+ VERARBEITUNG HONSEL. Innovativ.

Die perfekte Verarbeitung fiir jeden Verbin-
der und jede Anwendung ist unser Anspruch.

Wir entwickeln und produzieren handgefiihr-
te Werkzeuge wie Akku-Nieter ebenso wie
Automations- und Komponentenlésungen
oder ProzeRiberwachungen.

Dabei begleiten wir Sie auch im laufenden
Betrieb mit einem umfassenden Service.

Verbindlich und vernetzt.



HONSEL STANDORTE
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HONSEL. Neumiinster.

25 Jahre als VVG-Befestigungstechnik
erfolgreich am Markt, ist die HONSEL Dis-
tribution auch unter neuer Flagge weiterhin
mit dem vertrauten Team verantwortlich fur
die Lieferung des Katalogsortimentes von
Standard- und Normteilen - oft individualisiert
und an Kundenanforderungen angepal3t.

Aulerdem erfolgt am Standort die Neu- und
Weiterentwicklung der handgefuhrten Ver-
arbeitswerkzeuge und deren Wartung und
Reparatur.

HONSEL. China.

Eine Vielzahl von Verbindungselementen
= nach HONSEL-Spezifikation werden durch
HONSEL Fasteners in Wuxi/China gefer-
tigt und im eigenen Qualitatssicherungszen-
trum geprift.

Der Standort ist auBerdem Logistikzentrale
der Gruppe in Asien und beliefert den chine-
sischen Markt direkt.

WELTWEIT

VERFUGBAR



MADE IN GERMANY AND MORE

HONSEL-Gruppe

HONSEL. Frondenberg.

Die HONSEL Umformtechnik ist die Keim-
zelle und der Hauptfertigungsstandort der

- Gruppe.
Modernste, laufend erweiterte Produktions-

kapazitidten garantieren die zuverlassige & Mfﬁ’ffﬂf%
Herstellung von individuellen Sonderteilen =
und Automationslésungen fur GroRindust- o i

rie und Automotive-Kunden. Ein ausgereif- ,/
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tes Logistikkonzept mit voll automatisiertem
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Lager sichert die schnelle, ausreichende
ER g =

Verfugbarkeit.

HONSEL. Frankreich.

Fir den franzésischsprachigen Markt ist
HONSEL France verantwortlich.

Flexibel vor Ort mit eigenem, gut sortierten
Lager und einem flachendeckenden Auf3en-
dienst ist HONSEL France seit Jahrzehnten
ein kompetenter Ansprechpartner fiir Handel
und Industrie.

HONSEL ist mit einer Vielzahl von delspartnern auf allen
Kontinenten prasent. Zum Be7|sp|el in den USA, Mexiko,

Brasilien oder Indien sowie /rahezu allen europalschen
Landern, Norwegen, der Schweiz oder der Turkei.

¥ TR




WIR SIND HONSEL
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HONSEL. Das Team.

Unsere Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter sind
das Herz und die Seele von HONSEL.

Sie sind leidenschaftlich, engagiert und jeder G Wﬁ'—
ist ein absoluter Profi auf seinem Gebiet - | &, BFTPU,;E
oft tiber Jahrzehnte oder sogar ein ganzes - (e
Berufsleben.

Darauf sind wir stolz.

HONSEL. Karriere.

HONSEL ist ein Arbeitgeber mit Tradition -
und Zukunft. = e,

Die kontinuierliche Integration von modern-
sten Technologien und die Erfahrungen
unserer Unternehmensgeschichte sind Basis
und Inhalt anspruchsvoller kaufmannischer,
gewerblicher und technischer Jobs.

Wir bilden unseren Nachwuchs selbst aus
und unser Personal laufend in- und extern
weiter.

MENSCHEN



VERANTWORTUNG

HONSEL-Gruppe

HONSEL. Leitsatze.

Wir stehen zu unserem Wort. Verbindliches
Handeln nach innen und nach auf3en ist fur
uns selbstverstandlich.

Wir arbeiten fiir unsere Kunden. Optimale
technische Unterstitzung, héchste Produk-
tivitdt und punktliche Lieferungen haben flr
uns oberste Prioritat.

Wir sind ein Team. Nur gemeinsam errei-
chen wir unsere Ziele.

HONSEL. Umwelt.

Fortschritt bedeutet fur uns auch nachhalti-
ges Wirtschaften in allen Bereichen.

Beispielsweise sind unsere Produktionsstat-
ten mit Solaranlagen ausgestattet, die Fer-
tigung in Frondenberg - direkt an der Ruhr
- erfullt héchste Umweltstandards. Den Ein-
satz von gedruckten Medien haben wir stark
reduziert.

Auch von unseren Lieferanten und Partnern
fordern wir Sensibilitdt in diesen Themenstel-
lungen ein und bewerten dies laufend.




HONSEL-Group

HONSEL AUF EINEN BLICK.
i

ler seit 90 Jahren mit ca. 300 Mitarbeiter an vier Standorten

.000'm? Produktionsflache

alin Deutschland - zentral in Europa - weltweit vor Ort
ertigungstiefe bei Voll- und Hohlteilen mit komplexen Bohrungen und engen Toleranzen

ger Service nah am Kunden

Unserer Produktionsanlagen - 80% neue
Investitionen in den letzten Jahren.

* mebhr als dreiBig Finf- und Sechsstufen-
Pressen fur Kaltumformungen bis 20 mm
Drahtdurchmesser und 60 mm Lange

* Optoelektrische Sortiermaschinen fiir die
100%-Kontrolle aller Sonderprodukte

» Schneckenférderer-Waschanlagen und For-
derbandofen

* Dreh- und Fraszentren

» Erodiermaschinen, Schleifautomaten und
Gewindeformer

Entwicklung, Logistik und Service

* Modernste CAD-Arbeitsplatze flr
Konstruktion und Produktentwicklung

» Verpackungsanlagen der neuesten
Generation fiir Beutel, Einwegkartonagen
und KLTs

* automatisches Hochregallager

* Blroneubau auf vier Etagen

* Reparatur- und Wartungszentren fur
Verarbeitungswerkzeuge

» groRRes Know-How in allen Bereichen - von

der Entwicklung, Uber die Fertigung bis zum

Vertrieb.

In-Haus-Prozesse

* Finite Elemente Simulationen

* Induktives Harten und Glihen

* Rekristallisationsglihen

*  Crimpen und Laserschweilen

» Aufbringen von verschiedenen Dichtungen

« Nacharbeiten wie Gleitschleifen, Bohren,
Drehen und Frasen, Walzen und Kuppen

* Montieren von Bauteilelementen

*  100%-Kontrolle

* Langen- und Rauhigkeitsprifungen

* Metallurgische Untersuchungen

* Mikroskopie bis zur 1.000-fachen VergréRerung

*  Profilprojektion

»  Wirbelstrompriifung

* Harteprufungen HV & HB

* Universalprifmaschinen bis 50 kN

Eigener Werkzeugbau fiir schnelle
Prototypenherstellung

Zertifizierung nach ISO 14001
und IATF 16949.

FAKTEN und REFERENZEN




HONSEL WELTWEIT

HONSEL-Group

HONSEL arbeitet erfolgreich mit einer Vielzahl renomierter Unternehmen zusammen. Weltweite OEM s-und-F

zahlen zu unseren Kunden. Gemeinsam realisieren wir anspruchsvolle Sonderlosungen flr die Serienfertigh

AuRerdem unterstiitzen uns mehr als 2.000 Handelspartner beim Vertrieb unserer Produkte in die ganze We

A wie Australien bis Z wie Zypern.

Sprechen Sie uns fir eine aktuelle Ubersicht ausgewahlter Referenzen gern an.




PRODUKTE AUS DRAHT

HONSEL-Gruppe




HONSEL-Gruppe

Draht war der Start.

Seit Beginn fertigen wir unsere Verbindungs:-
elemente aus Draht bis 20mm Durchmesser; tnd
verfligen Uber sehr groRes Know-How, eine hohe
Fertigungstiefe und die Moglichkeit der Realisation
komplexester Umformgrade bei engsten Toleranzen:

Bei der Kaltumformung wird der Draht unter Einwir-
kung sehr grof3er Krafte in verschiedenen Stufen in
die gewunschte Form gebracht.

Presstechnisch ein sehr hohes Niveau der Umfor-
mung zu erzielen, ist die Herausforderung in der
Produktion.

HONSEL hat dieses Produktionsprinzip in der
90-jahrigen Firmengeschichte standig verfeinert
und kann heute hochprazise individuelle Produkte
aus unterschiedlichsten Materialien anbieten, die
allen Anforderungen modernster Qualitatsstan-
dards entsprechen.

Perfekt und
kompromisslos individuell
In hochster Prazision

Die Erfahrungen im HONSEL-Team werden zum
Teil Gber Generationen weitergegeben. Kombiniert
mit Mut zu neuen Ideen und aktuellster Technolo-
gie entstehen neue Fertigungskonzepte - immer
mit dem Anspruch an das optimale Produkt fir
jeden Kunden.

So ist HONSEL heute gefragter Lieferant flr
durchdachte Sonderlésungen oder Standardpro-
dukte, die in groRBen Serien kostenginstig herge-
stellt werden kénnen.

Das Portfolio reicht vom einfachen Kaltumformteil
bis hin zum speziell veredelten Sonderelement.

www.honsel.de 15



HONSEL-Gruppe

ENTWICKLUNG UND KONSTRUKTION

NSEL erschafft Neues.

sis unseres Erfolges ist der kontinuierliche Blick fiir neue Maéglichkeiten. Immer auf der Suche nach
kiten Losungen. Wir erkennen die Potentiale fir Verbinder- und Verarbeitungskonzepte, setzen diese

nd optimieren sie laufend.

NEUENTWICKLUNG

HONSEL versteht sich als Entwicklungspartner
fur seine Kunden, die nicht selten den Anstol fiir
innovative, 6konomische Ergebnisse geben. Dar-
auf basierend entstehen bei unseren Ingenieuren
gemeinsam mit dem Produktmanagement immer
wieder anspruchsvolle Ideen fiir neue Produkte.

Hierbei verlassen wir auch bekannte Wege, um
auch die individuellste Anforderung zu realisieren.

Nach Prifung der Machbarkeit folgt die Umset-
zung durch erfahrene Konstrukteure an modernen
CAD-Arbeitsplatzen, der Prototypenbau und hau-
sinterne 24/7-Dauertests. Auch modernste Ver-
fahren, wie Finite Elemente Simulationen stehen
unterstiitzend zur Verfiigung.

WEITERENTWICKLUNG

AuBerdem befassen sich unsere Anwendungs-
techniker permanent mit der Optimierung des
bestehenden Sortimentes.

Hier wird getestet und analysiert, Kundenerfahrun-
gen ausgewertet und das Know-How von Vertrieb
und dem Service-Team beriicksichtigt, korrigiert,
kontrolliert.

Das Ergebnis flieRt direkt in die Fertigungen der
verschiedenen Produktionsstandorte ein.

Pioniere der
Blindniettechnik.




VERBINDER und VERARBEITUNG

Unterschiedlichste Verbinder flir das umfangreiche
Standardsortiment mit mehr als 1000 Abmessun-
gen oder individuelle Befestigungsemelente fir die
Grolserienfertigung?

Handgeflihrte Werkzeuge, wie zum Beispiel die
erfolgreichen Rivdom®- und RivSmart®-Akku-
Nieter mit umfangreichen Zubehor-Optionen oder
komplexe, vollautomatisierte Anlagen und Kompo-
nenten mit ProzeRiberwachung fiir die Industrie?

HONSEL erarbeitet gemeinsam mit lhnen und
unseren Profis in den Hausern und vor Ort die indi-
viduelle, effiziente, wirtschaftliche - kurz ... die per-
fekte Losung fiir lhre Anwendung.

CAD-DATENSERVICE

Wir bieten Konstrukteuren und Produktentwicklern
die Moglichkeit, jede unserer Standardabmessun-
gen des jeweils aktuellen Katalogsortimentes zur
direkten Einbindung in ihre Anwendungen herun-
terzuladen - in liber 100 verschiedenen Forma-
ten als native 3D CAD-Modelle aller gangigen
CAD-Systeme.

Einfach, schnell und kostenlos.
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Fur jedes CAD-System die passenden Modelle.

So sparen Sie aufwendige Produktsuchen oder
das Anfordern von benétigtem Datenmaterial und
kénnen sich auf die eigentliche Entwicklungsarbeit
konzentrieren.

Suchen Sie einfach wie gewohnt im Produkt-Be-
reich unserer Internetseite nach dem bendtigten
Verbinder und klicken dann das CAD-Symbol hin-
ter der gewiinschten Abmessung.

Loggen Sie sich direkt in die CADENAS PART-
community ein oder legen sich ganz unkompli-
ziert einmalig ein Konto an.

Im Portal haben Sie die Méglichkeit, das Produkt
vor dem Download nochmals Ihren Anforderungen
anzupassen und zum Beispiel zwischen Lieferzu-
stand und verarbeitetem Nietprodukt zu wahlen.

CAD

§I® PARTcommunity (i
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HONSEL-Gruppe
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PRODUKTION

DNSEL fertigt Verbindungen.

rngeschaft war und ist seit Jahrzehnten unsere Fertigungskompetenz fiir die komplexe Kaltumformung
n-Draht aller gangigen Materialien wie Stahl, Aluminium, Edelstahl, Kupfer und Messing - und viel mehr.

DNSEL Produktionsstandorte gehdren zu den modernsten Produktionsstatten fir Verbindungselemente.
betsind kurze Wege und eine hohe Anzahl von internen Weiterbearbeitungs- und Veredelungsmaglich-

en-eine Garantie fiir hochste Flexibilitat.

Mit mehr als dreiBig hochmodernen Mehrstufen-
pressen bringen wir Draht bis zu einem Durchmes-
ser von 20 mm in Form.

Alle Pressen bei HONSEL sind voll prozessge-
steuert und redundant ausgelegt. So bleibt immer
ausreichend Freiheit, auch kurzfristige Produkti-
onsanforderungen erflllen zu kédnnen.

r

Die Fertigungskapazitaten sind konsequent auf
einen 3-Schicht-Betrieb ausgelegt. Fahr- und
Materialzulieferwege sind optimiert und ebenso
(teil-)automatisiert, wie hausinterne Transporte
und die Auslieferung an den Kunden.

Ebenfalls elementar fir eine reibungslos funktio-
nierende Herstellung ist der Zugriff auf ein immer
gut gefllltes Vormaterial- und Drahtlager am
Standort.

e :
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PRODUKTION
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Die wichtigste Komponente sind jedoch hochmo-
tivierte Mitarbeiter, die die enormen Kréfte, die bei
der Umformung in der Presse entstehen, mit viel
Fingerspitzengefuhl filigran steuern.

Regelmaflige Schulungen gepaart mit dem tUber
Mitarbeitergenerationen gewachsenen Wissen, bil-
den die DNA unserer Fertigung.

19
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HONSEL-Gruppe

DNSEL macht MEHR.

WEITERBEARBEITUNG

ach dem eigentlichen Pressvorgang folgen oft eine Vielzahl weiterer Arbeitsgange.
ase konnen durch stetige Erweiterung der Moglichkeiten weitgehend im Haus durchgefiinrt werden. Dies
jt genauso wie der eigenen Werkzeugbau fir Produktionsmittel erheblich zur Verkiir-

gider Ablaufe bei. Sowohl beim Erreichen der Serienreife von Sonderteilen, als auch bei

rrErweiterung des Standardsortimentes.

Gepresst, gewaschen, gegliht

- in dieser Reihenfolge durchlaufen Produkte den
Prozess der Kaltumformung. Fir die meisten der
HONSEL-Teile ist der Weg durch die Produktion
an dieser Stelle jedoch noch lange nicht beendet.

Vorausschauende und regelmaflige Investitio-
nen in zukunftsweisende neue Technologien wer-
den direkt in bestehende Ablaufe integriert und
sind so gelebter Alltag in einer grofen Vielfalt von
Inhouse-Verfahren.

Toleranz fast null.

In vielen Industriezweigen sind geringste Toleranzen
gefordert, die Zulieferer durchgangig sicherstel-
len missen. HONSEL realisiert bei Sonderteilen
eine Rundlauftoleranz unter 0,07 mm und Abwei-
chungen z. B. in der Bundlange von +/- 0,05 mm.
Absolute Spitzenwerte!

HONSEL Madglichkeiten.

Gleitschleifen zur Reduzierung von Reibwer-
ten und langeren Standzeiten.

Bohren, Drehen und Frasen. Zerspanende
Bearbeitung zur Modifizierung von Schaft-
formen und Konturen.

Walzen und Kuppen fiir die Produktion unter-
schiedlicher Schraubenvarianten.
Gewindeformen (innen oder auf3en)
Laserschweil’en von Blindnietschrauben in
eigener Laserkammer.

Crimpen von Blindnietschrauben. Es entsteht
eine unverlierbare Verbindung von Hilse und
Schraube mit perfektem Korrosionsschutz.
Aufbringen zertifizierter Dichtmittel. Mecha-
nisch oder hybride Komponenten mit Kunst-
stoffumspritzung von Metallteilen.

Aufbringen von partiellem Kratzschutz.
Montieren von Bauteilelementen,

z. B. Schrauben-Hulsen-Kombinationen.
Warmebehandlung. Partielles Gliihen und
Harten von Bauteilbereichen zur Erhéhung
der Festigkeit.

Oberflachenbeschichtung in einem lokalen
Partnernetzwerk fiir héchste Anforderungen
an den Korrosionsschutz.




PROTOTYPEN UND WERKZEUGBAU
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HONSEL-Gruppe

Ein besonderes Augenmerk wird seit Jahren auf
den eigenen Werkzeugbau gelegt.

Die unabhangige Herstellung der bendtigten Pro-
duktionswerkzeuge im eigenen Haus garantiert
eine Reduzierung der Lieferzeiten schon beim
Prototypenbau und die Moéglichkeiten der Realisie-
rung auch von ausgefallenen Kundenwiinschen.

Die komplexen und oft mehrere hundert Teile
umfassenden Werkzeugsatze werden in einem
sehr grof3zugigen, vollautomatisierten System
perfekt organisiert, gelagert und stehen jederzeit
schnell fir den Einsatz an den Maschinen zur Ver-
fugung.

Oft dauert es daher selbst bei individuellen Neutei-
len nur wenige Wochen bis HONSEL nach einer
konkreten Anfrage lber die Erstellung eines Proto-
typen ein Serienprodukt zum Kunden liefern kann.

ot

i HONSEL

www.honsel.de 21



HONSEL-Gruppe

QUALITAT
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DNSEL \om ersten bis zum letzten Teil:
Gleichbleibend fehlerfrei und gut!

chste Qualitat in jeder Form hat in unserem unternehmerischen Alltag grof3ten Stellenwert. Kompromisslos.

allen Bereichen.

Die HONSEL-Gruppe hat an allen Standorten vor-
bildliche Qualitatssicherungsprozesse entwi-
ckelt. Die Zertifizierungen nach 1SO 9001:2008,
ISO 14001 und IATF 16949 verdeutlichen dies.

Neben Standardtestmethoden zur Uberpriifung
von Scher- und Zugkraften, den Nietdornbruch-
und Ausdrickkraften sowie der Restnietdornver-
riegelung, sichern modernste Messmittel und Priif-
maoglichkeiten das hdchste Produktniveau auch bei
sehr grossen Stiickzahlen.

Fur die 100%-Kontrolle bei individuellen Son-
derteilen nutzen wir hier im eigenen Hause ent-
wickelte Prozessiiberwachungensysteme und
optoelektronische Priifmaschinen. Diese und
0-ppm-Strategien sind Themen, denen sich
Unternehmen heute in vielen Produktbereichen
stellen missen, wenn es darum geht, Ziele in der
Qualitatssicherung zu definieren.

Durch Priifungen jeder einzelnen Charge schon
in allen Phasen des laufenden Produktions-
prozesses und deren Dokumentation mit Hilfe
einer in unser modernes EDV-System integrierten
CAQ-Software ist die Nachverfolgung aller versen-
deten Produkte bis zum eingesetzten Vormaterial
lickenlos gewahrleistet.

Weiterhin stehen Messmittel fiir LAngen- und Rau-
higkeitspriifungen, metallurgische Untersuchun-
gen, Mikroskopie, Profilprojektion, Wirbelstrom-
und Harteprifungen zur Verfliigung.




ZULASSUNGEN UND ZERTIFIKATE
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Fir viele Bauarten und Bauprodukte, bei denen es keine fest
definierten Regeln und Normen gibt, beziehungsweise star-
ke Abweichungen zu solchen bestehen, werden allgemeine
bauaufsichtliche Zulassungen bendtigt.

Diese dienen als Nachweis fir einen sicheren Einsatz in vor-
gegebenen Anwendungen und beschreiben die notwendigen
technischen Forderungen an ein Bauwerk.

Bauamtliche Zulassungen t,“““m“

Im Bereich der Blindniet-Technik sind dies z. B.:

+ allgemeine Befestigungen auf Stahl- und Aluminiumun-
terkonstruktionen
Aluminiumunterkonstruktionen von Solaranlagen
Langsstoflverbindungen von Profilblechen
Langsstoflverbindungen von Metall- und Kunststoffpro-
filtafeln
Ausbildung von Gleitpunkten bei Aluminiumunterkonst-
ruktionen.

Die aktuell zugelassenen oder im Zulas- |E |
sungsprozess befindlichen Blindniete aus EHT
den Produktgruppen ALFO®, OPTO®,
CERTO® sowie fiir Presslaschenblind-

niete mit Neoprendichtung sind mit dem
nebenstehenden Symbol gekennzeichnet.

Sie bitte direkt Kontakt mit den Spezialisten aus unserem

Fir bendtigte Dokumente und weitere Informationen nehmen : n
technischen Vertriebsteam auf. i

Ab 1.1.2021 HONSEL Distribution GmbH & Co.
Sie kdnnen sich auf uns verlassen.

Gdf. aktualisierte Ausfertigungen der Zertifikate im Laufe einer Kataloglaufzeit fordern Sie bitte aktuell an.

www.honsel.de 23




LOGISTIK

HONSEL-Gruppe

ONSEL Sicher verpackt - schnell versendet.

e-beste Ware ist nur halb soviel wert, wenn Sie nicht zum richtigen Zeitpunkt in ausreichender
nge zur Verfugung steht. Daher stellen wir an die zuverlassige Lieferung der bestellten Produkte - ob direkt
s der Fertigung oder aus den immer gut gefiillten Lagern an allen Standorten der HONSEL-Gruppe die

hsten Anspriiche!

70.000

000m?

er- und Logistikflachen

HONSEL hat in den letzten Jahren in unterschied-
lichste Verpackungs- und Logistikinfrastruktur
investiert.

Jungstes Beispiel ist das am Standort Fronden-
berg neu erbaute Werk Il mit weiteren 2.500 m?
Flache. Dort wurde ein neues Lagerverwaltungs-
system mit synchronisierter Kommunikation zwi-
schen Lagerverwaltung und ERP-System sowie
dem Ware-zur-Person-Prinzip in der Kommissio-
nierung eingefihrt.

Erganzt um ein auf halbautomatische Fachanfahrt
ausgelegtes Schmalgangstaplersystem werden
dort die Fertigprodukte zwischengelagert und auf-
tragsbezogen fiir den Versand vorbereitet. Neben
einer stark verbesserten Bestands- und Prozesssi-
cherheit im taglichen Betrieb wird gleichzeitig eine
hohe Kommissionierleistung erzielt und das bei
verringertem Arbeitsaufwand.

Paketsendungen / Jahr

10.000

Palettentransporte / Jahr

Durch moderne Verpackungskapazitaten an allen
Standorten ist HONSEL in der Lage, nahezu jede
bendtigte Verpackung zu realisieren - vom einfa-
chen Standard bis zur individuellen Sonderver-
packung.

Auch fir groRte Volumen in kirzester Zeit!

Kartonverpackungen in jeder Form.
Kleinverpackungen mit Euroloch, verschiede-
ne StandardgréRen, GroRverpackungen fir
lose geschittete Ware.
Kundenverpackungen

Wir beflllen auch in Kartonagen im Design
unserer Kunden.

Kleinladungstrager (KLTs)

Vom Kunden vorgegebene/gelieferte stan-
dardisierte Transport- und Lagerkisten aus
Kunststoff.

Beutelverpackungen

z. B. als Produktbeilage oder Service Kits.
Kanban-Systeme

Gemeinsam mit unseren Handelspartnern
beliefern wir unterschiedliche Kanban-Syteme
in der Industrie.




Logistik ist fur uns mehr.

» Taglich lange Erreichbarkeit, spater Versandschluss
und kurze organisatorische und raumliche Wege
garantieren schnelle Reaktionszeiten.

» Langjahrige Logistikpartner fur Paket- und Paletten-
ware sorgen flr eine termingerechte und reibungs-
lose Abwicklung beim Transport der Sendungen -
wenn notig auch mit Anlieferung schon am Folgetag.

» Eindeutige Kennzeichnung.

* Hohe Lieferbereitschaft durch perfekt geplante
Lagerbestande und Supply-Chain-Organisation.

+ EDI- und andere DFU-Schnittstellen fiir die reibungs-
lose Kommunikation zu Kunden und Dienstleistern.

* Just-In-Time. Langzeitlieferplane mit automa-
tischer Belieferung.

www.honsel.de
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HONSEL-Gruppe

FACHHANDEL
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NSEL Partner des Fachhandels

eutschland. In Europa. Weltweit.

arkeit des Katalogsortimentes und schnelle
ieferung fur hochste Flexibilitat.

ragen rund um die Niet- und Befestigungs-
echnik und geben wertvolle Tipps fir den
ertrieb.

Sonderprojekte bei den Kunden des Fach-

ndividuelle Lésungen fur die erfolgreiche
rasentation im Ladengeschaft.

N A O W T

HOMEEL

DIE KUNST DER ’F‘ *E!

ALLES VON HONSEL

DIt FIATERTE YENRINDUMG

}“h

HOMEIL MACHT ROSEES WieLICH

ir-bieten lange Erreichbarkeit, beste Verflig-

ir sind vor Ort prasent und betreuen in allen

emeinsam und vertrauensvoll realisieren wir

andspartners und begleiten diese technisch.

unterstitzen Handel und Verbande beim erfolgreichen Vertrieb der HONSEL-Produkte.

Wir unterstlitzen |hre Verkaufsaktivitaten.
Gedruckt und digital.

Wir schulen die Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter des Fachhandlers und geben so
Sicherheit beim Wiederverkauf

Auf Hausmessen oder individuellen
Kundenveranstaltungen prasentieren wir die
HONSEL Produkte ansprechend und
informativ.

Auf unserer neuen Website www.honsel.de finden Sie
neben Informationen rund um die HONSEL-Gruppe
nutzliche Hilfen, die Ihnen das Tagesgeschaft in Sachen
Niet-und Befestigungstechnik vereinfachen:

Produktsuche. Umfangreiche Ubersicht aller HONSEL
Produkte - in vielen Fallen angereichert mit Foto,
Zeichnung, Film oder Animation, Datenblattern und
CAD-Daten fiir die Konstruktion.

Download-Center mit vielfaltigem Material wie Flyer,
Produktinformationen oder Bilder.

ProductViewer zum Auffinden von Werkzeug-Ersatz-
teilen.

Live-Chat als direkten, schnellen Draht zu unserem
Team.

Bei YouTube halten wir eine Vielzahl von bewegten Bil-
dern bereit, die zum Teil auch tiber QR-Codes in diesem
Katalog aufrufbar sind.

Aktuelle Informationen erhalten Sie laufend auf unse-
ren Social-Media-Kanalen oder mit dem regelmafRligen
HONSEL-Newsletter.

©
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BERATUNG UND SERVICE

Service, Service, Service. Mehr als nur gute Produkte.

Wir haben ein offenes Ohr fiur Ihre Bedurfnisse und
mochten Ihnen die Abwicklung mit unseren Hau-
sern so unkompliziert und reibungslos wie mog-
lich gestalten.

Produktkenntnisse und Anwendungserfahrung
werden bei uns grof} geschrieben.

Durch laufende in- und externe Weiterbildungen
steht ein hervorragend geschultes Team bereit -
freundlich und kompetent - mit Begeisterung fiir
unsere Produkte und immer einer pragmatischen,
schnellen Lésung bei den groften und kleinen Pro-
blemen im Tagesgeschaft.

Umfangreiche Projekte begleiten wir von der ersten
Idee bis zur regelmaRigen Lieferung mit den Exper-
ten aus allen notwendigen Abteilungen, die in enger
Abstimmung eine optimale Betreuung garantie-
ren.

Wir sind HONSEL.

UPtoD

B s
verlassig + tra"

L die Reparatur lhres Werkzeuges noch
sller durchgefiihrt werden kann, haben wir
nsere Ablaufe fur Anwender und Fachhandel-
partner weiter optimiert und vereinfacht.

ach Eingang der Werkzeuge erfolgt zukunftig
innerhalb eines maximalen Kostenrahmens eine
jirekt Reparatur durch die erfahrenen Pro-
is unseres Service-Teams ohne Kostenvoran-

www.honsel.de

Um wahrend der Reparatur lliickenlos weiterar-
beiten zu kénnen, halten wir eine ausreichende
Anzahl von Leihgeraten bereit.

Auch die regelmaBige Wartung spielt eine zuneh-
mend grof3e Rolle. Sprechen Sie unser Vertriebs-
team auf Moglichkeiten erweiterter Garantien,
Wartungsplédne und Service-Pakete an.

Nutzen auch Sie unseren seit Jahren bewahrten
ONLINE-SERVICE-CHECK-IN

und beschleunigen Sie den Ablauf lhrer Reparatur
durch die Anmeldung mit allen notwendigen Daten.
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Informationen und Symbolerlauterungen

ikelnummern-/ Geratezuordnung:

Nietdurchmesser / Angabe GewindegroRe (Blindnietmutter)
eigentliche Artikelgruppe ¢ (Unterscheidung Flach- und Senkkopf)
48

erscheidung Standard- (10) ode

r R — P
and il (20), ate (310/320 i
i Ei::;zgei(l)g (??{7:;;1() ) e 1 07080481 0? / xxx <——— Varianten / Verpackungsangaben

Blindnietlange oder max. Klemmbereich bei Blindnietmutter

Artikelgruppen- — > [ALFO® Standard-Blindniet <—— Infoblock
bezeichnung | Stahl verzinkt _ =——— Stahl verzinkt mit ergénzenden
mit Materialien und Ausfiihrung Flachkopf | offen ® Angaben / Icons
Abbildungen

mit Produktfoto, Zeichnungen
und Materialdetails

C4C [1.0303) \

= )
50 05 - 25 10707030050 500 37,60
60 05 - 35 10707030060 500 4390
70 20 - 45 10707030070 500 4760
80 30 - 55 10707030080 500 5140

Register —>
zur besseren Orientierung bei
geschlossenem Katalog

10707050080

10707050100
10707050120
10707050140
10707050160
10707050180

Tabelle - Basisangaben ———> | *°

Durchmesser / Lange / Klemm-
bereich / Artikelnummer / VPE / Preis

100 50 - 70 10707030100 500 6250

120 65 - 90 10707030120 500 71,90

[aks‘am dn19  k0Bum2 SS®3imm  ~==—s 000N <|]]»1340N]

50 05 -25 10707032050 500 3790
Tabelle - Erganzungen — 60 05 .35 10707032080 0 a0
80 30 - 55 10707032080 500 51,60
Kopf- + Schaftdurchmesser, 3,2
Koofhéhe. Boh d h 100 50 - 70 10707032100 500 65,10 A0 (20 = X (G
d'opKoﬂev obrungs urchmesser, 120 65 - 90 10707032120 500 7350 k9508 dm29 kids03 o= 51mm
Iv. Kraftangaben

Farbleitsystem  Jedem Werkstoff ist eine eindeutige Farbe zugeordnet, die sich sowohl in der Navigati-
onsleiste als auch in den Produktbezeichnungen und -zeichnungen wieder findet und so
die Orientierung vereinfacht. Ergdnzend hierzu sind die Farben auch in die Darstellung
der Verarbeitungsmadglichkeiten aller Werkzeuge integriert. AuRerdem finden Sie die
Farbgebung auf einem Grofiteil unserer Etiketten.

Stahl =m
Edelstahl

Aluminium —
Aluminium

Kupfer
Bronze Edelstahl

Allgemeine Produktinfomationen,

Nutzliche Hinweise auf weitere Abmessungen, % Klemmbereich

Varianten oder Besonderheiten sowie Querverweise

Seitenverweise F“%-»F Scherbruchkraft
F F

VVG Seriennummer <'|:|:|'> Zugbruchkraft

CAD Daten online verfiigbar Anziehdrehmoment

DIN EN ISO Axiale Zugkraft

} ~ 9

QR Code mit Inhaltshinweis Bohrlochdurchmesser

28



BESTELLUNG UND ANFRAGE

Notwendige Angaben

Bitte beachten Sie,
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dass auf eine Nietverbindung sehr viele individuelle Fakto- Das in diesem Katalog dargestellte Standard-Sortiment zeigt
ren EinfluR haben. Aus diesem Grund sollte grundsatzlich lediglich einen kleinen Teil aller verfigbaren Produkte. Soll-
ein Nietversuch durchgefuhrt werden (Muster hierfur stellen ten Sie einen Artikel oder eine Abmessung nicht finden - wir

wir Ihnen ggf. gerne zur Verfiigung). finden eine Alternative!

Blindniete Blindnietmuttern / -schrauben
*  Werkstoffkombination (Hulse / Dorn) *  Werkstoff

» Schaft / Bohrungsdurchmesser (d) *  Gewindegrofie (M)

» Schaftlange / Klemmbereich (1) » Schaft- / Bohrungsdurchmesser (d)

» Kopfform (Flach-, Senk-, GrolRkopf) » Schaftlange / Klemmbereich (1)

» Schaftform (offen / geschlossen)
» Kopfform (Flach-, Senk-, kleiner Senkkopf)

I » Verdrehsicherung (Randelung / (Teil-)Sechskant-

k schaft)
» Schraubenlange im gesetzten Zustand (12)

Nietdornkopf Niethilse Setzkopf Nietdorn

Werkzeuge

»  Wie haufig wird das Werkzeug eingesetzt?
Niet-Anzahl

* Wo wird das Werkzeug eingesetzt?
Produktion / Werkstatt / Baustelle etc.

* Welche Abmessungen / Materialien werden
max. verarbeitet?

» Sollen evtl. spezielle Niet-Typen verarbeitet werden?
z. B. hochfeste Blindniete

A,
Sondermundstiick notwendig

Schwenkbarer Werkzeugkopf

o
AS

Sechskant-Produkt Gewicht in kg

)

.g
@ Geschlossener Schaft ilUI-G} Zugkraft bei 7 bar !]
<>

’3 mit Randelun Druck in bar [F)
& : &
B zoimane HUB| Hub in mm @
INCH I
- Edelstahl A4-Qualitét b Maximaler

K | Stiftdurchmesser

www.honsel.de

Gerauschemission in dB(A)

Luftverbrauch in Liter

AnschluBmadglichkeiten

Lieferumfang

Verpackungsart

Verpackung mit Lochung
zum Aufhangen

29
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Unverzichtbar in Industrie und Handwerk.

Der zweiteilige Blindniet besteht aus einer Niethiilse, die
auf einen Nietdorn montiert ist.

Die Verarbeitung erfolgt von einer Seite der zu verbinden-
den Bauteile.

Nach dem Einfuihren des Nietes in das Bauteil wird durch
Zug am Nietdorn die Niethuilse verformt und ein SchlieRkopf
gebildet.

Der Dorn reif3t an einer speziell definierten Stelle ab.

Offene, geschlossene oder hochfeste Ausflihrungen, Mehr-
bereichs- oder Spreizblindniete, mit Flach-, Senk- oder
Grol3kopf und mehr - die Vielfalt der verfigbaren Abmes-
sungen, Arten und Varianten ist nahezu grenzenlos.

Informationen uber individuelle Sonderanpassun-
gen finden Sie im HONSEL-Katalog fir Industrie- und
Automotive-Losungen.

Unsere nach Standards der Automobilindustrie zertifizierten
Produktionsstatten garantieren eine immer gleichbleiben-
de Qualitat in Bezug auf geometrische MalRe, mechanische
Werte und die Funktion.

Viele Merkmale sind wesentlich enger spezifiziert als in der
DIN vorgegeben, andere dort nicht vorgegebene im Detail
optimiert.

Fur die Verarbeitung von Blindnieten werden spezielle
Werkzeuge benétigt. Die Ausfiihrung der Werkzeuge ist
entsprechend dem Niettyp, der Anwendung und nach der
Verarbeitungsmenge zu wahlen.

Die Bandbreite reicht hier von der Handnietzange uber
Hebelnietwerkzeuge im manuellen Bereich, moderne
Akku-Nieter bis hin zu Druckluftgeraten oder prozess-
uiiberwachten Automationen fiir die industrielle Anwendung.

@ Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 196.




Blindniete

Niet Material Setzkopf Seite
Niethiilse Nietdorn

Edelstahl A2
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Aluminium

o)
i)
.2
C
]
=
o

Standard-Blindniete ALFO® X X Flachkopf 32/33
X X Senkkopf 34
X X GroRRkopf 35
X X Flachkopf, rilliert 36
X X Flachkopf 38
X X Senkkopf 39
X X GroRkopf 40
X X Flachkopf 41
X X Flachkopf 42
X X Senkkopf 43
X X GroRkopf 43
X Flachkopf 44
X Senkkopf 45
X GroRkopf 45
X X Flachkopf 46
X X Senkkopf 46
X X Flachkopf 47
X X Flachkopf 48
X x  Flachkopf 48
X X Flachkopf, lackiert 50
Mehrbereichsblindniete OPTO® X X Flachkopf, lackiert 51
X X Flachkopf 53
X X Senkkopf 54
X X GroRkopf 54
X X Flachkopf 55
X X Senkkopf 55
X X GroRkopf 55
X X Flachkopf, verlangerter Dom 56
X X Flachkopf 57
X X Senkkopf 57
X X GroRkopf 57
X X Flachkopf 58
Dichtblindniete CERTO® X X Flachkopf 60
X X Senkkopf 60
X X Flachkopf 61
X X Senkkopf 61
X X Flachkopf 62
X X Flachkopf 62
X X Flachkopf 63
CERTO®-PERFECT X X Flachkopf 63
X X Flachkopf 64
X X Flachkopf 64
Mehrbereichsblindniete X X Flachkopf 66
OPTO®-BULB X X Flachkopf 66
Langschaftbruch-Blindniete X X Flachkopf 67
FERO®-BULB X X Flachkopf 68
X X Senkkopf 68
X X Flachkopf 69
Planschaftbruch-Blindniete X X Flachkopf 70
FERO®-BOLT X X Senkkopf 70
X X Flachkopf 71
X X Senkkopf 71
Planschaftbruch-Blindniete X X Flachkopf 73
FERO®-LOCK X X Flachkopf 73
Presslaschenblindniete X X Flachkopf, Standard 75
X X Flachkopf, Spezial-2 75
Spreizblindniete ARCO® X X Flachkopf 76
X X GroRkopf 76
Hammerschlag-Blindniete X X Flachkopf 77
Erdungs-Blindniete X X 1 Erdungsleiter 78
X X 2 Erdungsleiter 78
X X Flachkopf mit Randelung 78

www.honsel.de 31



Standard-Blindniet ALFO®

ALFO® Standard-Blindniet

=2 Aluminium == Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

2,0 - 3,2 mm EN AW-5019 [AIMg5]

30
4,0
6,0
24

10,0

120
d5007  dml5

40

50

60

70

80

30 0

12,0

16,0

18,0

20,0

25,0

dk6,3-07  dm17

=
05 - 1,0
05 - 20
15 - 40
35 - 60
60 - 80
80 - 10,0
k 0,55 0,15
05 - 20
10 - 30
16 - 40
30 - 50
30 - 60
50 - 75
70 - 90
90 - 125
12,0 - 145
13,0 - 16,5
16,0 - 215
k0,8 +02

ALFO® kann mehr.

Viele Werte wie die Klemmlange, Zug- und Scherbruchkraf-

Y

4,0 - 7,8 mm EN AW-5754 [AIMg3]

7
10700024030 500
10700024040 500
10700024060 500
10700024080 500
10700024100 500 3,2
10700024120 500

s 25mm “====»380N  <[»600N
10700030040 500
10700030050 500
10700030060 500 di 6,507
10700030070 500
10700030080 500
10700030100 500
10700030120 500
10700030160 500
10700030180 500
10700030200 500
10700030250 500 4’0
S 3,1mm  ===» 740N <> 1000N
dx 8,010

te oder die Geometrien wurden genauer spezifiziert.
Diese optimierten Abweichungen basieren auf unseren
jahrzehntelangen Erfahrungen und helfen Ihnen dabei,
die Nietauslegung praxisgerecht vorzunehmen.

Der Klassiker.

Die Bezeichnung ALFO® steht fiir die Produktreihe der offenen
Standard-Blindniete von HONSEL, die als Flach-, Senk- oder
GroRkopf erhaltlich sind.
Sie umfasst die in der DIN EN ISO 15977 bis 15984 sowie 16582
und 16584 beschriebenen Ausfihrungen und Sondertypen.

Unter Sondertypen verstehen wir Niete mit einem der genannten
Normen entsprechendem Funktionsprinzip, aber mit Abweichun-
gen in bestimmten Abmessungen, funktionalen Eigenschaften
oder Materialkombinationen.

CAD

DATEN
15977 ONLINE

Serie

700

40
50
6.0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0

dm19
40
50
6,0
70
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0

30,0
35,0

dm2,0

mind. 27
N k
AN
a8
L dm
dk
& (7
05 - 15 10700032040 500
10 - 25 10700032050 500
15 - 35 10700032060 500
30 - 55 10700032080 500
50 - 75 10700032100 500
70 - 90 10700032120 500
85 - 105 10700032140 500
90 - 130 10700032160 500
10,0 - 145 10700032180 500
k08:02 r>33mm  «===»750N <[> 1220N
05 - 15 10700040040 500
10 - 25 10700040050 500
10 - 35 10700040060 500
30 - 45 10700040070 500
30 - 55 10700040080 500
50 - 7,0 10700040100 500
65 - 90 10700040120 500
85 - 110 10700040140 500
85 - 125 10700040160 500
12,0 - 145 10700040180 500
125 - 165 10700040200 500
155 - 21,0 10700040250 500
205 - 26,0 10700040300 500
255 - 31,0 10700040350 500
k10:03 ©S41mm  «===»1250N <[> 1800N




ALFQO® Standard-Blindniet

KLEIN- =~ _
VERPACKUNGEN []:' Aluminium —=—— Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

= 7 = 7
60 15 - 40 10700030060/31 100 80 25 - 50 10700050080/31 100
3.0 80 30 - 60 10700030080/31 100 5,0 100 40 - 65 10700050100/31 100
2 100 50 - 75 10700030100/31 100 120 60 - 80 10700050120/31 100
120 70 - 90 10700030120/31 100
60 10 - 35 10700040060/31 100 Weitere Abmessungen ab Lager
80 30 - 55 10700040080/31 100 verfiigbar. Mindestabnahme bei
4’0 100 50 - 7.0 10700040100/31 100 allen Kleinverpackungen:
120 65 - 90 10700040120/31 100 10 Einheiten je Abmessung!

ALFQO® Standard-Blindniet

=2 Aluminium == Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

Serie| |CAD
700/ (oxine) (15977

60 10 - 30 10700048060 500 d95.08 dm27 k11:03 CSO51mm === 1820N <[> 2400N
80 25 - 50 10700048080 500 80 10 . 35 10700060080 500
i e — 100 30 - 55 10700060100 500
Y el - 6 I — 120 50 - 75 10700060120 500
120 60 - 80 10700048120 500 160 70 - 110 10700060160 500
1“0 75 - 100 10700048140 500 180 105 - 130 10700060180 500
4,8 160 80 - 120 R EEIe <t 6,0 20 10-150 10700060200 500
Ui & L LG I cLY 20 145 - 170 10700060220 500
il R HLYG L — 250 150 - 200 10700060250 250
e L2230 <t 280 195 - 225 10700060280 250
il RO st 300 200 - 250 10700060300 250
i UL 230 500 380 - 430 10700060500 250
A - 10700048400 20 de12042 dm32 k15208 6imm  «~===»2660N <[} 3500N
dk95-10  dm27  k1l:3 CSO49mm c==—s 1640N  <[}> 2200N T 10700064120 250
G| - s sy — 160 60 - 110 10700064160 250
el 29 = s JiptELeeY <O 180 100 - 130 10700064180 250
L ntrEIne < 6,4 200 100 - 145 10700064200 250
0| G o B Iy — 250 140 - 190 10700064250 250
Y| %9 = WA st 300 180 - 240 10700064300 250
19008 |8 oRsal 10700050160 50 de13044 dm36 k18104 65mm  +==—»2880N <} 4600N
180 115 - 135 10700050180 500
50 150 40 - 95 10700078150 250
’ 200 120 - 155 10700050200 500
180 95 - 125 10700078180 250
250 150 - 205 10700050250 500 7,8
20 125 - 165 10700078220 250
300 200 - 250 10700050300 500
260 165 - 205 10700078260 250
B0 245 - 300 10700050350 250
dc140  dm37 k20 S80mm  <==>»6600N <[> 9550N
400 290 - 350 10700050400 250
450 345 - 400 10700050450 250
500 395 - 450 10700050500 250

Viele Abmessungen des ALFO®-Standard-Sortiments
sind auf Anfrage mit entsprechenden Mindestmengen als
FERO®-Variante mit zur Erhéhung der Scherwerte in der
Hiilse verbleibendem Restnietdorn verfliigbar.

—!E.

RS S S S S Y
\
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ALFQO® Standard-Blindniet

(= Aluminium &= Stahl verzinkt

Senkkopf | offen

3,0 - 3,2 mm EN AW-5019 [AIMg5]

e

50 15 - 30

60 20 - 40
3’0 80 35 - 60

100 50 - 75
di6004  dm17 oS> 3,1 mm

60 15 - 35

80 30 - 55
3’2 100 50 - 75

100 70 - 90
di6204 dm19 oS> 3,3 mm

60 15 - 35

80 20 - 55

100 50 - 70

40 120 6590

160 85 - 125
180 12,0 - 145
20,0 125 - 165

dc7505 dm2,0 s> 4,1 mm

4,0 - 5,0 mm EN AW-5754 [AIMg3]

o

10700300050
10700300060
10700300080
10700300100
“———» 740N
10700320060
10700320080
10700320100
10700320120
“——==»>T750N
10700400060
10700400080
10700400100
10700400120
10700400160
10700400180
10700400200

+—=» 1250N

500
500
500
500

<[> 1000 N

500
500
500
500

> 1220 N

500
500
500
500
500
500
500

<[> 1580 N

4,8

dk 9,005

5,0

dk 9,305

CAD

DATEN

15978/ (ONLINE

Serie

700

10,0 40
120 6,0
16,0 80
200 120
250 150
dm2,7
8,0 2,0
10,0 40
120 6,0
16,0 80
200 120
250 150
300 20,0
350 250
dm2,7

- 65
- 80
- 120
- 155
- 205
S 4,9 mm
- 50
- 65
- 80
- 120
8155
- 205
- 255
- 30,0

oSS 5,1 mm

mind. 27

120°

10700480100
10700480120
10700480160
10700480200
10700480250
“———=» 1640N
10700500080
10700500100
10700500120
10700500160
10700500200
10700500250
10700500300
10700500350

+—=» 1820N

o

500
500
500
500
500

> 2200N
500
500
500
500
500
500
500
250

<[> 2400 N

@ Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 196.




ALFQO® Standard-Blindniet

[ Aluminium &= Stahl verzinkt
Grol3kopf | offen

Serie| |CAD

730/740 DATEN
7501760 | | ONLINE

mind. 27

@
5
EN AW-5754 [AIMg3] <
= 7 = 7
6,0 15 - 35 10730032060 500 80 20 - 50 10740050080 500
80 30 - 55 10730032080 500 100 40 - 65 10740050100 500
3’2 10,0 50 - 75 10730032100 500 12,0 6,0 - 80 10740050120 500
12,0 70 - 90 10730032120 500 14,0 75 - 10,0 10740050140 500
16,0 9,0 - 13,0 10730032160 500 5’0 16,0 8,0 - 120 10740050160 500
dc9,503 dm19 Kk12+05 S33mm «—==»580N <[> 1000N 200 120 - 155 10740050200 500
60 10 - 35 10750040060 500 250 150 - 205 10740050250 500
80 30 - 55 10750040080 500 300 200 - 250 10740050300 500
100 50 - 7,0 10750040100 500 dk11,0.03 dm2,7 k15105 51mm «===»1820N <{[}> 2800 N
4’0 12,0 65 - 90 10750040120 500 8,0 25 - 50 10760050080 500
16,0 85 - 125 10750040160 500 10,0 4,0 - 65 10760050100 500
180 12,0 - 145 10750040180 500 12,0 6,0 - 80 10760050120 500
200 14,0 - 16,0 10750040200 500 140 75 - 10,0 10760050140 500
dc12,0.03 dm22 k15+05 oSO41mm  <—==»1250N <> 2000N 5,0 160 80 - 120 10760050160 500
80 20 - 50 10770048080 500 180 11,5 - 135 10760050180 500
100 40 - 65 10770048100 500 200 120 - 155 10760050200 500
120 60 - 80 10770048120 500 250 150 - 205 10760050250 250
160 75 - 120 10770048160 500 300 20,0 - 250 10760050300 250
4’8 180 115 - 135 10770048180 500 dc14,003 dm27 k15105 CSO51mm  +===»1820N <[> 2800N
200 120 - 155 10770048200 250 100 40 - 65 10770050100 500
250 150 - 205 10770048250 250 160 80 - 12,0 10770050160 500
300 20,0 - 250 10770048300 250 5,0 200 120 - 155 10770050200 250
di16,003 dm27 k18+05 CSo49mm +===»1640N <{}> 2600N 250 150 - 205 10770050250 250
330 20,0 - 280 10770050330 250

dk 16,003 dm2,7 k18+05 ©S251mm <+——=»1820N *H]*ZBOON

100 30 - 55 10770060100 250
6,0 60 70 - 110 10770060160 250
200 10 - 150 10770060200 250

di16,003 dm32 k1805 SO61mm  +====»2660N <> 3500N

www.honsel.de 35



ALFQO® Standard-Blindniet -rilliert- CAD)| (Serie
=2 Aluminium =—— Stahl verzinkt DATEN 71 2
Flachkopf | offen ONLINE
mind. 27
I+1 k
d25%8
L dm
dk
EN AW-5754 [AlMg3]
(7 (7
10,0 14,0 10712048100 500
10,0 13,0 10712032100 500
3’2 4’8 16,0 20,0 10712048160 500
dk6,5-07 dm17 k 0,8 10,15 S 33mm “=—==» 600N <ﬂ}> 1000 N dk95-07 dm27 k 1,1 +0,15 S 49mm  “——=-» 1350N ‘ﬂ}' 1820 N
8,0 11,0 10712040080 500
4’0 12,0 15,0 10712040120 500

dc8,0-07 dm20  k10:015 SO 41mm “===-»1000N <> 1350N

= E d Je O elie »]0 0
D A O-A g
a D g d a BO g s[]e a
N1
- o o o o o o o o o fa
bea pedingt Tolg d d 0
erarpe g
)
g des op alen Bo gsa esse d
destbonrlo efe etlange Do op
R o o
Ba a
A eqgebene e beziehe e e o
gegen a D a d d
o)
ag d ae eroinag d Dd e e e
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Der FuRbodenniet
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Produktionsopt

anwendungsorientierte Losungen.

Die Verbindung von FuRbodenplatten aus Holz oder Kunststoff mit einer Metallunterkonstruktion fin-

det sich vom Anhangerbau bis zur Fertigung von Omnibussen in allen Bereichen der Nutzfahrzeug-

herstellung.

Wichtig ist neben der hohen Festigkeit der Verbindung die absolut biindige Oberflache

ohne Uberstand.

Eine spezielle Kopfform sorgt bei der Verarbeitung des Nietes dafir, dass dieser sich selbststandig

ht - das Ansenken der Bohrung und somit ein weiterer Arbeitsgang entfallen und

| einzie

das Baute
vereinfachen den Produktionsprozess erheblich.

in

Hohe Scher- und Zugkrafte sowie der in der Verbindung verbleibende Restnietdorn garantie-

ren eine dauerhaft feste und virbrationsresistente Befestigung, die je nach Ausfihrung spritzwasser-

dicht ist und somit einer Rostbildung vorbeugt.

37
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ALFO® Standard-Blindniet
[ Aluminium ©—— Edelstahl A2
Flachkopf | offen

CAD| |Serie
15977/ louime) (702

mind. 27
I+ "k
v d
F m
dk
2,4 - 3,2 mm EN AW-5019 [AIMg5] 4,0 - 6,0 mm EN AW-5754 [AlIMg3]
40 05 - 20 10702024040 500 60 10 - 30 10702048060 500
24 60 15 - 40 10702024060 500 80 20 - 50 10702048080 500
80 35 - 60 10702024080 500 4 8 100 40 - 65 10702048100 500
dc5007 dm15 k055015 CsS25mm  <===»420N <[> 660N ! 120 55 - 80 10702048120 500
40 05 . 20 10702030040 500 140 70 - 100 10702048140 500
50 10 . 30 10702030050 500 160 80 - 120 10702048160 500
3 0 6,0 15 - 4,0 10702030060 500 dk95-10 dm2,7 k11203 ©49mm  “——=» 1640N <ﬂ}2200N
’ 80 30 - 60 10702030080 500 80 25 - 50 10702050080 500
100 50 - 75 10702030100 500 100 40 - 65 10702050100 500
120 70 - 90 10702030120 500 120 60 - 80 10702050120 500
dc6307 dm17 k0802 osSo31mm  “==»740N <> 1000N 140 75 - 100 10702050140 500
60 10 . 35 10702032060 500 160 80 - 120 10702050160 500
180 11,5 - 135 10702050180 500
3 2 80 30 - 55 10702032080 500 5,0
y 100 50 . 75 10702032100 500 200 12,0 - 155 10702050200 500
120 70 . 90 10702032120 500 250 150 - 20,5 10702050250 500
dc6507 dm19 k08202 ©s533mm  +===»750N <> 1220N SUD | = e WHPER et
350 24,5 - 30,0 10702050350 250
50 05 - 25 10702040050 500
400 295 - 350 10702050400 250
60 10 - 35 10702040060 500
70 30 - 45 10702040070 500 dc9508 dm27 k11:03 CSO51mm  +===»1820N <> 2400N
80 30 . 55 10702040080 500 100 30 - 55 10702060100 500
100 50 - 70 10702040100 500 6 0 120 50 - 75 10702060120 500
4,0 120 65 . 90 10702040120 500 ) 160 70 - 11,0 10702060160 500
18,0 12,0 - 145 10702040180 500 di 12,0412  dm3,2 k15:04 CSSO61mm +===»2660N <[> 3500N
200 125 - 165 10702040200 500 6 4 120 25 - 70 10702064120 250
250 155 - 21,0 10702040250 500 ) 160 60 - 11,0 10702064160 250
dc80-10  dm20 k10103 CSO41mm  +===-»1250N <[> 1800N dc12703 dm3,6 k2302 CSSO65mm ~===»2880N <[> 4600N

Setzen Sie im AuBenbereich unbedingt |||
Aluminium-Blindniete mit Edelstahldorn

ein, um Rostspuren zu vermeiden! H |||




Serie| (CAD| e (g ALFQO® Standard-Blindniet

DIN EN ISO

[ Aluminium ©—— Edelstahl A2
Senkkopf | offen

702) [oaine

mind. 27

/\]20°

d:898 !
dm o)
dk 5
2,4 - 3,2 mm EN AW-5019 [AIMg5] 4,0 - 5,0 mm EN AW-5754 [AIMg3] <
70 20 - 45 10702400070 500
24 60 15 - 40 10702240060 500
’ 80 20 - 55 10702400080 500
dcd502  dmlS £S5 2,5 mm w==—s 420N <> 660N 4,0 100 50-70 10702400100 500
60 15 - 40 10702300060 500 120 65 - 90 10702400120 500
3.0 80 35-60 10702300080 500 160 85 - 125 10702400160 500
, ! 5 - 6
100 50 - 75 10702300100 500 de7505  dn20 oS 4,1 mm v===s 120N <[P 1580N
6004  dm17 o< 3,1 mm ==, 740N <[> 1000N 100 20 - 65 10702500100 500
5.0 120 60 - 80 10702500120 500
’ 160 80 - 120 10702500160 500
200 120 - 155 10702500200 500
dk93.05  dm27 £ 5,1 mm ==, 180N <[> 2100N

C

@ Information zur farblichen Gestaltung von Blindniete
finden Sie ab Seite 49.
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ALFO® Standard-Blindniet
[ Aluminium ©—— Edelstahl A2
GrolR3kopf | offen

80
10,0
50 120
14,0
16,0

dc 11,005 dm2,7

12,0

50 0

20,0

dk 16,003 dm2,7

EN AW-5754 [AIMg3]

=
20 - 50
40 - 65
60 - 80
75 - 10,0
80 - 120
k 1,5+04
60 - 85
80 - 120
12,0 - 155
k 1,5 +04

Gelenkmundstiick

10742050080
10742050100
10742050120
10742050140
10742050160

S 51mm  +——=» 1820N

10772050120
10772050160
10772050200

S 51mm +——=» 1820N

40

o

500
500
500
500
500

<[> 2500 N

8,0
10,0
12,0
14,0

50 6o

18,0

20,0
25,0

500
500
250

<[> 2500 N

30,0

dk 14,003 dm2,7

=
20 - 50
40 - 65
60 - 80
75 - 10,0
95 - 120
15 - 135
12,0 - 155
15,0 - 20,5
20,0 - 250
k 1,5+04

CAD

DATEN
ONLINE

Serie

742/772
762

mind. 27

10762050080
10762050100
10762050120
10762050140
10762050160
10762050180
10762050200
10762050250
10762050300

s> 51mm  +——=-» 1820N

Vernietung von Fassadenplatten

(Cerm

o

500
500
500
500
500
500
500
250
250

<[> 2500 N

Bei der Warmeausdehnung von Fassadenplatten ist zu bertck-
sichtigen, dass das Lochspiel in der Platte so gro3 wie die zu
erwartende Ausdehnung gewahlt wird.
» Mit Gelenkmundstiicken (Nietlehren) werden die Blindniete
mit einem Nietspiel von 0,3 mm gesetzt. Niet und Mundstiick
sollten vom gleichen Hersteller verwendet werden, da die
Setzkopfhéhe nach DIN ISO unterschiedlich sein kann
Die Klemmstarke ergibt sich aus dem zu vernietenden Mate-
rial und einem hinzuzurechnenden Wert von 2 mm, um
sicherzustellen, dass sich der SchlieRkopf gut ausbildet.
Da beim Nieten viele Faktoren Einfluss haben kénnen (z.B.
Nietkopftoleranz), wird vorab ein Nietversuch empfohlen.

@ Passende Fassadenmundstiicke
finden Sie bei den jeweiligen
Verarbeitungsgeraten.




ALFQO® Standard-Blindniet

=2 Aluminium &==—— Aluminium
Flachkopf | offen

Serie| |CAD
701 loniineg) (15981

mind. 27
+1 k
d:§%
| dm 2
EN AW-5251 [AIMg2] o I:::'L
e 7 & (7
60 05 - 40 10701032060 500 80 10 - 50 10701048080 500
80 35 - 60 10701032080 500 100 40 - 70 10701048100 500
3’2 100 50 - 80 10701032100 500 4,8 120 60 - 85 10701048120 500
120 70 - 90 10701032120 500 140 80 - 105 10701048140 500
di6507 dm20 kO08:02 CSS®33mm +——=—=»380N <[>670N 160 80 - 120 10701048160 500
6,0 10 - 35 10701040060 500 dk95-10 dm2,9 k1103 ©SO49mm  “——==» 140N <« 1600N
80 30 - 55 10701040080 500
4,0 100 50-70 10701040100 500
120 65 - 90 10701040120 500
160 85 - 125 10701040160 500

d80-10 dm25 k10203 S41mm +===»740N <> 1240N

.o.

Rvdom eBZ 1

AKKU-NIETER FUR BLINDNIETE

wen+ Stark

DAS neue Standardwerkzeug
fiir Blindniete bis 5 mm

Die aktuellen HONSEL-Akku-Nietwerkzeuge fir Blind-
niete und Blindnietmuttern/-schrauben finden Sie ab
Seite 42.
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ALFQO® Standard-Blindniet CAD! [Serie

[ Stahl verzinkt =—— Stahl verzinkt DATEN
Flachkopf | offen 15979) (onNLINE 707
mind. 27

C4C [1.0303]

= 7 = 7
50 05 - 25 10707030050 500 80 25 - 45 10707050080 500
60 05 - 35 10707030060 500 100 40 - 65 10707050100 500
70 20 - 45 10707030070 500 120 60 - 85 10707050120 500
3’0 80 30 - 55 10707030080 500 140 70 - 105 10707050140 500
100 50 - 7,0 10707030100 500 160 80 - 120 10707050160 500
120 65 - 90 10707030120 500 5,0 180 100 - 135 10707050180 500
dc6307 dm19 k08202 =3 1mm  +===»1000N <[> 1340N 200 110 - 150 10707050200 500
50 05 - 25 10707032050 500 250 145 - 20,0 10707050250 250
60 05 - 35 10707032060 500 300 195 - 250 10707050300 250
3,2 80 30 - 55 10707032080 500 350 245 - 295 10707050350 250
100 50 - 7.0 10707032100 500 400 290 - 340 10707050400 250
120 65 - 9,0 10707032120 500 dc9508 dm29 k11:03 CSO51mm  <===»3320N <> 4740N
dc6507 dm20 kO08:02 CsS33mm ===+ 1180N <[> 1560 N 100 20 - 55 10707060100 250
60 05 - 35 10707040060 500 120 40 - 75 10707060120 250
70 20 - 45 10707040070 500 6,0 160 70 - 115 10707060160 250
80 30 - 55 10707040080 500 200 110 - 150 10707060200 250
90 40 - 65 10707040090 500 250 145 - 20,0 10707060250 250
10,0 50 - 7,0 10707040100 500 dk12012 dm3,6 k1504 ©6,1mm “——=»4340N *[I]*BOOON
4’0 120 60 - 90 10707040120 500 80 10 - 40 10707064080 250
140 80 - 110 10707040140 500 100 30 - 60 10707064100 250
160 90 - 125 10707040160 500 120 35 - 75 10707064120 250
180 120 - 145 10707040180 500 160 60 - 115 10707064160 250
200 120 - 165 10707040200 500 6’4 180 80 - 130 10707064180 250
d8010 dm23 k10:03 CSSO41mm  +==5»2100N <[} 2800N 200 90 - 145 10707064200 250
60 10 - 25 10707048060 500 250 130 - 195 10707064250 250
70 10 - 35 10707048070 500 300 190 - 245 10707064300 250
8,0 25 - 45 10707048080 500 dc 13014 dm38 k18104 CSO65mm  +~===»4920N <[}> 7000N
90 30 - 55 10707048090 500 140 30 - 85 10707080140 250
100 40 - 65 10707048100 500 160 50 - 105 10707080160 250
120 60 - 85 10707048120 500 8’0 180 80 - 120 10707080180 100
4,8 140 7,0 - 100 10707048140 500 200 11,5 - 140 10707080200 100
16,0 80 - 120 10707048160 500 dc20007 dm40 k25:05 CSSO81imm “==—=» 900N <} 13000N
180 90 - 135 10707048180 500
200 1,0 - 155 10707048200 500
220 130 - 17,0 10707048220 500
250 150 - 20,0 10707048250 500
300 195 - 245 10707048300 500

d 9540 dm27 k11103 oS49mm  “====»3180N <[> 4220N

Weitere Stahl-Blindniete finden Sie im Bereich der
hochfesten Serien - OPTO®-BULB (ab ) 488

@ Durchmesser 8,0 mm nicht genormt.
- FERO®-BULB (ab )|
- FERO®-BOLT (ab )|
- FERO®-LOCK (ab )

GroBkopfausfiihrungen als OPTO®-Mehrbereichs-
blindniet auf
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Serie| |CAD
707) (oniine

15980
CA4C [1.0303]
=
60 15 - 35
30 80 30-55
100 50 - 70
dk6,0-04 dm19 OS> 3,1 mm
60 15 - 35
3’2 80 30 - 55
di6,2-04 dm2,0 OS> 3,3 mm
60 15 - 35
70 20 - 45
80 30 - 55
4’0 100 50 - 70
120 65 - 90
160 80 - 125
de7505 dm23 = 4,1 mm

Serie| |CAD
767) (oniine

10707300060
10707300080
10707300100
“=—=» 1000 N
10707320060
10707320080
“=—5» 1180N
10707400060
10707400070
10707400080
10707400100
10707400120
10707400160

+—=»2100N

C4C [1.0303]

10,0
12,7
48 160
200
250

dk 14,0 04 dm2,9

=
40 - 6,0 10767048100
60 - 85 10767048127
10,0 - 12,0 10767048160
14,0 - 16,0 10767048200
16,0 - 21,0 10767048250
k15 49mm  +=—=—=-»2900N

[ Stahl verzinkt

o

500
500
500

<[> 1340N

500
500

<[> 1560 N

500
500
500
500
500
500

[l 2800 N

8,0
10,0
12,0
4’8 14,0
16,0
18,0
d90.05  dm27

80

10,0

12,0

50 0
20,0

25,0

300

dk93.05 dm29

6,4 10

dk 13418 dm38

[ Stahl verzinkt

7

500
500
500
500
500

<[> 3850 N

@ Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 196.

W

ALFQO® Standard-Blindniet

2,0
3,0
5,0

6,5
8,0
9,5

20
40
6,0
8,0
11,0
15,0
19,5

3,0

- 45
- 65
- 85
- 10,0
- 120
- 135
S 4,9 mm
- 45
- 65
- 85
- 120
=N155
- 20,0
- 250

51 mm

- 50

S 6,5 mm

——— Stahl verzinkt
Senkkopf | offen

@
(@]
L
—
<

10707480080 500

10707480100 500

10707480120 500

10707480140 500

10707480160 500

10707480180 500

===, 3180N <} 4220N

10707500080 500
10707500100 500
10707500120 500
10707500160 500
10707500200 500
10707500250 250
10707500300 250

«=54+3320N <[ 4740N
10707640100 250

===, 4920N <[> 5700N

ALFQOP® Standard-Blindniet

)

e=—— Stahl verzinkt
Grol3kopf | offen

mind. 27




ALFQO® Standard-Blindniet CAD! [Serie

[ Edelstahl A2 —=—— Edelstahl A2 DATEN
Flachkopf | offen 15983) (onLINE 708
mind. 27

[1.4301] di

= 7 = 7
24 60 05 - 35 10708024060 500 L 10708048080 0
z 100 40 - 60 10708048100 500
di5002 dm15 kO08:01 CsSO25mm +===»1000N <[> 1500 N 120 60 - 80 10708048120 500
60 05 - 30 10708030060 500 4,8 140 70 - 95 10708048140 500
80 30 - 50 10708030080 500 160 80 - 110 10708048160 500
30 w0 5070 10708030100 500 180 110 - 130 10708048180 500
120 65 - 85 10708030120 500 200 130 - 160 10708048200 500

160 85 - 120 10708030160 500 9510 dm29 k11303 CSD4Imm +S==» 4250N <> 5400N
de63.07 dnl9  KOB8:02 CSS3Mmm  +===os2050N <[> 2600N 80 20 - 40 10708050080 500
60 05 - 30 10708032060 500 100 40 - 60 10708050100 500
80 30 - 50 10708032080 500 120 60 - 80 10708050120 500
100 50 - 7,0 10708032100 500 120NN ORI {{0708050140 500
3,2 120 65 - 85 10708032120 500 160 80 - 110 10708050160 500
160 85 - 120 10708032160 500 50 o 10-130 10708050180 500
180 120 - 140 10708032180 500 200 130 - 150 10708050200 500
d6507 dm19 KO0B8:02 S33mm +===»2050N <> 2600N 250 190 - 200 10708050250 20
T [T 0708040060 500 300 200 - 250 10708050300 250
T 10708040080 500 350 250 - 300 10708050350 250
TR 0708040100 500 400 300 - 350 10708050400 250

120 65 - 85 e — g dc9508 dm29 kid:03 CSO5imm +===»5000N <> 6400N
40 10 85-105 10708040140 500 100 20 - 55 10708060100 250
160 100 - 120 10708040160 500 6,0 120 55-75 10708060120 250
180 120 - 140 10708040180 500 160 |75 - 110 10708060160 20

200 14,0 - 16,0 10708040200 500 dc12042 dm38 k15104 CSO61mm  +=—=—=»6300N <[> 8250N
250 160 - 210 10708040250 500 100 25 - 60 10708064100 250
dc80-10  dm25 k10203 CS41mm  +===»2750N <> 3550N 120 40 - 75 10708064120 250
140 60 - 95 10708064140 250
160 75 - 115 10708064160 250
6,4 180 90 - 130 10708064180 250
200 105 - 145 10708064200 250
250 155 - 195 10708064250 250
300 190 - 230 10708064300 250

dc13045 dm38 k18204 S65mm  +~===»7250N <[> 9335N

Die hammerférmige Auspragung des -HIII
kopfes sorgt fiir eine optimale SchlieBk

bildung. HhE

Durchmesser 6,0 und 6,4 mm nicht genor III
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Serie| [CAD ALFQO® Standard-Blindniet

DATEN [ Edelstahl A2 == Edelstahl A2
708 ONLINE| (15984 Senkkopf | offen
mind. 27
|+1
/\120"
df8;?§ VOLELEELELELELLL
] dm 3
L
[1.4301] i ZZI
& 7 == 7
6,0 15 - 30 10708320060 500 8,0 20 - 40 10708480080 500
8,0 30 - 50 10708320080 500 10,0 40 - 6,0 10708480100 500
3’2 10,0 50 - 7,0 10708320100 500 4’8 12,0 60 - 85 10708480120 500
12,0 65 - 85 10708320120 500 16,0 80 - 11,0 10708480160 500
dk6,0-04 dm19 S 3,3 mm +“=—=» 1900 N <ﬂ]* 2500 N dk9,0-05 dm29 0SS 4,9 mm =—=»4250N <ﬂ]* 5400 N
6,0 10 - 25 10708400060 500 8,0 20 - 40 10708500080 500
8,0 25 - 45 10708400080 500 10,0 40 - 6,0 10708500100 500
10,0 45 - 65 10708400100 500 5’0 12,0 60 - 85 10708500120 500
12,0 65 - 85 10708400120 500 16,0 80 - 110 10708500160 500
4’0 14,0 85 - 10,5 10708400140 500 d9,305 dm29 S 5,1 mm +—== 5000 N <ﬂ]* 6400 N
16,0 10,0 - 12,0 10708400160 500
18,0 11,5 - 14,0 10708400180 500
20,0 135 - 16,0 10708400200 500
dc7505 dm25 4,1 mm ———» 2750 N <ﬂ}* 3550 N

Serie| [CAD ALFQO® Standard-Blindniet

738/758 | | DATEN =2 Edelstahl A2 == Edelstahl A2
778 ONLINE GroRkopf | offen
mind. 27
|+1 k
4
d"_g;?g TTITTTTCCTTTTLTT ‘
4 |
dk
[1.4301] )
60 05 - 30 10738032060 500 100 35 - 55 10778048100 500
3’2 80 30 - 50 10738032080 500 120 55 - 75 10778048120 500
100 50 - 7,0 10738032100 500 140 65 - 90 10778048140 500
dc9,503 dm19 k11403 CS33mm  “——==»1900N <[> 2500 N 4,8 160 75 - 105 10778048160 500
80 25 . 45 10758040080 500 180 105 - 125 10778048180 500
4.0 100 45 - 65 10758040100 500 200 125 - 155 10778048200 250
; ! : !
120 65 . 85 10758040120 500 250 165 - 195 10778048250 250
d11,505 dm25 k19s:03 CSS4fimm  +===5»2700N <[ 3500N 15302 dn29 k2304 TSDA9MM  <==ow 420N <[> 530N
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ALFQO® Standard-Blindniet S (CAD) (Serie

DIN EN ISO

[ Edelstahl A4 ——— Edelstahl A4
Flachkopf | offen

owne) (713

mind. 27
dm
dk
[1.4404]

= (1 e (1

60 05 - 30 10713030060 500 80 15 - 40 10713048080 500

80 30 - 50 10713030080 500 100 40 - 60 10713048100 500

3’0 100 50 - 70 10713030100 500 4’8 120 60 - 80 10713048120 500

120 65 - 85 10713030120 500 160 80 - 11,0 10713048160 500
d6307 dm1,9 KO08202 ©S31mm «===»1760N <[> 2270N dc9008 dm30 k11203 SO49mm  +====»4230N <[}>5250N

60 05 - 30 10713032060 500 80 20 - 40 10713050080 500

3,2 80 30 - 50 10713032080 500 10,0 40 - 60 10713050100 500

100 50 - 70 10713032100 500 120 60 - 80 10713050120 500

dc6307 dm20 k08102 SO33mm  +—=5»1900N <> 2500 N 5,0 160 95 - 110 10713050160 500

60 10 - 25 10713040060 500 180 11,0 - 13,0 10713050180 500

80 25 - 45 10713040080 500 200 13,0 - 150 10713050200 500

4a0 100 45 - 65 10713040100 500 250 150 - 20,0 10713050250 250
120 65 - 85 10713040120 500 dk95-08 dm3,2 k11103 ©OS51mm <—==»4800N <]} 6600N

d80-10 dm25 k10103 ©S®41mm  “====»3500N <[> 4650N

ALFQO® Standard-Blindniet S (CAD) (Serie

DIN EN ISO

[ Edelstahl A4 —=—— Edelstahl A4
Senkkopf | offen

oune) (713

mind. 27
- i
‘ 120°
d:3%8 R RRRRLNARRRRRNY
) ! o
dk
[1.4404]
80 25 - 45 10713400080 500
4,0 100 45- 65 10713400100 500
120 65 - 85 10713400120 500
dk75.05  dn25 oSS 4,1 mm ~==5>3500N <[> 4650N

Korrosionsbestandig.

Durch den héheren Anteil von Molybdan sind A4-Blindniete Viele erganzende Detailinformationen zum Thema
wesentlich korrosionsbestandiger als A2-Varianten. Korrosion finden Sie auf den P

Typische Einsatzbereiche sind der Behalterbau, Nahrungs-

mittelzulieferindustrie, Schiffs- und Bootsbau oder andere Bitte beachten Sie auch unsere Blindnietmuttern in
Anwendungen im Seewasserbereich, die dauerhaft mit Salzwas- Edelstahl A4 auf b
ser in Kontakt kommen.




ALFO® Standard-Blindniet
[ I Nickel-Kupfer ——— Edelstahl A4
Flachkopf | offen

Serie| |CAD
720 oniine) 16584

mind. 27
[+1 k
d'3%8 >
| dm o
dk L_,"
[2.4360] <
= 7 = 7
60 10 - 30 10720032060 500 80 20 - 40 10720048080 500
3,2 80 30 - 50 10720032080 500 48 100 40 - 60 10720048100 500
100 50 - 7,0 10720032100 500 b 120 60 - 80 10720048120 500
di6507 dm19 kO08:02 CS933mm +===»1600N <[> 2400N 16,0 10,0 - 120 10720048160 500
60 10 - 30 10720040060 500 d9510 dm29 k11:03 SO49mm <==—=»3400N <> 5000N
80 30 - 50 10720040080 500 120 40 - 60 10720064120 250
4’0 100 50 - 7,0 10720040100 500 6’4 160 7,0 - 100 10720064160 250
120 70 - 90 10720040120 500 180 90 - 120 10720064180 250
d80-10 dm23 k10203 CSSO41mm ~===»2300N <[} 3450N 13015 dm38 K18:04 SSS65mm  ~===»5400N <} 8200N

y
-8,

[

¢
et

@ Bitte beachten: Die Niethlilse ist zur

optimalen Korrosionsbestandigkeit zusatzlich verzinkt!

Ein perfekter Niet in allen Punkten. HONSEL-NiCu-Blindniete sind nicht wie oft iiblich aus Band
gezogen, sondern aus Draht gepresst und erreichen damit

Nickel-Kupfer, auch Monel [1] oder Nicorros [2] genannt, ist ein eine hohere Festigkeit bei gleichzeitiger Unverlierbarkeit

Material, das bestmoégliche Eigenschaften beziiglich Festig- des Restfiilldornes, der aus hochwertigem Edelstahl A4

keit und Korrosionsbestandigkeit besitzt. produziert ist.

Aufgrund der herausragenden Bestandigkeit gegen Salze und [1] Warenzeichen von INCO Alloys International

Sauren bei einer dhnlichen Festigkeit wie Edelstahl, findet NiCu [2] Warenzeichen von KRUPP

bei Ausriistung der Offshore-, Chemie- und Lebensmit-

telindustrie Anwendung.

Korrosions- Leitungswasser

eigenschaften Neutrale und alkalische Salze
Oxidierende Salze
Feuchte und trockene Gase __
Salzwasser (Seewasser)
Saure Salze

sehr gut vvv Mineralsaure

gut vv Organische Saure
geeignet v’ Alkalien
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ALFQO® Standard-Blindniet

[ Kupfer

———— Stahl verzinkt

CAD

Serie

DATEN 70 5
Flachkopf | offen 16582 (oNLINE
mind. 27
I+ k
d:8%
L dm
dk
[2.0040]
60 20 - 30 10705030060 500 60 25 - 35 10705040060 500
30 80 30-50 10705030080 500 4,0 80 35-50 10705040080 500
100 50 - 7.0 10705030100 500 100 50 - 7.0 10705040100 500
dk6,307 dm17 k08102 3 1mm  +——=—=» 760N <> 950N dk8,0-10 dm2,0 k1003 ©SS41mm +~===-»1500N <> 1800 N
ALFO® Standard'B“ndn'et entsprechend CAD Serle
DIN EN ISO
= Kupfer &=—— Bronze DATEN 709
Flachkopf | offen ONLINE
mind. 27
I+1 K,
d'3%8
dk
[2.0040]
50 05 - 25 10709030050 500 60 20 - 35 10709040060 500
3.0 60 20 - 30 10709030060 500 4.0 80 30 - 50 10709040080 500
’ 80 30 - 50 10709030080 500 ! 100 50 - 70 10709040100 500
100 50 - 7.0 10709030100 500 120 65 - 85 10709040120 500
dc6307 dm17 k0802 CSO31mm +===»760N <[> 950N d8040 dm20 k1003 CSO41mm  “===»1500N <> 1800N
50 05 - 25 10709032050 500
3.9 60 15 - 35 10709032060 500
’ 80 30 - 55 10709032080 500
100 50 - 7.0 10709032100 500
k6405 dm19 kO08:02 Css33mm  «==—=»800N <> 1000N

@ Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete

48 finden Sie im technischen Anhang ab Seite 196.




Bringen Sie Farbe ins Spiel.

Die individuelle farbliche Gestaltung im Sichtbereich spielt eine
immer groRere Rolle in vielen unterschiedlichen Branchen.
Typische Beispiele sind der Fassadenbau oder die Produktion
hochwertiger Rollladen und Sonnenschutzanlagen.

Unsere Standards
in WEISS (RAL 9010) und SCHWARZ (RAL 9005) auf den
p» Seiten 50 - 51.

Lackierte ALFO® Blindniete

In dieser fur groBe Mengen geeigneten Ausfihrung wird die
gesamte Niethulse vor der Montage des Nietdorns mit einer
leistungsfahigen Oberflache versehen.

Lackierte OPTO® Mehrbereichsblindniete
Mit den typisch grofRen Klemmbereichen sofort
ab Lager verfugbar.

www.honsel.de

Lackierte und eloxierte Blindniete

Individuelle Farben und Oberflachen ,
exakt auf den speziellen Anwendungsfall
abgestimmt. i

Eloxierte ALFO® Blindniete

Bei entsprechender Anforderung produzieren wir Blindniete m
eloxierten Hilsen in schwarz oder bronze. 1

HONSEL bietet verschiedene Losungen an und produ

ziert genau den von lhnen benétigten Farbtowﬁﬁéﬁﬂ?i
gangigen Farbskalen. t

AuRerdem befinden sich in unserem Lager viele Abmessun
gen lackierter und eloxierter Produkte, die sofortg[i:eferba:
sind.

Bitte beachten Sie unbedingt, dass bei einer Neufertigung
Mindestmengen zu berucksichtigen sind!

Sprechen Sie unser Vertriebsteam an, das die Verfiigbar-
keit prift oder passende Alternativen aufzeigt!

ALFO®




ALFQO® Standard-Blindniet -lackiert-

=2 Aluminium =—— Stahl verzinkt

CAD| |Serie
Flachkopf | offen

DATEN 700

15977 (ONLINE

T mind. 27

EN AW-5754 [AIMg3]

= 7

6,0 10 - 35 10700040060/9010 500

8,0 30 - 55 10700040080/9010 500

4’0 10,0 50 - 70 10700040100/9010 500
120 65 - 90 10700040120/9010 500

d80-10 dm20 k10103 ©SS41mm  <===»1250N <[> 1800N

ALFQO® Standard-Blindniet -lackiert-

=2 Aluminium &—— Stahl verzinkt

CAD| |Serie
Flachkopf | offen

DATEN 700

15977/ (ONLINE

mind. 27

EN AW-5754 [AIMg3]
60 10 - 35 10700040060/9005 500
4.0 80 30 - 55 10700040080/9005 500
) 100 50 - 7,0 10700040100/9005 500
120 65 - 90 10700040120/9005 500

d80-10 dm20 k10103 ©SS41mm  <====»1250N <[> 1800N

Unbegrenzte Moglichkeiten.

Auf der vorherigen Seite finden Sie Informationen Uber die nahezu unbegrenzten
Moglichkeiten farblicher Gestaltung von Blindniete fir alle Anwendungsfalle.

Die hier gezeigten Produkte sind lediglich eine kleine Auswahl - wir bevorraten eine
Vielzahl weiterer Abmessungen und Farben.

Bitte beachten Sie unbedingt, dass bei einer Neufertigung
Mindestmengen zu bertcksichtigen sind!
Kontaktieren Sie uns!
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Serie| [CAD| [RAL OPTO® Mehrbereichsblindniet -lackiert-
600 DATEN =2 Aluminium &= Stahl verzinkt
ONLINE Flachkopf | offen

7 mind. 27

Y o)
=
EN AW-5052 [AIMg2,5] o %
& 7 = 7
6,8 08 - 34 10600032068/9010 500 103 16 - 64 10600048103/9010 500
8,0 08 - 48 10600032080/9010 500 151 48 - 111 10600048151/9010 500
3’2 95 12 - 64 10600032095/9010 500 4’8 169 64 - 127 10600048169/9010 500
10 40 - 79 10600032110/9010 500 248 12,7 - 198 10600048248/9010 500
d 6,4 dm 1,8 k1,0 S 33mm  ~====»720N <> 1000N d 9,8 dm238 k15 S 49mm  ~====»1530N  <«[}> 2300N
6,0 05 - 30 10600040060/9010 500
95 12 - 64 10600040095/9010 500
4’0 127 40 - 95 10600040127/9010 500
169 64 - 127 10600040169/9010 500

d 7,9 dm2,3 k12 SO 41mm ==—»1120N <> 1650N

Seriel [CAD| [RAL OPTO® Mehrbereichsblindniet -lackiert-

600 DATEN [= Aluminium &= Stahl verzinkt
ONLINE Flachkopf | offen
mind. 27

S n
EN AW-5052 [AIMg2,5] di
e 7 e (7
68 08 - 34 10600032068/9005 500 103 16 - 64 10600048103/9005 500
80 08 - 48 10600032080/9005 500 151 48 - 11,1 10600048151/9005 500
3’2 95 12 - 64 10600032095/9005 500 4’8 169 64 - 127 10600048169/9005 500
1,0 40 - 79 10600032110/9005 500 248 127 - 198 10600048248/9005 500
di64  dmi18 k1,0 s 33mm <==—=»720N <[> 1000N d98  dm28 k15 S 49mm “===-»1530N <[ 2300N
60 05 - 30 10600040060/9005 500
95 12 - 64 10600040095/9005 500
4’0 127 40 - 95 10600040127/9005 500
169 64 - 127 10600040169/9005 500

d 7,9 dm2,3 k12 S 41mm === 1120N <[> 1650N

//
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Mehrbereichsblindniet OPTO®

Der Alleskonner.

][ Der OPTO®-Mehrbereichsblindniet ist durch seinen speziell
\ —

gepragten Nietschaft deutlich von einem Standard-Blindniet zu
unterscheiden.

Kennzeichnend ist vor allem der groRe Klemmbereich, der
mehrere Standard-Blindnietabmessungen ersetzt und so die
Disposition vereinfacht sowie Lagerbestéande reduziert.

Durch seinen konstruktiven Aufbau garantiert der
HONSEL OPTO®eine Reihe hervorragender Gebrauchs-
eigenschaften: —

bestes Bohrlochfiillvermégen
formschlissige Restnietdornverriegelung

frei von Klappergerauschen - €ﬁ> N/ ‘ 7ﬁg

staub- und spritzwasserdicht

hoher Klemmbereich niedriger Klemmbereich

Anwendungen fiir OPTO®-Mehrbereichsblindniete finden
sich heute in nahezu jedem Industriezweig, zum Beispiel im
Fahrzeugbau, in der Klimatechnik oder im Behalter- und
Gehausebau.

AuRerdem ist der OPTO® hervorragend als Reparaturniet
geeignet.

HONSEL entwickelt auch bei diesem Blindniettyp erfolgreich
Sondervarianten fiir die industrielle Serienfertigung, zum
Beispiel mit Durchmessern bis 8,0 mm!

@ Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 196.
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OPTO® Mehrbereichsblindniet
[ Aluminium &= Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

Serie| |CAD
600/ [onine

mind. 27
1183 k |
d
dm
EN AW-5052 [AIMg2,5] %
HEEENENETEENEEE KRS
68 08 - 34 10600032068 500 103 16 - 64 10600048103 500
80 08 - 48 10600032080 500 151 48 - 111 10600048151 500
3’2 95 12 - 64 10600032095 500 169 64 - 127 10600048169 500
10 40 - 79 10600032110 500 4’8 200 10,0 - 16,0 10600048200 500
d64  dn18 k10 S933mm  ~==»720N <[} 1000N 248 127 - 198 10600048248 500
60 05 - 30 10600040060 500 300 190 - 240 10600048300 500
95 12 - 64 10600040095 500 dk 9,8 dm28 k15 s> 49mm ===+ 1530N <« 2300N
4’0 127 40 - 95 10600040127 500
169 64 - 127 10600040169 500

di 7,9 dm23 k12 S 4,1mm  +====»1120N <[> 1650N

Wir konnen MEHR Mehrbereich.

Die Erfahrungen aus der Entwicklung und Optimierung des
OPTO®-Mehrbereichsblindnietes sind schon friih in die paten-
tierte OPTO®-Mehrbereichs-Blindnietmutter eingeflossen.
Diese finden Sie auf den »

Abmessung 4,0 x 9,5 mit gerandelter Hiilse ; R
als Erdungsblindniet auf B> Seite 78. 53




OPTO® Mehrbereichsblindniet

=2 Aluminium =—— Stahl verzinkt
Senkkopf | offen

CAD| |Serie
DATEN 600

ONLINE

mind. 27

120°

EN AW-5052 [AIMg2,5]

= w/ =+ 7
3,2 97 24 - 64 10600320097 500 4,8 160 64 - 127 10600480169 500
dc54  dm18 s 3,3 mm «==>>670N <[P 900N d90  dm27 CsSS> 4.9 mm ===+ 1500N <> 2300N
4,0 13 20-79 10600400113 500
d70  dm23 oS 4,1 mm «===-080N <> 1320N

OPTO® Mehrbereichsblindniet

- ) CAD| |Serie
== Aluminium ———— Stahl verzinkt DATEN 650/
Grol3kopf | offen ONLINE 670

mind. 27

(s o O

N

2 d

LSS
EN AW-5052 [AIMg2,5]
60 10 - 30 10650040060 500 103 16 - 64 10670048103 500
4,0 95 12 - 64 10650040095 500 48 169 64 - 127 10670048169 500
127 40 - 95 10650040127 500 ’ 248 127 - 198 10670048248 250
d12,0  dm23 k18 oo 41mm === 120N <> 1650N 300 19,0 - 240 10670048300 250

dc16,0 dm28 k2,1 S 49mm +===»1530N <> 2300N

g U]
1\"41: . - q o
\ ‘ Ilm HONSEL Produktion. Mehr als 30 Fiinf- und Sechsstufen-Pressen.




Serie| [CAD
DATEN
612) (onome) (CERT
Sz
EN AW-5052 [AIMg2,5]
=
80 08 - 48 10612032080
3,2 10 40 - 79 10612032110
d64  dm18 k10 SS9 33mm
95 12 - 64 10612040095
4,0 127 40 - 95 10612040127
169 64 - 127 10612040169
d79  dm23 k12 SO 41mm
Serie| [CAD
61 2 DATEN
ONLINE
EN AW-5052 [AIMg2,5]
=
97 12 - 64 10612400097
4,0 127 43 - 95 10612400127
de7,5 dm2,1 oSS 4,1 mm
Serie| [CAD
672 DATEN
ONLINE

EN AW-5052 [AIMg2,5]

=
103 16 - 64 10672048103
4,8 160 64 - 127 10672048169
248 127 - 198 10672048248
dc16,0 dw28 k18 CSD49mm

+“=—=» 670N

+“=—=» 980N

== 950 N

“——=» 1530N

o

500
500

<> 900N
500
500
500

<[> 1320N

4,8

d 9,8

o/

500
500

<[> 1500 N

N7

4,8

di 9,0

o/

500
500
250

<[> 2300 N

LAY

OPTO® Mehrbereichsblindniet

[ Aluminium ©—— Edelstahl A2
Flachkopf | offen
mind. 27
|
]
dk
10,3 16 - 64 10612048103 500
15,1 48 - 111 10612048151 500
16,9 6,4 - 127 10612048169 500
248 12,7 - 198 10612048248 500
dm2,8 k15 oS> 49mm  +——=»1530N <ﬂ]*2300N

OPTO® Mehrbereichsblindniet

= Aluminium

——— Edelstahl A2
Senkkopf | offen

mind. 27

/\20’

12,1 40 - 80
dm2,7 4,9 mm

dm
10612480121 500
===, 1200N <}k 1700N

OPTO® Mehrbereichsblindniet

= Aluminium

——— Edelstahl A2
GroRkopf | offen

mind. 27

dm

dk

OPTO®

www.honsel.de
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OPTO® Mehrbereichsblindniet -verlangerter Dorn- CAD

[ Aluminium ©—— Edelstahl A2
Flachkopf | offen

-

Serie

EN AW-5052 [AIMg2,5]

= 7

8,0 08 - 48 10622032080 500

3’2 11 40 - 79 10622032111 500
dk 6,4 dm 1,8 k1,0 S 33mm ===+ 670N <> 900N

95 12 - 64 10622040095 500

4’0 169 40 - 95 10622040169 500

d 7,9 dm2,3 k12 S 4,1mm “===»>980N <[> 1320N

Verlangerte Mundstiicke 20 mm (Durchmesser 7 mm)

BZ 103 A (und Vorganger) / Akku-Nieter RivdomONE

Blindniete 3,0/3,2 mm 321103932200
Blindniete 4,0 mm 321103940200
Blindniete 4,8/5,0 mm 321103950200

Akku-Nieter Rivdom eBZ ZERO / RivSmart eBZ ZERO s

321200932200 Mundstiick verlangert (20 mm) 3,0/3,2 mm
321200940200 Mundsttick verlangert (20 mm) 4,0 mm

BZ 123 A (und Vorginger) / Akku-Nieter Rivdom eBZ 2

Blindniete 4,0 mm 321123940200
Blindniete 4,8/5,0 mm 321123950200
Blindniete 6,0 mm 321123960200
Blindniete 6,4 mm 321123964200

Akku-Nieter Rivdom eBZ 1

321420924200 Mundstiick verlangert (20 mm) 2,4 mm
321420932200 Mundsttick verlangert (20 mm) 3,0/3,2 mm
321420940200 Mundstiick verlangert (20 mm) 4,0 mm
321420950200 Mundstiick verlangert (20 mm) 4,8/5,0 mm

Der Universal-OPTO®

fur verlangerte Mundstiicke

zum problemlosen Erreichen
von tiefliegenden Nietstel-
len mit Standardwerkzeu-
gen ohne Veranderung vom
Spannmechanismus.

Andere Blindniettypen mit
verlangertem Dorn sind auf
Anfrage verfugbar!

DATEN 6 2 2
ONLINE
mind. 47
dm
N
4 8 10,3 15 - 6,0 10622048103 500
’ 169 48 - 111 10622048169 500
d« 9,8 dm28 k15 S 49mm <===-» 1530N <[> 2300N




Serie| [CAD OPTO® Mehrbereichsblindniet

607 DATEN [ Stahl verzinkt =—— Stahl verzinkt
ONLINE Flachkopf | offen
mind. 27

@
O
-
o
o
= w/ = /.
3 2 9,0 11 - 40 10607032090 500 4 8 103 12 - 48 10607048103 500
b 130 1,0 - 90 10607032130 500 2 145 40 - 90 10607048145 500
dc62  dm2,1 k09  C=33mm +===»150N < 1700N d98  dm29 k18 CS=49mm «===»2700N «[}>3300N
4 0 10 20 - 65 10607040110 500
b 145 45 - 90 10607040145 500
de81  dm27 k12  cso4imm <= 1950N <[P 2350N @ Weitere Abmessungen im Durchmesser 6,4 mm finden
Sie ab Seite 71 im Bereich der hochfesten Blindniete.
Seriel [CAD OPTO® Mehrbereichsblindniet
erie _ _
607 DATEN [ Stahl verzinkt == Stahl verzinkt
ONLINE Senkkopf | offen

mind. 27

120°

& 7

10 30 - 60 10607480110 500

48 140 4575 10607480140 500

170 65 - 115 10607480170 500

d90  dm29 oS> 4,9 mm <==-,2000N <[> 2900N

Serie| (CAD OPTO® Mehrbereichsblindniet
677 DATEN [ Stahl verzinkt = Stahl verzinkt
ONLINE GroRkopf | offen

mind. 27

d
4 8 11,0 10 - 6,0 10677048110 500
’ 16,9 3,0 - 120 10677048169 500

dc16,0 dm34 k16 S 49mm  ~====»2050N <[> 2040N

(@ Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete
L finden Sie im technischen Anhang ab Seite 196.
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OPTO® Mehrbereichsblindniet CAD! (Serie

[ Edelstahl A2 —=—— Edelstahl A2 DATEN 61 8
Flachkopf | offen ONLINE
mind. 27

dk

80 10 - 10618032080 103 15 - 10618048103
3 2 120 10 - 70 10618032120 500 127 25 - 75 10618048127 500
d73  dn21 k09 S33mm === 1600N <[} 2000 N 4’8 150 65 - 105 10618048150 500
100 10 - 45 10618040100 500 175 75 - 125 10618048175 500
4’0 120 25 - 65 10618040120 500 d98  dm34 k18 o 49mm ~====»3900N <[} 5000 N
150 45 - 95 10618040150 500

dk7,9 dm2,8 k13 S 41mm ~===»2700N <> 3500 N




Dichtblindniet CERTO®

Der Verschlossene.

CERTO®-Dichtblindniete sind aufgrund ihrer becherformig
geformten Niethllse die Spezialisten, wenn es um flussigkeits-
dichte Verarbeitung geht.

Durch diese spezielle Bauweise ist zusatzlich auch der Rest-
nietdorn unverlierbar.

Aulerdem bildet der Niet einen glatten, gratfreien SchlieR-
kopf und ist daher sehr gut fir die automatische Verarbeitung
geeignet.

CERTO®

Die genannten speziellen Eigenschaften machen den
HONSEL-CERTO®-Dichtblindniet zu einem bevorzugten
Verbindungselement fir die Automobilindustrie, wie z.B. in
der AIRBAG-Produktion.

Weitere Einsatzgebiete finden sich '
* im Behalter- und Apparatebau,
+ der Bauindustrie sowie

* in Klima- und Liftungstechnik.

Moglichkeiten der zusatzlichen Abdich-
tung geschlossener Blindnietprodukte

Verschiedene Versuche haben gezeigt, dass CERTO®-Verbin-
dungen im praktischen Einsatz eine hervorragende Spritzwas-
serdichtigkeit aufweisen.

Bendotigen Sie eine Druckdichtigkeit oder treten gestaute Medien
auf (z.B. in Abflussrinnen), ist eine zusatzliche Abdichtung
zwischen Nietkorper und Bauteilbohrung erforderlich.

e = Auf Anfrage kénnen gréRere Bedarfsmengen von
- CERTO®-Dichtblindniete und andere geschlosse-
T gl ne Blindnietprodukte mit zuséatzlichen Dichtmitteln I
o (O i ™
g versehen werden.

Aufgrund der stetig steigenden Nachfrage nach
optimaler Dichtigkeit bieten wir verschiedene
Lésungen.

o~
‘r

Wir liefern Neoprenringe lose oder maschinell
montiert oder produzieren den bendétigten Ver-
binder mit direkt aufgebrachten und zertifizierten
Dichtstoffen.

@ Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete

finden Sie im technischen Anhang ab Seite 196.
www.honsel.de



CERTO® Dichtblindniet

[ Aluminium e Stahl verzinkt
Flachkopf | geschlossen

CAD| |Serie
15973 Lot (900

mind. 27
[*1 k
a 3%
dm
EN AW-5019 [AIMg5] o
= 7 e (1
6,5 05 - 20 10900032065 500 85 05 - 35 10900048085 500
8,0 15 - 35 10900032080 500 95 30 - 50 10900048095 500
3’2 9,5 30 - 50 10900032095 500 11,0 45 - 65 10900048110 500
11,0 45 - 65 10900032110 500 13,0 6,0 - 80 10900048130 500
12,5 6,0 - 80 10900032125 500 4,8 14,5 75 - 95 10900048145 500
dc6,003 dm17 k11:015 SO33mm <—==»1100N <> 1450N 160 90 - 110 10900048160 500
80 05 - 35 P ——— p— 180 105 - 130 10900048180 500
95 30 - 50 — o 210 125 - 160 10900048210 500
4’0 1,0 45 - 65 10900040110 500 dc9504 dm27 k15102 CS49mm  —==»2480N <J}> 3540N
12,5 6,0 - 80 10900040125 500 12,5 15 - 65 10900064125 500
14,5 75 - 10,0 10900040145 500 6,4 15,5 35 - 95 10900064155 500
dk8,0-04 dm2,2 k1,3 202 41mm ===+ 1700N <[}> 2700 N dk 13,004 dm3,7 k2,0 z03 65mm «~—==»3760N <[> 5460 N

CERTO® Dichtblindniet

[ Aluminium &= Stahl verzinkt
Senkkopf | geschlossen

CAD| |Serie
15974) louime) (900

mind. 27
1+1
120°
d g% 1
/ o
dk
EN AW-5019 [AIMg5]
80 10 - 35 10900320080 500 95 15 - 50 10900480095 500
3,2 95 25 - 50 10900320095 500 10 40 - 65 10900480110 500
1,0 40 - 65 10900320110 500 130 60 - 80 10900480130 500
dk6,0-03 dm17 o> 3,3 mm ==5»> 1100N <> 1450N 4.8 145 75 - 95 10900480145 500
95 15 . 50 10900400095 500 2 160 90 - 11,0 10900480160 500
4.0 10 40 - 65 10900400110 500 180 10,0 - 13,0 10900480180 500
: y , !
125 60 - 80 10900400125 500 195 105 - 14,5 10900480195 500
dk8004  dm22 S 4,1 mm ==, 700N <> 2700N 20 125 - 160 10900480210 500
d9504  dm27 5 4,9 mm ==, 2480N <> 3540N

!
|

-
\




Serie| (CAD| [
902 DATEN
ONLINE

CERTO® Dichtblindniet
[ Aluminium = Edelstahl A2
Flachkopf | geschlossen

mind. 27
[+1 k
d’gi‘%gLH
| dm

EN AW-5019 [AIMg5] d
= 7 = 7
65 05 - 20 10902032065 500 80 05 - 35 10902048080 500
80 15 - 35 10902032080 500 95 30 - 50 10902048095 500
3,2 95 30 - 50 10902032095 500 10 45 - 65 10902048110 500
10 45 - 65 10902032110 500 125 60 - 80 10902048125 500
125 60 - 80 10902032125 500 4,8 140 75 - 95 10902048140 500
dc6,003 dm17 k11:015 SO33mm <—==»1100N <> 1450N 160 90 - 110 10902048160 500
80 05 - 35 10902040080 500 180 105 - 130 10902048180 500
95 30 - 50 10902040095 500 210 125 - 160 10902048210 500
4a0 M0 45 - 65 10902040110 500 250 16,0 - 20,0 10902048250 500

125 60 - 80 10902040125 500 dc9504 dm27 k15102 S49mm +===-»2480N <}> 3540N

d80-04 dm22 k13102 ©S®41mm “====»1700N <> 2700N

Serie| [CAD| s
902 DATEN
ONLINE

¥

e

EN AW-5019 [AIMg5]

=
95 15 - 50
4,0 1o 4065
125 60 - 80
di8,003 dm22 S 4,1 mm

CERTO® Dichtblindniet
= Aluminium e Edelstahl A2
Senkkopf | geschlossen

mind. 27

dm

10902400095 500
10902400110 500
10902400125 500

=== 1700N <> 2700N

CERTO® Flachkopfblindniete
in Brandschutzsystemen fur
Laftungsleitungen.

www.honsel.de

61



CERTO® Dichtblindniet CAD| [Serie

[ Aluminium &=—— Aluminium DATEN 901
Flachkopf | geschlossen 15975/ (onLINE
§ mind. 27
~—
— 1+ k
S N B
N +0,08
i i* ?, d’o;15
@é k \ ¥ d
|_ o | m
: &
5 EN AW-1050A [AI99,5]
80 05 - 35 10901032080 500
3.2 40 95 05 -50 10901040095 500
’ 95 35 - 50 10901032095 500 2
dc6,003 dm19 k111015 5 33mm “«—=, 520N ‘ﬂ}’ 540 N dk8,0-04 dm22 k13102 SU4,1mm “——=» 720N ‘m" 760 N

CERTO® Dichtblindniet CAD| [Serie

[ Stahl verzinkt =—— Stahl verzinkt DATEN
Flachkopf | geschlossen 15976) (onine) (907
mind. 27

= 7 = 7
60 05 - 15 10907032060 500 80 05 - 30 10907048080 500
3,2 80 10 - 30 10907032080 500 48 95 25 - 50 10907048095 500
95 25 - 50 10907032095 500 ) 120 45 - 65 10907048120 500
d6003 dm19 k1,0:03 33mm <===» 150N <[} 1300N 160 60 - 105 10907048160 500
6,0 05 - 15 10907040060 500 dc9503 dm29 k17:03 SSO49mm <==—»2400N <> 2800N
80 10 - 30 10907040080 500
40 95 25-50 10907040095 500
120 45 - 65 10907040120 500
160 60 - 105 10907040160 500

d80-03 dm23 k143 SD41mm  “==»1730N <[} 1860 N

CERTO®-Blindniete aus Stahl mit Dickschichtpassivierung.

Durch die Verwendung einer zum Beispiel in der Automobilindustrie tiblichen Dickschicht-
passivierung, die auf die Eigenschaften des Dichtblindnietes angepasst wurde, -
zeichnen sich CERTO®-Dichtblindniete aus Stahl durch eine sehr hohe Korrosions-
bestandigkeit aus.

@ Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete

62 finden Sie im technischen Anhang ab Seite 196.




Serie| |CAD CERTO® Dichtblindniet

DATEN [ Edelstahl A2 == Edelstahl C1
908 oNLINE) (16585 Flachkopf | geschlossen
mind. 27
I+1 k
df8:‘%§L%mnwImmm
o
dki o E
[1.4301] 3
= 7 = (1
60 05 - 15 10908032060 500 80 05 - 40 10908048080 500
80 10 - 35 10908032080 500 95 25 - 50 10908048095 500
3’2 95 25 - 50 10908032095 500 4,8 120 45 - 75 10908048120 500
120 45 - 70 10908032120 500 160 60 - 11,0 10908048160 500
di6,003 dm19 k10:03 CSSO33mm  +—===»2000N <[> 2500N 200 90 - 145 10908048200 500
6,0 05 - 15 10908040060 500 dk9503 dm29 k1703 SO49mm  +==»4500N <} 5500 N
80 10 - 30 10908040080 500 100 25 - 50 10908064100 250
4,0 95 25 - 45 10908040095 500 6.4 120 45 - 65 10908064120 250
120 45 - 70 10908040120 500 ’ 160 60 - 105 10908064160 250
160 80 - 11,0 10908040160 500 180 75 - 115 10908064180 250
k8003 dm23 k14:s CsSS4Tmm ~==—»3000N <> 4000N di12503 dm38 k20103 SoB5mm +===»6500N <« 8000N

Seriel [CAD CERTO® PERFECT Spezial-Dichtblindniet

908 DATEN [ Edelstahl A2 —=——= Edelstahl C1
ONLINE Flachkopf | geschlossen
mind. 27

[+1 k

UL bbb b UL LLLLLL

[
Ty
oo
—o
o
T

dm
dk
%I @ - - - L1 -
43 0 -4 10908048120/10301 500 Re; D:’Chtblmdmet fur spezielle
b 137 35 - 60 10908048137/10301 500 Lehte i gl
9502 dn29  K13aps D 49MM == 4500N - 5500N Der kraftige CERTO®-PERFECT Dichtblindniet bildet

durch seine spezielle Klammerung der Niethiilse einen
groRen, gleichméaRBigen SchlieBkopf aus.

Dieser sorgt dafiir, dass die Gefahr eines Durchzuges
bei zu grof3 gebohrten Lochern im Bauteil stark reduziert
und die Prozesssicherheit erhoht wird.

Aulerdem wird die Dichtigkeit auch bei stehendem
Wasser wesentlich verbessert.

HONSEL - CERTO® aus Edelstahl A4

Der Entwicklung nach immer hochwertigeren Materialien und Oberflachen folgend,
produzieren wir auch den CERTO®-Dichtblindniet auf Anfrage in der Edelstahl-

qualitat V4A. Speziell im Anlagen- und Behalterbau finden diese Ausfiihrungen ihren
Einsatz, aber auch im Umfeld von meerwassernahen Anwendungen, auf Werften oder in
sicherheitsrelevanten Bereichen von Kraftwerken ist der A4-CERTO® eine hervorragen-
de Befestigungslosung.
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® . . . K
CERTOQO® Dichtblindniet CAD) [Serie
[ Kupfer == Stahl verzinkt DATEN 905
Flachkopf | geschlossen ONLINE

mind. 27
I+ k
. l
d:8%8 % >
L dm
[2.0040] dk
e 7
6,5 05 - 20 10905032065 500
8,0 15 - 35 10905032080 500
3’2 9,5 30 - 50 10905032095 500
12,5 45 - 80 10905032125 500
dk6,0-03 dm1,7 k11015 CS933mm “—=—==»970N <[> 1270N

p— . . :
CERTQO® Dichtblindniet CAD) [Serie
[ Kupfer == Edelstahl A2 DATEN 906
Flachkopf | geschlossen ONLINE

mind. 27

\ ) k
a3
| dm

dk
[2.0040]
65 05 - 20 10906032065 500
4.0 80 05 - 35 10906040080 500
3.9 80 15 - 35 10906032080 500 )
b 95 30 - 50 10906032095 500 d80.04 dm22 k13102 CS41mm ~—=—=»1450N <[> 2300N
125 45 - 80 10906032125 500

dc6,003 dm17  k11:015 SO33mm +===-»1050N <[> 1350N

CE-Mundstuicke

CERTO®-Dichtblindniete lassen sich mit gangigen Standard-Mundstlicken verarbeiten. Um jedoch
bei Ausfihrungen ohne Kopfeindruck eine Gratbildung zu verhindern, halten wir entsprechende
CE-Mundstucke bereit. Diese finden Sie bei den entsprechenden Verarbeitungsgeraten.




HOCHFESTE Blindniete

Hochfeste Blindniete spielen iberall dort eine tragende Rolle,
wo Sicherheit, hohe Scherkrafte und grole Klemmstarken von
Bedeutung sind.

HONSEL liefert vier verschiedene Serien und deckt damit nahe-
zu jede Anforderung ab:

I
o
©)
z
L
0"
o
A .
I
9
T

OPTO®- BULB Der Flexible.
FERO®- BULB Der Kriftige.
FERO®- BOLT Der Sichere.
FERO®- LOCK Der Universelle.

Beachten Sie auf den Folgeseiten die passenden Werkzeug-
I6sungen mit optimal auf den jeweiligen Niet abgestimmtem
Spannmechanismus!

Anwendung finden hochfeste Blindniete zum Beispiel in der Pro-
duktion unterschiedlichster Transportmittel wie Trucks und
Auflieger, Anhanger, Wohnwagen und -mobile, sowie schienen-
gebundener Systeme wie Lokomotiven, Waggons und Stral3en-
bahnen, aber auch in der Herstellung von Seilbahnen.

SchlieBringbolzen

Fir eine Vielzahl dieser unterschiedlichen zweitei-
ligen Verbindungselemente halten wir zuverlassige
Verarbeitungslésungen fir die Verarbeitung in beid-
seitig zuganglichen Bauteilen bereit.

Schlielringbolzen zeichnen sich durch besonders
hohe Zug- und Vorspannkrafte sowie sehr groRe

N
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Mehrbereichsblindniet OPTO®-BULB

LT

Der Flexible.

GroRe Klemmbereiche und hohe Zug- und Scherwerte - der universelle Niet fir
schwere Aufgaben.

Der OPTO®-BULB kombiniert die Flexibilitdt eines Mehrbereichsblindnietes mit den her-
vorragenden Kraften der hochfesten FERO®-BULB-Serie und bietet eine sichere Ver-
riegelung des Restnietdornes sowie einen gleichmaRig ausgeformten SchlieRkopf.

OPTO®-BULB Mehrbereichsblindniet -hochfest-
[ Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

——— Stahl verzinkt

6,4

dk 13,4

13,0
17,0

dm4,1

15 -
50 -

k3,1

55 10692064130
9,0 10692064170

6,7 -69mm +—=» 11000 N

7

250
250

<[> 7800 N

OPTO®-BULB Mehrbereichsblindniet -hochfest-
=2 Edelstahl A2
Flachkopf | offen

6,4

d 13,4

13,0
17,0

dm4,1

=+

15 -
50 -

k3,1

—— Edelstahl A2

55 10691064130
9,0 10691064170
6,7 -69mm +——=» 14000 N

7

250
250

<[> 8000 N

73] CAD| |Serie
Eﬁé [SQIFNNJ {692}

k mind. 29

[CADJ LSerieJ
onume) 691

k mind. 29

d% UL (2
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Langschaftbruch-Blindniet FERO®-BULB

Der Kraftige.

Hochfeste FERO®-BULB Blindniete werden in groBen Mengen zum Bei-
spiel im Fahrzeug- und Behalterbau eingesetzt und zeichnen sich durch die
Kombination einer Reihe hervorragender Eigenschaften aus.

FERO®-BULB

» sehr hohe Scherbruchkraft durch mittragenden Restnietdorn
» formschlissige Restnietdornverriegelung

» grofflachiger SchlieRkopf

» frei von Klappergerdauschen

» staub- und spritzwasserdicht

* hohe Anzugskraft auf die Bauteile

Seriol [CAD FERO®-BULB Blindniet -hochfest-
790 DATEN =2 Aluminium == Aluminium
ONLINE Flachkopf | offen

6,4 s
di130  dmd2
6,4 125
dc130  dmd2
6,4 145
de130  dmd2

dk

& 7 & 7
28 - 48 10790064105 250 6,4 165 88 - 108 10790064165 250
k30 067 -69mm  ===»4200N <{}>3100N dc130  dm42 k30 =S967-69mm  <~===-»5000N <[> 3100N
48 - 68 10790064125 250 6,4 185 108 - 128 10790064185 250
k30 =067 -69mm +===»4500N <> 3100N dc130  dm42 k30 CSB67-69mm  ~===»5400N <[> 3100N
68 - 88 10790064145 250 6,4 205 128 - 148 10790064205 250
k30 =67 -69mm  +====»4600N <{J>3100N d130  dm42 k30 SO67-69mm  ~—=—=»5600N <[> 3100N

www.honsel.de
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FERO®-BULB Blindniet -hochfest-
[ Stahl verzinkt ———— Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

CAD| (Serie
onume) (192

L mind. 27
k
. d LU
5| d
@ | m
o) o
4
it
= 7 & 7
48 90 15-35 10792048090 500 6,4 145 68 - 88 10792064145 250
dc96  dm31 k15 =S49-51mm  <==>»3600N <[> 3800N dc134  dmd2 k27 o567 -69mm  «===>»13000N <> 7800 N
48 15 35-60 10792048115 500 6,4 165 &g - 108 10792064165 250
dk96  dm31 k15 ©S49-51mm  “==5»4200N <«[}> 3800N di134  dmd2 K27 CSOB7-69mm  “===—»14500N <> 7800N
48 15 60 -85 10792048145 250 6,4 185 108- 128 10792064185 250
dk96  dm31 k15 =249 -51mm  +==5»500N <[} 3800N di134  dmd2 K27 CSD67-69mm  “==—» 15000N <> 7800N
6,4 205 128- 148 10792064205 250

6.4 90 15 - 35 10792064090 250
’ di134  dmd2 K27 CSD67-69mm  “====»16500N <> 7800N

dk 13,4 dmd?2 k27 5967 -69mm  +===-»10000N <[> 7800 N

6,4 105 28 - 48 10792064105 250 78 15 40-70 10792078135 100
dc134  dnd2 k27 CSD67-69mm === 11000N <> 7800N d160  dm51 k37 =S80 -83mm  <==—=»13800N <> 9100N
165 70 - 100 10792078165 100
6.4 125 48 - 68 10792064125 250
b 7.8 195 100 - 130 10792078195 100
J
dc134  dm42 k27 SS67-69mm === 12500N <[> 7800 N 225 130 - 16,0 10792078225 100

dc160  dm51 k37 5980 -83mm === 15700N <[> 9100N

FERO®-BULB Blindniet -hochfest- CAD! [Serie

[=2 Stahl verzinkt == Stahl verzinkt DATEN 792
Senkkopf | offen ONLINE
mind. 27
|+1
d IR AR AR ARTA AR

dm
1 100°

dk
6,4 15 38 - 58 10792640115 250 6,4 155 78 - 98 10792640155 250
d100  dmd2 SIS 67 -6,9mm +==2,5300N <[ 5400N d100  dm42 SS9 67 -69mm “===> 900N <[} 5400N
175 98 - 118 10792640175 250
6.4 135 58 - 78 10792640135 250
J 6.4 195 118 - 138 10792640195 250
dc100  dm4,2 S 6,7 -6,9 mm +===55 730N +[[> 5400N ! 215 138 - 158 10792640215 250
235 158 - 178 10792640235 250
d100  dm42 67 -69mm  +==10300N <[} 5400N

68



Seriel [CAD FERO®-BULB Blindniet -hochfest-

791 DATEN [ Edelstahl A2 —=—— Edelstahl A2
ONLINE Flachkopf | offen

mind. 27

INANANANANANANAN
d I--_"'—"1IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII. o
-
=)
@
dk o
X
LUl
EECIENNNTSEN Y EEDDESEENCEESNN .
75 10 - 30 10791040075 500
6.4 105 28 - 48 10791064105 250
40 10 30-50 10791040100 500 z
125 50 - 70 10791040125 500 d134  dm39 k27 D67 -69mm === 11500N <> 8800N
d80  dn26 k15 CSD41-43mm ===+ 5200N <[} 4000N
6.4 125 48 - 68 10791064125 250
100 15 - 35 10791048100 500 ’
48 125 35560 10791048125 500 de134  dm39 K27 TSS67-69mm == 12500N <[> 8800N
155 60 - 85 10791048155 250
6.4 145 68 - 88 10791064145 250
d96  dn32 k15 C5949-51mm  +===»550N <[} 500N ’

dc134  dm39 k27 SO 67 -69mm +o===»13000N <[> 8800N
6,4 165 88 - 108 10791064165 250
dc134  dn39 k27 TSSS67-69mm +===5» 14000N  «[}> 8800 N
6,4 185 108 - 128 10791064185 250

dc134  dm39 k27 5967 -69mm === 15000N <[> 8800 N

g

7

@ Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 196.




Planschaftbruch-Blindniet FERO®-BOLT

2
=z

Der Sichere.

~XZ
~XZ

FERO®-BOLT-Blindniete sind das hochwertige Verbindungselement fiir
Industrieanwendungen, in denen ein besonderes Augenmerk auf den
7 28 Faktor Sicherheit gelegt wird. So ist durch die Verwendung der notwen-
digen Sondermundstlicke die Verriegelung des Dornes optisch zu
kontrollieren! Das PLUS in Sachen Prozesssicherheit!

Bedingt durch seine Konstruktionsweise ist der Niet in der Lage, last-
tragende Funktion zu Gibernehmen.

Charakteristisch fur den Planschaftbruch-Blindniet ist der garantiert biindige
Abriss im Bereich des Setzkopfes.

|:
O
m
e

e}
o
L
L

(T,
(T,

» optisch gut kontrollierbare und formschlissige
Restnietdornverriegelung

Erhaltlich bis 9,8 mm Durchmesser! » sehr hohe Scherbruchkraft durch mittragenden Restnietdorn
- » sehr groBer Klemmbereich
£ i - vibrationssicher und spritzwasserdicht

» sehr gutes Bohrlochfiillvermégen und
hervorragender Ausgleich von Bohrlochtoleranzen

FERO®-BOLT Blindniet -hochfest-
[ Stahl verzinkt —=—— Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

CAD| (Serie
onme) [ 197

l4 mind. 27
P [£05 K
s
s )

i | |

/M LR ELLL
dm

d dy |

4 8 10,0 182 16 - 69 10797048100 500 6 4 140 23,7 20 - 95 10797064140 250

) 140 244 16 - 111 10797048140 500 ’ 190 329 20 - 159 10797064190 250
dk 10,1 dm2,9 k21 49 -51mm +——=» 5800 N 4ﬂ}>4100N dk 13,3 dm3,9 k29 6,6 -7,0mm  “=—=» 10500 N 4ﬂ}>8000N

FERO®-BOLT Blindniet -hochfest- CAD! [Serie

[ Stahl verzinkt —=—— Stahl verzinkt DATEN 797
Senkkopf | offen ONLINE
l4 mind. 27
[£0.5 kmax
oA
d
4 4 100° "
dk
e 7
6,4 165 270 32 - 121 10797640165 250

dk 10,0 dm39 k24 66 -70mm  +===»11000N <[> 9500N
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Verarbeitungsreihenfolge Setzprinzip

Nietdorn-
verriegelung Mundstuick

' v
N _ SN/ S

1]
9
—— ”’J /

)

T2

s

Ry
AN
N

Vi
Vi

i
Cz
L
7

[

d Setzkopf
AN

[ )\ Bitte beachten Sie, dass das verwendete Werkzeug unbedingt mit
I \\ ‘ dem gezeigten speziellen Mundstiick ausgeristet werden muss!

Diese finden Sie direkt beim entsprechenden Werkzeug.

Seriel [CAD FERO®-BOLT Blindniet -hochfest-
798 DATEN [ Edelstahl A2 —=——= Edelstahl A2
ONLINE Flachkopf | offen
l4 mind. 27
|£0,5 k
|
— T
dm
d dk i
4 8 10,0 182 16 - 69 10798048100 500 6 4 140 237 20 - 95 10798064140 250
) 140 244 16 - 111 10798048140 500 ) 19,0 329 20 - 159 10798064190 250
dk 10,1 dm2,9 k2,1 S 4,9 -51mm “=—=» 6000N *ﬂ}*4500N dk 13,3 dm3,9 k29 066 -70mm  +——=» 10500 N *H}'BZOON
Seriel [CAD FERO®-BOLT Blindniet -hochfest-
798 DATEN [ Edelstahl A2 ——— Edelstahl A2
ONLINE Senkkopf | offen
l4 mind. 27
|1£0.5 kmax
A
dd 1 100° o
k

6,4 67 270 41 - 121 10798640167 250

dc100  dm39 k29 66 -7,0mm  +===-» 11200N <[> 8900 N

FERO®-BOLT
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Planschaftbruch-Blindniet FERO®-LOCK

Der speziell ausgeformte Kopf des FERO®-LOCK taucht in die
Hillse des Nietes ein und presst diese fest in die Bohrung.

v

72

Der Universelle.

Mit den groBen Klemmbereichen eines Mehrbereichsblindnietes und einer sicheren
mechanischen Verriegelung des mittragenden Restnietdornes fiir hohe Scher-
bruchkrafte, sind HONSEL FERO®-LOCK - Blindniete universell tiberall dort einsetz-
bar, wo eine hohe Festigkeit kombiniert mit Spritzwasserdichtigkeit und absoluter
Vibrationssicherheit gefordert sind.

Typbedingt ist der Niet in der Lage, Toleranzen des Bohrloches sehr gut auszugleichen.
Die Verarbeitung erfolgt ohne spezielles Mundstiick.

Setzprinzip

.”"

»

’

C 7

[f’"

Die mechanische Stiftverriegerung erfolgt durch eine unter
dem Nietkopf eingepresste Stufe.




Serie| [CAD| | E:zm FERO®-LOCK Blindniet -hochfegt-
795 [0 el | & [ Stahl verzinkt c=—— Stahl verzinkt

ONLINE Flachkopf | offen
l4 mind. 27
|1:0,5 k
|

T S

d O

m =

d dk ®O

hd

L

& (7 -
6 4 156 253 20 - 95 10795064140 250
’ 21,7 356 20 - 159 10795064190 250

d135  dmdt k29 TSD66-70mm  +"===» 10500N <> 8200N

Serie| [CAD| |E#E8 FERO®-LOCK Blindniet -hochfest-
796 |0 |k [ Edelstahl A2 === Edelstahl A2

ONLINE Flachkopf | offen
l4 mind. 27
|t0,5 k
' RN A RARRARA AR
dm
d dki
6 4 156 253 20 - 95 10796064140 250
’ 21,7 356 2,0 - 159 10796064190 250

dc135  dmd4,1 k29 SS66-70mm  “—=—-» 10500N <«]> 8200N
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Presslaschen-
Blindniet

Presslaschen-Blindniet

Auf Anfrage sind bei entsprechenden
Bedarfsmengen auch individuell lackierte
Abmessungen verfugbar.

74

Die groRflachige Auffaltung des SchlieRkopfes von Presslaschen-Blindniete
sorgt analog zu dem auf P SeiteSeite 76 zu sehenden ARCO®-Spreiz-
blindniet fur eine gleichmaRige Verteilung der auftretenden Krifte,
wodurch speziell weiche oder sprode Bauteile weniger stark belastet und
die Oberflachen geschont werden. Auch nicht plane Bauteile eignen sich fir
die Verarbeitung, da sich die SchlieRkopflaschen an die Konturen anpassen.

Presslaschen-Blindniete finden Anwendung zum Beispiel im industriellen
Leicht- und Fassadenbau. HONSEL bietet zwei verschiedene Ausfihrun-
gen. Den Standard-Presslaschen-Blindniet und eine hoherfeste Version
mit montierter Neoprenscheibe.

—_— —




SerieJ [C AD J Presslaschenblindniet STANDARD

71 6 DATEN =2 Aluminium &==—— Aluminium
ONLINE Flachkopf | offen
k
dl dm
d

Blindniet

.
c
[}

e
&}
(2]

®©
()]
(2]
1}
f

o

136 2 10716040136 10716048153
4,0 188 30 - 70 10716040188 500 48 205 10 - 90 10716048205 500

45 50 - 120 10716040245 500 ’ 245 40 - 120 10716048245 500
d80  dm25 k14 C42mm <==5»500N <> 800N 280 60 - 160 10716048280 500

dk 9,6 dm2,9 k16 S 50mm ===+ 900N <[> 1100N

@ Ausfuhrungen mit 16 mm-GroRkopf verfligbar.

Seriel [CAD == I Presslaschenblindniet SPEZIAL-2 mit Neopren-Dichtung
DATEN [= Aluminium === Aluminium
71 6 onine) (CERT ek Flachkopf | offen

k

1+

17,5 05 - 48 10716052175 500 20,0 15 - 64 10716063200 500

19,1 15 - 64 10716052191 500 6’3 27,0 64 - 127 10716063270 250
5,2 22 47 -9 10716052222 500 dil4d  dm39 K30 CSO64-67mm === 4900N <> 3000 N

254 79 - 127 10716052254 500

286 11,1 - 159 10716052286 500

dc115  dm29 k25 ©SS53-56mm  <====»3000N <> 2000N

Durch die Verriegelung des Restnietdornes ist die Bitte beachten Sie

Verbindung zuséatzlich spritzwassergeschiitzt. wendete Werkzeu

einem speziellen Mund

Weitere Vorteile gerustet werden m
belastbar durch erhdhte Zug- und Scherwerte

+ groBer Klemmbereich Folding blind rivets 5,2 BZ 103 A* / RivdomONE 321103716052 t !
universal einsetzbar Folding blind rivets 5,2 BZ 123 A* / RivdomTWO 321123716052 Illlll!l' I

Folding blind rivets 6,3 BZ 123 A* / RivdomTWO 321123716063 IIIIII!

www.honsel.de 75



ARCO®
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Spreizblindniet ARCO®

Beim Spreizblindniet ARCO® sorgen am Dornkopf ange-
presste Kanten dafir, dass die Niethilse beim Setzen in
% vier Segmente geschnitten wird. Diese legen sich auf die
Bauteiloberflache und bilden einen SchlieBkopf mit gro-
(o BRem Durchmesser. Dadurch kénnen weiche oder porose
Bauteile miteinander verbunden und hohe Zugkrafte tber-
tragen werden.
ARCO®-Spreizblindniete finden bevorzugt Anwendung in
der Kunststoff- und Holzelementemontage, im Wohnwagen-
und Wohnmobilbau oder bei der Befestigung von Verklei-
dungen.

ARCO® Spreizblindniet

CAD

Serie

[= Aluminium = Stahl verzinkt DATEN 71 0
Flachkopf | offen ONLINE
mind. 27
{ |+1 Kk
- o
P oz
/ ' 5 |
S Rt a'3%8
::\ i 1
_ dk dm
EN AW-5019 [AIMg5] )
100 15 - 50 10710032100 500 100 15 - 40 10710048100 500
3,2 160 40 - 11,0 10710032160 500 150 30 - 90 10710048150 500
180 60 - 130 10710032180 500 4,8 210 80 - 150 10710048210 500
di 6,5 dm1,7 k038 3,6 mm =, 850N <m.> 720N 260 14,0 - 20,0 10710048260 250
100 15 . 50 10710040100 500 350 200 - 28,0 10710048350 250
4.0 160 40 - 10 10710040160 500 det10  dn28 k15 oS 52mm  <===»2100N <> 1950N
J
180 60 - 130 10710040180 500
dc77  dw24 k15 SO 44mm +S=5»1330N <[ 1300N
ARCQO® Spreizblindni -
CO® Spreizblindniet CAD| (Serie

=2 Aluminium ——— Stahl verzinkt DATEN 71 8
GroRkopf | offen ONLINE
[
|+1
A
a5
dm
dk
EN AW-5019 [AIMg5] i
4 8 15,0 30 - 90 10718048150 500
’ 21,0 80 - 150 10718048210 250

dc16,0  dm28 k2,0 o 52mm  ~====-»1700N <> 1700N

(@ Allgemeine Informationen zum Thema Blindniete
76 L finden Sie im technischen Anhang ab Seite 196.




Hammerschlag-Blindniet

Hammerschlag-Blindniete werden durch einfaches Eintreiben des Nietdornes in die Niethilse
verarbeitet.

Es konnen Bauteile mit Durchgangsbohrung oder Sacklochbohrung vernietet werden.
Verschiedenste Werkstoffkombinationen sind méglich.

Typische Anwendungen finden sich vor allem im Baugewerbe, um zum Beispiel Verkleidungen
oder Isolierungen, sowie Profilleisten, Bleche und Winkel zu befestigen.

Blilndniet

o
Ay
ey

5}

&

@

IS

=

©
I

Bei Sacklochbohrungen ist die optimale Nietlange in Abhangigkeit von der Bauteilbeschaffen-
heit und den Festigkeitsanforderungen im Versuch zu ermitteln.

Seriel [CAD Hammerschlag-Blindniet
602 DATEN [© Aluminium <= Edelstahl A2
ONLINE Flachkopf | offen

Einschlagdorn  k mind. 27

.y

dk

i%i

- Spreizelement

260 200 - 220 10602048260 500
300 250 - 265 10602048300 500
4,8 30 200-3100 10602048360 500
400 330 - 355 10602048400 500
500 435 - 460 10602048500 250

di 15,507 k20 49mm

Fir die Verarbeitung von Hammerschlag

- Blindniete ist KEIN Spezialwerkzeug
notwendig - ein einfacher Hammer reicht
aus!

Die sich durch den eingeschlagenen
Dorn im unteren Bereich aufspreizen-
de Hulse verklemmt sich sicher in der
Laibung der Bohrung.
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Erdungsblindniet

Erdungsblindniete bieten eine einfache und zuverlassige
Méglichkeit der Produkterdung.

Diese wird erreicht, indem sich die jeweiligen Verzahnungen
an den Leitern in das Material des Bauteils pressen.

An diese Schutzleiteranschliisse konnen problemlos alle
gangigen Kabelschuhe montiert werden.

Die Verarbeitung von Erdungsblindniete erfolgt mit Stan-
dard-Blindnietwerkzeugen.

—
[}
2
=
°
=
o
o
=
©
c
>
o
S
O

y

Erdungsblindniet
=—— Stahl verzinkt
Flachkopf | offen

CAD| |Serie
onne) (705

} /
d I > dm +
t d T d
| | I g
& 2 g S
4,0 70 00 - 40 10705040070/1030 500 4,0 70 00 - 40 10705040070/1031 500
dm24 cos8 5SS 4,1 mm dm24 cos8 5 4,1 mm

OPTO® Mehrbereichsblindniet -rilliert- CAD| [Serie

=2 Aluminium &= Stahl verzinkt DATEN 600
Flachkopf | offen ONLINE

mind. 27

1 K
d398 o
S

dk

EN AW-5052 [AIMg2,5]
4’0 95 12 - 64 10600040095/1020 500

d79  dm23 k12 oSS41mm +===»1140N <P 1670N

Diese Spezialversion des OPTO-Mehrbereichs-
blindnietes ist durch die Randelung der Hiilse
zur Erdung geeignet.
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Wir unterstutzen.

Neben einer Vielzahl von sozialen und lokalen Aktivitaten
unterstutzt HONSEL auch laufend verschiedene Projekte mit b

- '..-‘

Produkten oder technischer Hilfe.
Ob Verbindungselement oder Verarbeitungswerkzeug - unsere 5
Verkaufsteams und Anwendungsberater engagieren sich §
auch im Non-Profit-Bereich mit Leidenschaft fir die optimalen 2
Lésungen. w

(2]

Z

(°)

=

Das Team der Fachhochschule Kiel mit Studenten aus den
Fachbereicr.llen Elektrotechnik, Maschinenbau, Mechatronik, —= t_-«'f\-_-q;_.i_‘ﬁ ""Waq_
Informatik, Offentlichkeitsarbeit und Unternehmenskommuni- - A

kation, Multimediaproduktion, Medieningenieurwesen, Wirt-
schaft, BWL, VWL, Industrie, Ingenieurwesen, Bauingenieur-
wesen, Wirtschaftsinformatik & Wirtschaftsingenieurwesen
entwickelt, produziert und betreibt erfolgreich moderne Renn-
wagen fiir die FORMULA STUDENT.

Wir unterstitzen zum Beispiel mit Werkzeugen und Blindniet-
muttern fir die Fertigung der Fahrzeuge.

g
— . [ -

Am Institut fur Aerospace Technology der Hoch-
schule Bremen wurde im Rahmen eines studen-
tischen Experiementalraketen-Programms des
Deutschen Zentrums fiir Luft- und Raumfahrt die
AQUASONIC II Héhenforschungsrakete entwickelt
und mit HONSEL Blindniete gefertigt.

Im Mérz 2021 ist der Start des uber funf Meter
langen und 91 Kilo schweren Flugkérpers mit
Hybridantrieb im schwedischen Kiruna geplant.
Geschwindigkeit: Mach 1,2!

www.honsel.de



Informationen uber individuelle Sonderanpassun-
gen finden Sie im HONSEL-Katalog fir Industrie- und

Blindnietmuttern

Schon in den 80er Jahren begann HONSEL die Entwick-
lung und Herstellung von Blindnietmuttern und -schrauben
sowie pneumatisch-hydraulischen Setzwerkzeugen.

Blindnietmuttern sind heute ein fester Bestandteil der
modernen Montagetechnik. Sie ermdglichen es,
» Gewinde verschiedenster Ausfihrungen in ...
... dinne oder geringfeste Bauteile,
... Hohlprofile oder andere, nicht beidseitig
zugangliche Bauteile,
... bereits oberflachenbeschichtete Bauteile
einzubringen,
» gleichzeitig die Bauteile miteinander zu verbinden und
» zusatzliche Anbauteile zu befestigen.

Automotive-Ldsungen.

Immer neue Formen, Typen und Abmessungen werden
gemeinsam mit unseren Kunden entwickelt und dokumen-
tieren die nahezu unbegrenzten Einsatzmoglichkeiten in
allen Bereichen der Industrie und des Handwerks.

Auf den folgenden Seiten finden Sie viele interessante Bei-
spiele wie die patentierte OPTO®-Mehrbereichs-Blind-
nietmutter (» Seiten 84 - 85) oder Blindnietmuttern
aus Edelstahl A4 (> Seite 110).

Ob offene oder geschlossene Ausfiihrungen, Verdrehsicher-
heit durch Randelung, (Teil-) Sechskantschaft oder Unter-
kopfverzahnung, mit Flach-, Senk- oder kleinem Senkkopf -
hier finden Sie eines der umfangreichsten Sortimente sofort
ab Lager verfugbar.

Allgemeine Informationen zum Thema Blindnietmuttern
finden Sie im techni




Blindnietmuttern

Blindnietmutter Material Setzkopf Schaftform Schaftausfithrung Seite
<
s
[72]
2
AFM X Flachkopf Rundschaft offen 82
X Flachkopf Rundschaft geschlossen 82
ASM X Senkkopf Rundschaft offen 83
X Senkkopf Rundschaft geschlossen 83
X kleiner Senkkopf Rundschaft offen 83
OPTO® X Flachkopf Rundschaft offen 84 c
(Mehrbereichsblindnietmutter) « Senkkopf Rundschaft offen 84 ,‘Z’
X Flachkopf Rundschaft offen 85 g
X Senkkopf Rundschaft offen 85 .g
SFM X Flachkopf Rundschaft offen 86 'g
X Flachkopf Rundschaft geschlossen 86 o
X Flachkopf Rundschaft offen / gerandelt 87
SFM-PL (Presslaschen-Blindnietmutter) X Flachkopf Rundschaft offen / geschlitzt 88
SFM-H (Hohlraum-Blindnietmutter) X Flachkopf Rundschaft offen / geschlitzt 89
SSM X Senkkopf Rundschaft offen 90
X Senkkopf Rundschaft geschlossen 90
X Senkkopf Rundschaft offen / geréndelt 91
X kleiner Senkkopf Rundschaft offen 92
X kleiner Senkkopf Rundschaft geschlossen / gerandelt 92
X kleiner Senkkopf Rundschaft offen / gerandelt 93
UNIVERSAL X kleiner Senkkopf Rundschaft offen 94
X kleiner Senkkopf Rundschaft offen / geréndelt 94
X kleiner Senkkopf Rundschaft geschlossen / gerandelt 94
FLATSERT X kleiner Senkkopf Rundschaft offen 95
X kleiner Senkkopf Rundschaft offen / gerandelt 95
HEXAFORM® X Flachkopf Sechskantschaft offen 96
X kleiner Senkkopf Sechskantschaft offen 96
X kleiner Senkkopf Sechskantschaft geschlossen 97
HEXATOP® X Flachkopf Teilsechskantschaft offen 98
X kleiner Senkkopf Teilsechskantschaft offen 98
EFM X Flachkopf Rundschaft offen 100
X Flachkopf Rundschaft geschlossen 100
X Flachkopf Rundschaft offen / gerandelt 101
ESM X Senkkopf Rundschaft offen 102
X Senkkopf Rundschaft offen / gerandelt 103
X kleiner Senkkopf Rundschaft offen 104
X kleiner Senkkopf Rundschaft geschlossen 104
X kleiner Senkkopf Rundschaft offen / gerandelt 105
UNIVERSAL X kleiner Senkkopf Rundschaft offen 106
X kleiner Senkkopf Rundschaft offen / geréndelt 106
HEXATOP® X Flachkopf Teilsechskantschaft offen 108
X kleiner Senkkopf Teilsechskantschaft offen 109
X kleiner Senkkopf Teilsechskantschaft geschlossen 109
EFM x  Flachkopf Rundschaft offen 110
ESM X Kleiner Senkkopf Rundschaft offen 10
HEXATOP® x  Kleiner Senkkopf Teilsechskantschaft offen 10

—-

Uvdom eVNG 2

DER NEUE AKKU-NIETER FUR BLINDNIETMUTTERN
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Blindnietmutter AFM
EJ Aluminium
Flachkopf | Rundschaft | offen

EN AW-5754 [AIMg3]

M3 o03-20 85 10850030200
D50 k08  d70 I, max.60 C2 1Nm
M4 15 - 30 110 10850040300
25 - 40 120 10850040400
D6,0 k08  d,100 1, max.80 C23Nm
05 - 30 120 10850050300
M5 25 -45 135 10850050450
40 - 60 150 10850050600
D70 k10 d110 1, max.90 C 4Nm
M6 05 - 30 145 10850060300
30 - 45 160 10850060450
D90 k15  d130  Lmax.110  C6Nm

Blindnietmutter AFM-G

EJ Aluminium

Flachkopf | Rundschaft | geschlossen

EN AW-5754 [AIMg3]

M4 o3 -20 155 10854040200
D60 k08  d100 L max.135  CP3Nm
M5 03 -30 185 10854050300
D70 k10 d10  Lmax.155  C4Nm
M6 05 - 30 220 10854060300

30 - 45 230 10854060450
D90 k15  d 130  l,max.185  C6Nm

@ Nutzen Sie auch die klassische Kurzbezeichnung unserer
Blindnietmuttern fir Ihre Anfrage oder Bestellung, die sich

wie nebenstehend zusammensetzt:

CAD

Serie

DATEN 8 50
ONLINE
dk
o A Dot
)t #54
AN NN
M
500 05 - 30 170 10850080300 500
M8 30 -55 195 10850080550 500
4 1500N 55 - 75 215 10850080750 500
500 D110 k15  d160  l,max.135  CD18Nm 4 11000N
500 M10 10 - 40 220 10850100400 250
$ 2600N 30 - 60 240 10850100600 250
500 D130 k20  d,190  l,max.165  Cp28Nm  $ 17500N
500
500 M12 10 - 40 240 10850120400 100
4 4300N D 16,0 k20  d230  lL,max.185  Cp45Nm  $ 28000N
500
500 Beachten Sie die OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern auf
$ 6700N » Seite 84.
CAD| [Serie
DATEN 8 5 4
ONLINE
N ——
x t tl D +0.1
) 754
PN NN
[
4 v
M
500 M8 o05-30 265 10854080300 250
4 2600N D 11,0 k15  d,160  L,max.230  C»18Nm 4 11000N
500 MA0 10 - 30 325 10854100300 250
4 4300N D130 k20  d,190  l,max.285  Cp28Nm 4 17500N
500
500 Informationen (iber zusatzliche Abdichtungsmdglichkeiten fiir
4 6700N geschlossene Blindnietmuttern finden Sie im Kapitel Blindniete

auf P Seite 59 und Seite 97.

Serienname: AFM

+ GewindegrofRe: M6

+ maximaler Klemmbereich: 3,0 mm

= Kurzbezeichnung: AFM 6-30



Blindnietmutter ASM
Aluminium [EJ
Senkkopf | Rundschaft | offen

Serie| |CAD
851/ lonine

90°
‘ D +0,1
X
f ) 754
. N NN
dk —
11
-
EN AW-5754 [AIMg3] M

M4 15 -35 15 10851040350 500 M8 15 - 45 185 10851080450 500

D60 K15 d,83 |, max. 80 CoaNm 4 260N 40 - 60 200 10851080600 500
D 11,0 k15  d 133 I, max. 135 11000 N

M5 15 - 40 130 10851050400 500 ‘ ' Cof8m §

15 - 30 205 10851100300 250

DTo K15 d83  hmax.90 - CodNm 430N M10 30 - 45 220 10851100450 250

M6 15 - 45 16,0 10851060450 500 35 - 65 24,0 10851100650 250

40 - 17 10851

0 - 60 S 0851060600 500 D 130 k15  d155  l,max.165  Cp28Nm  $ 17500N

D90 k15 dM3 limax. 110 Co6Nm  § 670N M12 17 - 45 260 10851120450 100
Beachten Sie die OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern auf D 16,0 k19 dc190  lymax. 175 Co45Nm  $ 28000N

P Seite 84.

Blindnietmutter ASM-G

@ Aluminium [EJ

Senkkopf | Rundschaft | geschlossen

Serie| |CAD
855/ [onime

D +0,1
) -
2 NN
11
EN AW-5754 [AIMg3]
M5 15 - 40 195 10855050400 500 M8 15 - 45 280 10855080450 500
D7,0 k15 d, 93 I, max. 15,5 Co4Nm $ 4300N D 11,0 k15 d, 13,3 1, max. 23,0 CQo 18Nm ¢ 11000N
M6 15 - 45 230 10855060450 500
D90 k15 d, 113 1, max. 18,5 CP6Nm 4 6700N

Seriel [CAD Blindnietmutter ASM-KLSK

851 DATEN Aluminium [EJ
ONLINE Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen
di
D +0,1
4
= =
= S
|
EN AW-5754 [AIMg3]
M4 05 - 20 10,0 10851040200/00010 500 M6 05 - 30 15,0 10851060300/00010 500
D6,0 k0,5 d 68 1, max. 6,5 C22Nm $ 2400N D90 k0,6 d, 10,0 1, max. 10,0 C2o6Nm 4 6000 N
M5 05 - 30 120 10851050300/00010 500
D70 k05 d, 8,0 I, max. 7,5 Co4Nm 4 4000N

ASM
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Mehrbereichsblindnietmutter OPTO® ”‘"‘ 5

EINE Blindnietmutter FUR ALLE Klemmbereiche

Die patentierte HONSEL-Entwicklung war schon 2007 die erste in Serie
gefertigte Blindnietmutter mit Mehrbereichseigenschaften.
Sie bietet viele Vorziige gegentuber der klassischen Blindnietmutter mit eng
definierten Klemmbereichen:
« Keine Vermischung unterschiedlicher Klemmbereiche
— * Reduzierung von Lager- und Fehlerkosten
* Reduzierte Lieferzeiten
« Einsparung in der Artikelvielfalt

Auf Anfrage ist bei entsprechendem Bedarf die Produktion
in M10, mit Unterkopfverzahnung oder Sechskantschaft,

sowie als geschlossene Variante moglich.

Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®-AFM
EJ Aluminium
Flachkopf | Rundschaft | offen

CAD| |Serie
onme) 894

D +0,1
= 74
PN NN
|
EN AW-5754 [AIMg3]
M4 o5 -60 140 10894040600 500 M6 o5 -60 175 10894060600 500
D6,0 k038 d, 10,0 C23Nm 4 3000N D90 k15 d, 13,0 CQ6Nm 4 6500 N
M5 o5 -60 150 10894050600 500 M8 o5-75 215 10894080750 500
D70 k1,0 d, 11,0 C o 4Nm 4 4200N D 11,0 k15 d, 16,0 C2 18Nm $ 10500 N

Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®-ASM
EJ Aluminium
Senkkopf | Rundschaft | offen

CAD| |Serie
onne) 894

—— /' D +0,1
=z -
( = S
L
EN AW-5754 [AIMg3]

M4 15 -60 140 10894400600 500 M6 15 -60 175 10894600600 500

D6, k15 d, 100 C23Nm 4 3000N D90 k15  d, 130 C2 6Nm 4 6500N

M5 15 -60 150 10894500600 500 M8 15-75 215 10894800750 500

D7,0 k15 d, 110 C2 4Nm 4 420N D110 k15  d160  C18Nm 4 10500N
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Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®

Fir die optimale Verarbeitung der OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern:
Das KRAFTGESTEUERTE pneumatisch-hydraulische Setzwerkzeug
VNG 703. Details auf p> Seite 162!

Oder ab 2021 der neue Akku-Nieter

Rivdom eVNG 2 auf P> Seite 146.

Mittlerer Klemmbereich

Kleiner Klemmbereich

Serie| |CAD
895/ [onime

C4C [1.0303]

G
M4 o5 -60 140
D60 K08  d,100
M5 o5 -60 150
D7,0 K10 d110

dk

Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®-SFM
Stahl verzinkt EJ
Flachkopf | Rundschaft | offen

GroRer Klemmbereich

< 78 D +0.1
= 54
AN NN
— |
2B}
M
10895040600 500 M6 05 - 60 175 10895060600 500
C24Nm 4 5200N D90 k15 d, 13,0 C2 11 Nm 4 15500N
10895050600 500 M8 05 - 75 215 10895080750 500
CQ6Nm 4 9500 N D 11,0 k15 d, 16,0 CQ 24Nm $ 21500 N

Serie| |CAD
895/ [onine

Mehrbereichsblindnietmutter OPTO®-SSM
Stahl verzinkt EJ
Senkkopf | Rundschaft | offen

D +0,1
= 754
N NN\
C4C [1.0303]
M4 15 -60 140 10895400600 500 M6 15 -60 175 10895600600 500
D60 k15  d 100 C24Nm 4 5200N D90 k15  d 130 C 11Nm 4 15500 N
M5 15 -60 150 10895500600 500 M8 15-75 215 10895800750 500
D70 k15  d. 110 C2 6Nm 4 9500N D 11,0 k15  d, 160 C 24Nm 4 21500 N
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Blindnietmutter SFM
E1 Stahl verzinkt
Flachkopf | Rundschaft | offen

CAD| (Serie
oniine) (852

D +0,1
) 754
N X
C4C [1.0303]
M3 05 - 20 90 10852030200 500 05 - 30 17,0 10852080300 250
20 - 35 107 10852030350 500 M8 30 - 55 195 10852080550 250
D50 K08 4,70 I, max. 7.0 Co12Nm 4 400N 55 - 75 215 10852080750 250
70 - 90 230 10852080900 250
M4 05 - 30 110 10852040300 500
25 - 50 132 10852040500 500 D 11,0 k15  d,160  Lmax.135  Cp24Nm  $ 23500N
D60 k08  d100  lmax.80  CD4Nm 4§ 520N M10 0 %0 28 UL AIETD &l
45 - 60 235 10852100600 250
M5 05 - 30 120 10852050300 500 D 130 k20  d,190  l,max.165  CD50Nm  $ 37000N
D70 k1,0  d 10 I, max. 9,0 CP6Nm 4 950N M12 10 - 40 250 10852120400 100
35 - 70 280 10852120700 100
05 - 30 145 10852060300 500
M6 3,0 . 415 16,0 10852060450 500 D 16,0 kZ,O dk 23,0 |1 max. 16,5 Q 82 Nm t 54000 N
45 - 60 175 10852060600 500
D 9,0 k15  d130  Lmax.110  CP1INm  $ 16500N

Beachten Sie die OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern auf

» Seite 85.
Blindnietmutter SFM-G CAD| [Serie
EJ Stahl verzinkt DATEN 856
Flachkopf | Rundschaft | geschlossen ONLINE
dk
X
D +0,1
= 5
N NN
— |
A+
C4C [1.0303] M
= 7 e 7
M5 o5-30 170 10856050300 500 M8 o5 -35 252 10856080350 250
D70 k10 d10  Lmax.155  CD6Nm 4§ 9500N DMO k13  d140  Lmax.175  CD24Nm 4 23500N
M6 o5 -30 215 10856060300 500
D90 k12 d120  l,max.160  CD1Nm 4 16500N

@ Allgemeine Informationen zum Thema Blindnietmuttern

86 finden Sie im technischen Anhang ab Seite 200.




Blindnietmutter SFM-R
Stahl verzinkt [EJ
Flachkopf | Rundschaft gerandelt | offen

CAD

DATEN
ONLINE

Serie

842

D +0,1
) 74
PN NN
[
C4C [1.0303]
05 - 30 160 10842080300 250
M4 o5-25 95 10842040250 500 M8
30 - 55 185 10842080550 250
D60 k08  d,90 I, max. 8,0 4 5000N D 11,0 k15  d,160 I max.135 4 20000N
M5 05 - 30 120 10842050300 500 M10 10 - 30 205 10842100300 250
25 - 50 140 10842050500 500 30 - 45 220 10842100450 250
D70 k1,0 d,100 1, max.90 4 9000N D130 k20  d,190 I, max. 165 4 28000 N
05 - 30 145 10842060300 500
M6 M12 10 - 40 250 10842120400 100
35 - 55 175 10842060550 500
D90 kK15 d130 I max. 110 4 13500N D160 k20  d230 I, max. 185 4 45000 N

Kleinverpackungen

Blindnietmutter SFM-R
Stahl verzinkt g7
Flachkopf | Rundschaft gerandelt | offen

KLEIN-
VERPACKUNGEN

& 7
M4 o5-25 95 10842040250/31 100
M5 o5 -30 120 10842050300/31 100
M6 o5 -30 145 10842060300/31 100
M8 o5 -30 160 10842080300/42 50

Blindnietmutter UNIVERSAL
Stahl verzinkt g7
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen

KLEIN-
VERPACKUNGEN

M4 o5 -25 105 10870400000/31 100

M5 o05-30 115 10870500000/31 100

M6 o5 -30 130 10870600000/31 100 Weitere Abmessungen ab Lager
verfiigbar. Mindestabnahme bei

M8 o5 -30 155 10870800000/31 100 allen Kleinverpackungen:

10 Einheiten je Abmessung!
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Presslaschen-Blindnietmuttern SFM-PL

=

b

Presslaschen-Blindnietmutter SFM-PL

EJ1 Stahl verzinkt

Flachkopf | Rundschaft geschlitzt | offen

HONSEL Presslaschen-Blindnietmuttern wurden fir Anwendungen entwi-
ckelt, bei denen hohe Auszugskrafte benotigt werden.

e Der geschlitzte Schaft fachert sich beim Setzen in vier Laschen auf, die sich

I, max. 11,7

gleichmaBig und grofRflachig auf das Bauteil legen und so die auftretenden
Krafte gleichmaRig verteilen. Kunststoff, dinnwandige Bleche sowie andere
sprode oder leicht brechende Materialien kdnnen so sicher verarbeitet wer-
den.

AuRerdem bieten Presslaschen-Blindnietmuttern einen sehr groRen
Klemmbereich.

CAD| |Serie
onne) 1816

dk

74
_ N NN

7 = 7

10816060710 250 M8 05 - 71 289 10816080710 250

Co12Nm  § 15000 N D111 k16 d, 19,6 I, max. 13,6 Co21Nm 27000 N

Fur die optimale Verarbeitung von HONSEL Presslaschen-Blindnietmuttern ist ein
Werkzeug mit groBem Hub nétig.

HONSEL bietet hier mit der VNG 753 ein spezielles pneumatisch-hydraulisches Setzwerk-
zeug an. Details finden Sie auf P> Seite 166.

Sprechen Sie ggf. bitte Ihren Fachhandler vor Ort oder unser Vertriebs-Team fiir erganzende
Informationen oder eine Vorflihrung an!

@ Bitte beachten: Zum Setzen der Presslaschen-Blind-
nietmuttern sind Sondergewindedorne notwendig.




Hohlraum-Blindnietmuttern SFM-H

Geschlitzte Blindnietmutter mit Gewindeeinsatz
speziell fur den Einsatz in spréoden, weichen Mate-
rialien wie zum Beispiel Kunststoff oder Plexiglas.

Besonders auf unebenen Oberflachen bieten diese
Blindnietmuttern eine ganz hervorragende Verdreh-
sicherheit.

Durch den groBen Klemmbereich ist ein flexib-
ler Einsatz bei unterschiedlichen Materialstarken
gewabhrleistet.

Hohlraum-Blindnietmutter SFM-H
Stahl verzinkt EJ
Flachkopf | offen

Serie| |CAD
817/ lonme

dk
fm> 1 <
| ‘ﬁ;\\t r
(e
i4 D +0.3
/ [
g 1
CA4C [1.0303]
M4 o1 -50 152 10817040500 500 M6 o1 -50 170 10817060500 500
D80 k16  d122 T 11Nm 4 245N D120 k16  d160  C22Nm 4 390N
M5 o1 -50 168 10817050500 500
D 10,0 k1,6 d, 14,0 C222Nm $ 290N

www.honsel.de



Blindnietmutter SSM
E1 Stahl verzinkt
Senkkopf | Rundschaft | offen

CAD| (Serie
onne) 1853

D +0,1
= 754
N NN
C4C [1.0303]
15 - 45 185 10853080450 250
M4 15-35 115 10853040350 500 M8
45 - 60 200 10853080600 250
D60 k15  d,83 I, max. 8,0 CD4Nm  $ 520N D 11,0 k15  d133  l,max.135  CD24Nm  $ 23500N
30 - 45 220 10853100450 250
M5 15 - 40 130 10853050400 500 : : :
MA0 45 - 60 235 10853100600 250
D70 k15  d,93 I, max. 9,0 CP6Nm 4 950N 60 - 90 265 10853100900 250
M6 15 - 45 16,0 10853060450 500 D 13,0 k15 d, 15,2 I, max. 16,5 C 9 50Nm 4 37000 N
45 - 60 175 10853060600 500
D90 k15 d113  Lmax.110  CD11Nm 4 16500 N

Beachten Sie die OPTO-Mehrbereichs-Blindnietmuttern auf
P Seite 85.

Blindnietmutter SSM-G "3 CAD| [Serie
E1 Stahl verzinkt " DATEN 857
Senkkopf | Rundschaft | geschlossen ONLINE

x 1 K D +0.1
! - -
dk ‘ | 3 N NG
/
i ”
v
C4C [1.0303]
M5 15 - 40 195 10857050400 500 M8 15 - 45 280 10857080450 250
D70 k15 93  Lmax.155  CP6Nm  $ 9500N D10 k15  d133 L max.230  CD24Nm  $ 23500N
M6 15 - 45 235 10857060450 500 MA0 15 - 30 305 10857100300 250

D90 k15 d 11,3 I, max. 18,5 CQo 1INm 4§ 16500N D 13,0 k15 di 14,9 1, max. 28,5 CQ950Nm 4 37000 N




Blindnietmutter SSM-R
Stahl verzinkt [EJ
Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen

Serie| |CAD
845/ onine

D +0,1
= 4
PN X
C4C [1.0303]
M4 15 - 35 15 10845040350 500 M8 15 - 45 190 10845080450 500
30 - 50 130 10845040500 500 35 - 65 21,0 10845080650 500
D60 k15  d83 I, max. 8,0 4 5000N D 11,0 k15  dc 133 I, max. 135 4 20000 N
M5 15 - 40 135 10845050400 500 M10 15 - 45 220 10845100450 250 s
40 - 65 160 10845050650 500 35 - 65 250 10845100650 250 °
D70 k15  d93 I, max. 9,0 4 9000N D 13,0 k16  d157 I, max. 145 4 28000 N
M6 15 - 45 160 10845060450 500 M12 20 - 45 245 10845120450 100
45 - 65 180 10845060650 500 45 - 75 275 10845120750 100
D90 k15  dc113 I, max. 11,0 4 15000N D 16,0 k19  d 190 I, max. 17,5 4 45000 N

@ Allgemeine Informationen zum Thema Blindnietmuttern
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 200.

Gerandelt und mehr.

Sonderversionen direkt ab Lager verfiigbar.

Neben den in allen Bereichen verfligbaren Standard-
produkten mit Verdrehsicherungen, sind eine Vielzahl
von Artikelvarianten, zum Beispiel mit speziellen Ober-
flachen, groBeren Kopfdurchmessern oder zusatzli-
chen Verzahnungen auf oder unter dem Setzkopf,
sofort lieferbar.
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Blindnietmutter SSM-KLSK CAD! [Serie

EJ Stahl verzinkt DATEN 841
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE
dk
X
D +0,1
=z -
|, _ = SN
11
M, :
C4C [1.0303]
M4 o5 -20 100 10841040200 500 M6 o5 -30 150 10841060300 500
D60 k05  d70 I, max.80 CP3Nm 4 5000N D90 k05  d100  Lmax.120  CD10Nm  $ 15000N
M5 o5 -30 120 10841050300 500 M8 o5 -30 160 10841080300 500
D70 k05  d80 I, max.90 CP5Nm 900N D10 k05  d120 L max.135  C»20Nm 4 20000N

Blindnietmutter SSM-R-KLSK-G _
E1 Stahl verzinkt @ @ E@EB Serie

Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerandelt | geschlossen ONLINE 847

L=
*‘T D +0,1
|
)l j = 74
NN PN NN
I7 -
M
C4C [1.0303] e
M5 o5-30 185 10847050300 500 M8 o7 - 40 240 10847080400 500
D70 k05  d80 I, max.145 4 10000N D10 k05  d,120 I max.190 4 27000N
M6 o5 -30 210 10847060300 500
D90 k05 d100  Iymax. 17,0 4 15000 N

Nutzen Sie auch die klassische Kurzbezeichnung unserer Serienname: SSM-G
Blindnietmuttern fiir Ihre Anfrage oder Bestellung, die sich + Gewindegrofe: M5
wie nebenstehend zusammensetzt: + maximaler Klemmbereich: 4,0 mm

= Kurzbezeichnung: SSM 5-40-G




Serie| |CAD
843 onine

C4C [1.0303]

=

05 - 20

M3 20 - 35
D50 k04

10 - 20

M4 20 - 40
D6,0 k04

05 - 30

M5 20 - 45
D70 k05

Uvdom eVNG 2

DER NEUE AKKU-NIETER FUR BLINDNIETMUTTERN

www.honsel.de

9,0
10,5

d, 6,0

10,0
12,0

di 7,0

12,0
14,0

d, 8,0

10843030200
10843030350

I, max. 5,5

10843040200
10843040400

1, max. 8,0

10843050300
10843050450

1, max. 9,0

dk

N
i
f
— |
I
M,
7
500
500 M6
4 4000N D90
500
500 M3
4 4800N D 11,0
500
500 M10
4 800ON D 13,0
M12
D 16,0

Blindnietmutter SSM-R-KLSK
Stahl verzinkt [E]J
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen

05 - 30
35 - 60

k05

07 - 40
35 - 6,0

k0,5

10 - 45
30 - 60

k0,5

k0,6

13,5
17,5

d, 10,0

16,0
18,0

d, 12,0

20,5
235

di 14,0
24,0

di 17,0

D +0,1
) 754
2N NN
10843060300 500
10843060600 500
1, max. 14,5 $ 12000N
10843080400 500 s
10843080600 500 8
1, max. 16,0 4 18000 N
10843100450 250
10843100600 250
1, max. 18,5 $ 25000 N
10843120400 100
1, max. 20,0 4 40000N
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<
%)
14
w
=
z
)

Blindnietmutter UNIVERSAL

CAD| (Serie

[EJ Stahl verzinkt DATEN 870
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE
dk
X
D +0.1
= 7
— | 1 >\ \\(
11
v ,
C4C [1.0303] —
= 7 = 7
M4 o5-25 105 10870400000 500 M8 o5 -30 155 10870800000 500
D70 k04  d,80 I, max. 7,0 C3Nm 4 6500N D100 k04  d,M0  lmax.15  CP20Nm 4§ 14500N
M5 o5 -30 115 10870500000 500 M10 o5 - 30 175 10870100000 250
D70 k04  d,80 I, max. 80 CP5Nm 4 8000N D120 k04  d130  Lmax.130  Cp40Nm 4 22000N
M6 05 -30 130 10870600000 500
D80 k04  d90  Lmax.100  CD10Nm 4§ 1500N
Bllndnletm'utter UNIVERSAL-R q CAD! [Serie
[E1 Stahl verzinkt Q DATEN 871
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen ONLINE
dk
x# D +0,1
)t I ) 724
| | _ N NN\
11
» R
C4C [1.0303] e
= 7 = 7
M4 o5-30 105 10871400000 500 M8 o5 -30 155 10871800000 500
D70 k04  d,80 I, max. 7,0 4 6000N D100 k04  d,M5 I, max.15 4 14000 N
M5 o5 -30 115 10871500000 500 M10 o5 - 30 175 10871100000 250
D70 k04  d,80 I, max. 80 4 7500N D120 k04  d130 I max. 130 4 17500 N
M6 05 -30 130 10871600000 500
D80 k04  d90 I max.100 4 10000 N
Blindnietmutter UNIVERSAL-R-G CAD| (Serie
E1 Stahl verzinkt DATEN 872
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerandelt | geschlossen ONLINE
dk
L i
!
D +0,1
N/ = =
2 NN
™
C4C [1.0303] M
= 7 = 7
M4 o5 -25 165 10872400000 500 M6 05 -30 205 10872600000 500
D70 k04  d80 I max. 130 4 6000N D80 k04  d090 I max.160 4 10000 N
M5 05 -25 185 10872500000 500
D70 k04  d80 I, max.145 4 7500N
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Serie| (CAD| [GEEE Blindnietmutter FLATSERT
erle Bohrungen q
874 DATEN Stahl verzinkt EJ
onuine) (INCH Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen
dk
3 D +0,1
i
=z ‘ -7
N NN
— I
_—
M
C4C [1.0303] M,
== 7 == (7
M3 o5-15 88 10874300000 500 M6 08 - 40 150 10874600000 500
D47 k03 d.53 I, max. 6,0 CD2Nm 4 3000N D95 k05  d105 I, max. 11,0 C210Nm  $ 13000N
M4 o5 -20 104 10874400000 500 M8 10 -40 160 10874800000 500
D64 K04 d,72 I, max. 8,0 CD3Nm 4 6000N D105 k06  de115 I, max. 135 C2>20Nm 4 16000N
M5 05 -30 120 10874500000 500
D71 k05 d, 8,1 I, max. 9,0 CD5Nm 4 9500N

Serie| [CAD ,‘ Far slige Blindnietmutter FLATSERT-R
o

844 DATEN Stahl verzinkt [EJ
ONLINE INCH Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen
dk
_\ﬁ ) D +0.1
)2 3
| PN X
M
CAC [1.0303] a
M4 o5 -20 100 10844400000 500 M6 o7 -32 150 10844600000 500
D64 k04  d72 1 max.80 4 5500 N D95 k05  d 104 1 max. 110 $ 12000 N
M5 05 -32 120 10844500000 500 M8 o5 -30 160 10844800000 500
D71 k05  d81 Il max.90 4 9000 N D105 k05  dc M5 Il max. 135 4 15000 N

FLATSERT
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Blindnietmutter HEXAFORM-FK

EJ Stahl verzinkt CAD

Serie

DATEN 8 68
Flachkopf | Sechskantschaft | offen ONLINE
dk
X
f A
[
“ -~
M SW +0.1
C4C [1.0303] -
05 - 30 175 10868080300 250
M4 o5 -20 100 10868040200 500 M8
30 - 60 205 10868080600 250
s SW60 k10  d,90  l,max.75 Co5Nm 4 520N SW10 k15  d,160  L,max.130  CD25Nm 4 23500N
4
o} 10 - 45 220 10868100450 250
I 05 - 30 130 10868050300 500 DO :
< M5 M10 40 - 60 235 10868100600 250
o SW70 k10  d,100 Il max.85 CP7Nm 4 9500N SW130 k20  d190  Lmax.165  CP55Nm 4§ 37000N
M6 ELR L 10666060300 o0 M12 15 - 50 250 10868120500 100
30 - 50 165 10868060500 500 o :
SW9,0 k15 d130  Lmax.105  CP13Nm  $ 16500N SW160 k20  d230  Il,max.190  Cp8Nm 4 56000N
Blindnietmutter HEXAFORM-KLSK ,) CAD)| (Serie
[EJ Stahl verzinkt ‘0 DATEN 892
Kleiner Senkkopf | Sechskantschaft | offen ONLINE
= X
T SN N
| —
| : \
: e
X " B SW +0.1
C4C [1.0303]
M4 06 - 20 110 10892040200 500 M8 08 - 30 185 10892080300 250
20 - 40 130 10892040400 500 30 - 60 215 10892080600 250
SW60  SW266 k06 I, max. 75 Co5Nm 4 5000N SW10 SW2118 k08  lL,max.130  C25Nm 4 23000N
M5 07 - 30 135 10892050300 500 M10 10 - 35 225 10892100350 250
30 - 55 160 10892050550 500 30 - 60 235 10892100600 250
SW70  SW277 k07 l; max. 8,5 CP7Nm 4 9000N SW130 SW2143 k09 1, max. 16,5 C255Nm  $ 36500N
08 - 30 155 10892060300 500
M6 M12 10 - 40 245 10892120400 100
30 - 55 180 10892060550 500
SW90  SW298 k08  I,max.105  Cp13Nm $ 16000N SW160 SW2173 k09  Lmax.175  CD8sNm  $ 55000N

(@ Allgemeine Informationen zum Thema Blindnietmuttern
L finden Sie im technischen Anhang ab Seite 200.
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Blindnietmutter HEXAFORM-KLSK-G
Stahl verzinkt EJ
Kleiner Senkkopf | Sechskantschaft | geschlossen

Serie| |CAD
887/ lonine

™
C4C [1.0303]

05 - 35 255 10887080350
M4 o5 -25 160 10887040250 500 M8

30 - 60 280 10887080600 250
SW60 SW266 k05  l,max.100  CD5Nm 4 520N SW10 SW2118 k07  l,max.175  C»25Nm 4 23500N
M5 o5 -30 200 10887050300 500 MA0 10 - 35 280 10887100350 250
SW70 SW277 k06  lLimax.125  C7Nm 4 9500N SW130 SW2143 k09  L,max.200  CP55Nm  $ 37000N
M6 o8 -30 220 10887060300 500
SW90 SW298 k07  l,max.160  C13Nm 4§ 16500N

Optimale Dichtigkeit

Wir liefern bei entsprechender Bedarfsmenge Neoprenringe
lose oder maschinell montiert und produzieren den bendtigten
Verbinder auch mit direkt aufgebrachten und zertifizierten
Dichtstoffen.
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Blindnietmutter HEXATOP-FK Fiir zllige w2 (CAD| [Serie

Bohrungen

[E1 Stahl verzinkt
Flachkopf | Teilsechskant | offen

owne) (867

Sw i
C4C [1.0303]

G 7 = 7

M4 o5 -20 100 10867040200 500 M8 o5-30 165 10867080300 250
o SW64 k06  d80  l,max.75 CP4Nm 4 380N SW106 k15  d,160  l,max.130  C»24Nm 4 12500N

% M5 o5 -30 125 10867050300 500 MA0 o5 - 30 190 10867100300 250
T SW72 k07  d90  l,max.90 CPD6Nm 4 6000N SW127 k20  dy165  l,max.165  CD50Nm  $ 37000N

M6 o5 -30 145 10867060300 500

SW 9,6 k08 d, 12,0 I, max. 11,5 CQo1MNm 3 9500N

Blindnietmutter HEXATOP-KLSK Fiir zollige

EJ Stahl verzinkt Bohrungen O)
‘

Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | offen

CAD| (Serie
onne) 1893

Sw i
C4C [1.0303]
o w = 7
M4 o5 -20 100 10893040200 500 M8 o5 -30 180 10893080300 250
SW64  SW270 k04 I, max. 7,5 Co4Nm 4 3800N SW106 SW2115 k06  lmax.140  C»24Nm 4 12500N
M5 06 -30 125 10893050300 500 MA0 10 - 40 225 10893100400 250
SW72  SW280 k05 I, max. 9,0 CP6Nm 4 6000N SW127 SW2144 k08  l,max.160  CP50Nm 4 37000N
M6 o5 -30 155 10893060300 500
SW96 SW2105 k05  Lmax.15  CD1Nm 4 9500N

- e
- Sechskant und mehr.

Sonderversionen direkt ab Lager verfiigbar.
Neben den in allen Bereichen verfiigbaren Standardprodukten
mit Verdrehsicherungen, sind eine Vielzahl von Artikelvarianten,
zum Beispiel mit speziellen Oberflachen oder groBeren Kopf-
durchmessern/-héhen, oft kurzfristig lieferbar.

® Informationen Uber individuelle Sonderanpassungen
finden Sie im HONSEL-Katalog fir Industrie- und Auto-
motive-Losungen.




HONSEL VNG 903

- Blindnietmuttern bis M10
(optional bis M12!)

- Blindnietschrauben bis M8
- hubgesteuert
- 29.000 N Setzkraft!!

- jetzt in L-Boxx®
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©
—
[0}
o
15
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@
=
=
X
&}
=)
—
(a]

Details Gber pneumatisch-hydraulische Druckluftwerk-
zeuge finden Sie ab Seite 150.

Zum Beispiel

— Blindnietmutter HEXAFORM M6-45 K 18 x 2,5
M6 Sechskantschaft, Stahl, groRer Flachkopf
(Durchmesser 18,0 x Hohe 2,5 mm),
Klemmbereich 3,0 - 4,5 mm 20868060450-1

4

— Blindnietmutter HEXAFORM M8-30 K 20 x 1,5

M8 Sechskantschaft, Stahl, groRer Flachkopf i ;
(Durchmesser 20,0 x Héhe 1,5 mm), ] J % ] o [
Klemmbereich 0,5 - 3,0 mm 20868800000-4 ; k.\

4
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Blindnietmutter EFM
EJ Edelstahl A2
Flachkopf | Rundschaft | offen

CAD| (Serie
onne) (858

dk
_!L D +0,1
) 754
_ N NN
— [
I
. i
M
[1.4567]
05 - 30 160 10858080300 500
M4 o5 -25 110 10858040250 500 M8
30 - 55 185 10858080550 250
D60 k1,0 d90 I max.80 CP4Nm 4 7000N D110 k15  d 150  lymax.15  CD24Nm  $ 27000N
M5 o5 -30 120 10858050300 500 MA0 10 - 35 190 10858100350 250
D70 k15 d,100 I, max.85 CP6Nm 4§ 11000N D130 k20  d170  l,max.140  CD50Nm  $ 40000N
M6 o5 -30 140 10858060300 500
D90 k15  d120  L,max.100  CD11Nm 4 18000N

Blindnietmutter EFM-G q CAD| [Serie
Edelstahl A2
B> Edelsa & ) 860

Flachkopf | Rundschaft | geschlossen

s
‘\‘ﬁ D +0,1
) 74
/A _ = SN
11
?
M
[1.4567] —
M4 o5 -25 160 10860040250 500 M6 o5 -30 210 10860060300 500
D60 k10  d90  L,max.130  CP4Nm  $ 7000N D90 k15  d120  Lmax.160  CD11Nm  $ 18000N
M5 o5-30 180 10860050300 500 M8 o5-30 235 10860080300 250
D70 k10 d100  L,max.145  CD6Nm 4 11000N D10 k15  d150  Lmax.190  C»24Nm  $ 27000N

GroRere Klemmbereiche? HONSEL hat viele im Katalog nicht enthaltene Produkte anll‘
Geschlossener Schaft? Lager oder produziert bei entsprechend groBem Bedarf

Verdrehsicherung oder Zollgewinde? bendtigten Blindnietmuttern auf Anfrage nachithren Vorga
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Blindnietmutter EFM-R

Serie| |CAD
Edelstahl A2 [EJ

8 48 DATEN
ONLINE Flachkopf | Rundschaft geréndelt | offen
dk
~ # ;1 D +0,1
) 754
PN NN
|
W/ v
M
[1.4567] -
05 - 30 145 10848060300 500
M3 o5-20 100 10848030200 500 M6
30 - 50 160 10848060500 500
D50 k08  d,80 I, max. 7,0 4 4000N D90 k15  d120 1, max. 10,0 4 17000N
M4 05 - 25 110 10848040250 500 M8 05 - 30 160 10848080300 500 s
25 - 40 125 10848040400 500 30 - 55 185 10848080550 250 m
D60 k08  d90 I, max. 8,0 4 6500N D 11,0 k15  d,150 1 max. 120 4 25000N
M5 05 - 30 120 10848050300 500 M10 10 - 35 190 10848100350 250
30 - 45 135 10848050450 500 35 - 60 215 10848100600 250
D70 k10 d,100 1, max.85 4 10000N D130 k20  d170 I, max. 140 4 38000N

www.honsel.de



Blindnietmutter ESM
EJ Edelstahl A2
Senkkopf | Rundschaft | offen

1z I

D +0,1
& ‘ 754
F PN NN
I
[1.4567]
15 - 45 180 10859080450
M5 15 -45 135 10859050450 500 M8
45 - 65 200 10859080650 250
D70 k15  d,100 | max.85 Co6Nm  $ 000N DMO k15  d140  Lmax.15  CD24Nm 4 27000N
M6 15 - 45 160 10859060450 500
D90 k15  d120  L,max.100  C1INm 4 16000N

HONSEL Produktion. Teilansicht Gewindeherstellung.

102



Serie

865

DATEN
ONLINE

[CAD

[1.4567]

20 - 40 120

k15 di 9,0
15 - 45 130

k15  d 100

15 - 45 160
45 - 65 180

k15 d, 12,0

www.honsel.de

10865040400
1, max. 8,0
10865050450

I, max. 8,5

10865060450
10865060650

1, max. 10,0

Blindnietmutter ESM-R
Edelstahl A2 [E]
Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen

| 90°
x? ‘ D +01
= <
dk |
M
15 - 45 180 10865080450 500
500 M8
40 - 65 210 10865080650 250
4 6500 N D10 k15  d140 I, max.120 $ 25000 N
500 MA0 20 - 45 210 10865100450 250
4 10000 N D130 k16  d,160 I max. 145 4 38000N
500
500
4 15000 N

103
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Blindnietmutter ESM-KLSK
EJ Edelstahl A2
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen

= #
[1.4567]

M4 o5 -25 110 10802040250 500
D 6,0 K05  d7,0 I, max. 80 Co4Nm 4 6500N
M5 o5 -30 120 10802050300 500
D70 K05  dy80 I, max. 85 Co6Nm 4 10000N
M6 o5 -30 140 10802060300 500
D 9,0 k05  d,100  l,max.100  CD11Nm 4 15000N

Blindnietmutter ESM-KLSK-G
E1 Edelstahl A2
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | geschlossen

“1
[1.4567]
M4 o5 -25 160 10840040250 500
D 6,0 K05  d7,0 I, max. 13,0 Co4Nm 4 T000N
M5 o5 -30 180 10840050300 500
D70 K05  dy80 I, max. 14,5 Co6Nm 4 1000N
M6 o5 -30 210 10840060300 500
D 9,0 k05  d,100  l,max.160  CD11Nm 4 18000N

CAD

Serie

DATEN 8 0 2
ONLINE
dk
D +0.1
| g = <
i
. 1 R
e 7
M8 o5 -30 160 10802080300 500
D 11,0 k05  d120  Lmax.115  CD24Nm 4 25000N
MA0 10 - 35 192 10802100350 250
D130 k07  d140  l,max.140  CD50Nm $ 38000N
) | CAD| [Serie
" DATEN 8 40
ONLINE
D +0.1
. & <
I
e 7
M8 o5-30 235 10840080300 500
D 11,0 k05  d120  Lmax.190  CD24Nm  $ 27000N
MA0 10 - 35 265 10840100350 100
D130 k07  dy140  L,max.220  CD50Nm  $ 40000N

@ Fragen Sie uns auch nach unseren umfangreichen Mdglichkeiten fir Edelstahl-Blindnietmuttern in gedrehter Qualitat.
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Serie

849

CAD

DATEN
ONLINE

[1.4567]

05 - 15 9,0

k04 d, 6,0

05 - 30 100

K04 d, 7,0

05 - 30 15
30 - 45 135

K05  dy80

05 - 30 140
30 - 50 16,0

k05 d, 10,0

www.honsel.de

10849030200
I, max. 7,0
10849040300

I, max. 8,0

10849050300
10849050450

I, max. 8,5

10849060300
10849060500

1, max. 10,0

7

500
4 3500N
500

4 6500N

500
500

4 10000 N

500
500

4 15000N

dk

—

M3

D 11,0

M10

D 13,0

M12

D 16,0

Blindnietmutter ESM-R-KLSK
Edelstahl A2 [E]
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen

05 - 30
40 - 60

k05

k0,7

k0,7

16,0
19,5

d, 12,0

19,2
d, 14,0
240

d 17,0

D +0,1
) 724
PN NN
10849080300 500
10849080600 500
I, max. 11,5 $ 25000 N
=
10849100350 250 )
L
1, max. 14,0 4 38000 N
10849120400 100
1, max. 16,0 4 50000 N

HONSEL Qualitat. Kontrollautomaten fir optionale 100%-Kontrolle.

105



Blindnietmutter UNIVERSAL-E

CAD| (Serie

EJ Edelstahl A2 DATEN 873
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE
dk
3 D +0,1
= =
| _ PN X
I
M
[1.4567]
M4 o5 -30 105 10873400000 500 M6 o5 -30 130 10873600000 500
2 D70 k04  d80 I, max.80 CP3Nm 4 7000N D80 k04  d90  l,max.100  CD10Nm 4 18000N
(2}
o M5 o5-30 15 10873500000 500 M8 o5-30 155 10873800000 500
=
= D70 k04  d80 |, max.85 CP5Nm 4 MO0ON D100 k04  dM0  Lmax.M5  CD20Nm 4 27000N
Blindnietmutter UNIVERSAL-E-R ﬂ CAD)| (Serie
EJ Edelstahl A2 " DATEN 891
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerandelt | offen ONLINE
B
e SN 7 = D +0.1
r !
Y
| =z 74
[ | PN X
—
M
[1.4567]
M4 o5 -30 105 10891400000 500 M8 o5 -30 155 10891800000 500
D70 k04 d,8,0 I, max. 8,0 4 6800N D 10,0 k04 d, 11,0 I, max. 11,5 $ 25000 N
M5 o05-30 15 10891500000 500 MA0 o5 -30 175 10891100000 250
D70 k04  d80 I, max.85 4 10000N D120 k05  d130 I max.140 4 37000N
M6 o5 -30 130 10891600000 500
D80 k04  d90 I max.100 4 14000N

Nutzen Sie auch die klassische Kurzbezeichnung unserer
Blindnietmuttern fir Ihre Anfrage oder Bestellung, die sich

wie nebenstehend zusammensetzt:

106

Serienname:
+ Gewindegrofe:

Universal-E-R
M8

+ maximaler Klemmbereich: 3,0 mm

= Kurzbezeichnung:

Universal E-R 8-30




Uvdom eVNG 2

DER NEUE AKKU-NIETER
FUR BLINDNIETMUTTERN

Mobil, flexibel
und ungebunden
BLINDNIETMUTTERN
bis M12 verarbeiten?

Kein Problem mit
Rivdom eVNG 2!
Zuverlassig,einfach
und modern.

Rivdom eVNG 2
vereint jahrzehntelange
Erfahrung in der industriellen
Verarbeitung von
Blindnietmuttern mit der
bewahrten Technologie der
HONSEL-Akku-Nieter
von heute.

Rivdom
Made by HONSEL.

Vereinbaren Sie einen Vorfuhrungstermin tber Ihren Fachhandler oder
mit unseren technischen Vertriebsberatern im bundesweiten Auf3endienst
Wir begeistern Sie mit Rivdom eVNG 2

www.honsel.de 107
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Blindnietmutter HEXATOP-E-FK
EJ Edelstahl A2
Flachkopf | Teilsechskant | offen

CAD

DATEN
ONLINE

Serie

877

SW +0.1
[1.4567]
G 7 = 7
M4 o5 -25 120 10877040250 500 M8 o5-30 175 10877080300 250
SW60 k10  d,95 I, max.85 CD5Nm 4 6500N SW10 k15  d,145  lLmax.15  CD25Nm  $ 27000N
M5 o5-30 135 10877050300 500 MA0 10 - 35 190 10877100350 250
SW70 k10  d,105 I, max.90 C27Nm 4 10000N SW130 k20  dy165  l,max.135  CD55Nm  $ 39000N
M6 o5 -30 155 10877060300 500

SW9,0 k15 d, 12,5 1, max. 10,0 Co 13Nm  § 17000 N

HONSEL Produktion. Induktives Gluhen.

i" )"
1y l

5

[Tre ’
;-,I.ii-::..'c .
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Serie| |CAD
879/ lonine

M
[1.4567]

M4 05 - 25 110 10879040250 500
20 - 40 125 10879040400 500

SW60 SW268 k05 I, max. 8,5 CP5Nm 4 6000N
M5 05 - 30 120 10879050300 500
30 - 45 135 10879050450 500

SW70 SW280 k05 I, max. 90 CP7Nm 4 9500N
M6 05 - 30 140 10879060300 500
30 - 50 160 10879060500 500

SW90 SW2100 k05 l,max.100  CD13Nm 4 16000N

CAD

805] (oniine @ @

x
M
[1.4567] -
M4 o5 -25 160 10805040250 500
SW60 SW268 k05 I, max. 10,5 CP5Nm 4 6000N
M5 o5-30 180 10805050300 500

SW70 SW278 k05 I, max. 12,5 C2o7Nm $ 9500 N

www.honsel.de

Blindnietmutter HEXATOP-E-KLSK
Edelstahl A2 [E]
Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | offen

M8 05 - 30 160 10879080300 250
30 - 55 185 10879080550 250
SW110 SW2120 k05  lymax.115  C»25Nm 4 26000N a
2
MA0 10 - 35 190 10879100350 250 <
X
L
SW130 SW2144 k07  l,max.140  CD55Nm 4 39000N T

10879120400 100

MA12 10 - 40 240

SW160 SW2173 k07

1, max. 19,0 Co85Nm 4§ 55000N

Blindnietmutter HEXATOP-E-KLSK-G

Edelstahl A2 [E1
Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | geschlossen

SW +0,1
M6 o5 -30 210 10805060300 500
SW90 SW298 k07 l,max. 160  CD13Nm 4§ 16000 N
M8 o5-30 235 10805080300 250
SW110 SW2118 k07 lymax. 175 CD25Nm 4§ 26000 N
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Blindnietmutter EFM A4 CAD)| (Serie
EJ Edelstahl A4 A4 DATEN 858
Flachkopf | Rundschaft | offen ONLINE
dk
xg. ‘ D +0,1
? 77 s o7 G = =
NN NN PN NN
— [ Q )
I
i
M
G 7 = 7
M4 o5 -20 102 10858040200/79 500 M6 o5 -30 145 10858060300/79 500
Sa D60 k08  d90 I, max.80 CP5Nm ¢ 7000N D90 k15  d120  Lmax.100  CD15Nm 4 18000N
n O
EE M5 o5 -30 120 1085805030079 500 M8 o5 -30 160 1085808030079 250
=W
T D70 k10  d.100 I, max.80 CP8Nm 4 M00ON D10 k15  d150  L,max.15  CD26Nm  $ 27000N

Blindnietmutter ESM-KLSK A4 CAD) (Serie
E1 Edelstahl A4 A4 DATEN 802
Kleiner Senkkopf | Rundschaft | offen ONLINE
dk
|
= f D +0,1
i = =
NN 1NN N NN
! 1 € )
o
[
== (7 = (7
M4 o5 -20 100 10802040200/79 500 M6 o5 -30 140 10802060300/79 500
D60 k05 d, 68 l; max. 8,0 CP3Nm  $6500N D90 k0,5 d, 10,0 1, max. 10,0 C2 1Nm 4 15000 N
M5 o5-30 125 10802050300/79 500 M8 10 - 40 165 10802080400/79 250
D70 k0,5 d, 8,0 I, max. 8,5 CP6Nm 4 10000 N D 11,0 k0,6 d 12,0 I, max. 11,5 C 2 20Nm $ 25000 N

Blindnietmutter HEXATOP-E-KLSK A4 2)| [CAD| (Serie
EJ] Edelstahl A4 A4 ‘@ DATEN

Kleiner Senkkopf | Teilsechskant | offen ONLINE 879

i
? J\J V- A
|
i . A -
=7/ |1 Iz : NN
wh G
— }
M SW 0.1
M4 o5 -20 100 10879040200/79 500 M6 o5 -30 145 10879060300/79 500
SW60 SW268 k05 I, max. 85 C2P5Nm  $ 650N SW90 SW2100 k06 1, max. 10,0 C215Nm  $ 15000N
M5 o5 -20 120 10879050200/79 500 M8 o5-35 165 10879080350/79 250
SW70 SW280 k06 I, max. 9,0 Co8Nm  $ 10000N SW110 SW2120 k06 I, max. 115 CD26Nm 4 25000N
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Seewasserfest und mehr.

Hochwertige Werkstoffe wie Edelstahl A4 oder Nickel-Kupfer gewinnen immer mehr an Bedeutung.
Hinzu kommen verschiedene Oberflachen wie zum Beispiel Zink-Nickel-Beschichtungen, die unseren
Verbindungselementen bestmogliche Bestandigkeit gegen Korrosion, Salze oder Sauren verleihen.
Eine Vielzahl von Abmessungen fiihren wir ab Lager - sprechen Sie uns an.

Unsere Experten beraten Sie gern.

|/ . ' A\

www.honsel.de
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Blindnietschrauben

RIFBOLT®-Blindnietschrauben - seit
mehr als 25 Jahren ein Begriff.

HONSEL gehort zu den Pionieren in der Entwicklung der
Blindnietschraube und hat in der Realisation einer groRen
Vielzahl von industriellen Projekten ein groRes Know-How
aufgebaut.

Hochbelastbare 360°-lasergeschweilte Varianten oder ein
partieller Kratzschutz zur Vermeidung von Beschadigungen

Informationen uber individuelle Sonderanpassun-
gen finden Sie im HONSEL-Katalog fir Industrie- und
Automotive-Ldsungen.

empfindlicher Oberflachen am Bauteil sind nur einige der
vielen Innovationen auf diesem Gebiet.

Eine Blindnietschraube ist die Kombination einer Blind-
nietmutter und einer Schraube, die durch Laser-
schweilRen oder Crimpen miteinander verbunden sind.
Beide Teile fertigt HONSEL selbst und garantiert so eine
schnelle und flexible Umsetzung individueller Losungen.
Parameter wie Schraubenlange, Gewindearten (Grobgewin-
de etc.), Hulsenausfiihrungen (Randelung, Sechskant) oder
Kopfform (Flach-, Senk- und GrofR3kopf, kleiner Senkkopf)

Allgemeine Informationen zum Thema Blindnietschrauben
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 204.




sowie abweichende Oberflachen kdnnen bei entsprechendem
Bedarf angepasst werden. Fir die perfekte Abdichtung stehen
aufgespritzte und aufgesteckte Dichtungen zur Verfligung.

Mit Blindnietschrauben kénnen Sie

— verschiedene Bauteile sicher miteinander verbinden

— Gewindetrager in diinnwandigen Bauteile eingebringen
— weitere Komponenten montieren

Blindnietschrauben sind eine hervorragende Alternative
fiir den klassischen SchweiBbolzen und werden verstarkt
(auch als nachtraglicher Ersatz) entsprechend eingesetzt.

www.honsel.de

NEU IN 2021

RIFBOLT®-Blindnietschrauben mit den
Standarddurchmessern der HONSEL
Blindnietmuttern.

Hochwertig gecrimpt!

Verdrehsicher mit Randelung!
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Blindnietschraube RIFBOLT®-R-FK

[E1 Stahl verzinkt
Flachkopf | Rundschaft gerandelt

M5 o5-30 110 15 10884053015 500
l,max.55 D70 4100 k10  CP6Nm 4 10000 N
M6 05 -30 125 15 10884063015 250
30 - 55 150 15 10884065015 250
l,max.75 D90 130 k15  Co 10Nm 4 15000 N

®
5
o]
om
o
14

E1 Stahl verzinkt
Kleiner Senkkopf | Rundschaft gerandelt

= 7
M5 o5-30 110 15 10883053015 500
|, max. 5,5 D70 C2 6Nm 4 10000N
M6 o5-30 130 15 10883063015 250
I, max. 7,5 D90 C2 10Nm 4 15000N

Blindnietschraube RIFBOLT®-R-KLSK

CAD| (Serie
onme) 884

I Y

M8 05 - 30 144 15 10884083015 100
30 - 55 165 15 10884085015 100
lymax.85 D110 d 160 k15 C QP 24Nm 4 21000 N

12 = Min. Schraubenlange in gesetztem Zustand. Diese schwankt in Abhangigkeit von Klemmbereich und Werkzeugeinstellung.

CAD| (Serie
onne) 1883

= 7
M8 o05-30 140 15 10883083015 100

I, max. 8,5 D 11,0 C9 24Nm 4 21000N

12 = Min. Schraubenlange in gesetztem Zustand. Diese schwankt in Abhangigkeit von Klemmbereich und Werkzeugeinstellung.
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@ Allgemeine Informationen zum Thema Blindnietschrauben
finden Sie im technischen Anhang ab Seite 204.




Serie| |CAD
885/ lonine

= (7
M5 o5-30 110 15 10885053015 500
SW7,0  d,100 k10 C2 7Nm 4 7000N
M6 o5-30 130 15 10885063015 250
SW90  d,130 k15 C2 10Nm 4 10000N

Blindnietschraube RIFBOLT®-HEXAFORM FK

Stahl verzinkt [E]J
Flachkopf | Sechskantschaft

SW +0,1

e
M8 o05-30 140 20

SW11,0  d, 16,0 k15

10885083020 100

C o 30Nm 4 28000N

12 = Min. Schraubenlange in gesetztem Zustand. Diese schwankt in Abhangigkeit von Klemmbereich und Werkzeugeinstellung.

‘@ HONSEL Rifbolt®
gecrimpt

Unter Crimpen versteht man ein
Flgeverfahren, bei dem zwei Kom-
ponenten durch plastische Verfor-
mung - in diesem Fall Quetschen
- miteinander verbunden werden.

Vorteile gegeniber der geschweil3-
ten Blindnietschraube sind:

»  Spritzwassergeschutzte
Abdichtung

* Vollstandiger Korrosions-
schutz, auch unter der Hilse

* hohe mechanische Krafte

» gleicher Schaftdurchmesser
wie die Blindnietmuttern

Rivdom
Made by HONSEL.

Uvdom eVNG 2

Rivdom eVNG 2

vereint jahrzehntelange
Erfahrung in der industriellen
Verarbeitung von
Blindnietschrauben mit der
bewahrten Technologie der
HONSEL-Akku-Nieter
von heute.

e Pie-Verarbeitung von Blindnietschrauben kann mit allen HONSEL-Werkzeugen der VNG-Serie erfolgen - von
e U manuellen Handnietwerkzeugen (auch MULTI-Serie!), Giber Druckluft- und Akku-Nieter bis hin zu Komponenten
{1 fiir denl Sondermaschinenbau. Entsprechende Umriistsatze sind ab Lager verfiigbar.

www.honsel.de
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Fur die Verarbeitung kleinerer Mengen Blindnietproduk-
te sind manuell betriebene Nietwerkzeuge auch heute
unverzichtbar. Schnell zur Hand und direkt und uberall
unabhangig einsetzbar.

Unsere Fachhandelspartner schatzen HONSEL-Handniet-
werkzeuge als zuverlassigen Frequenzbringer - ob online
oder im Ladengeschéft.




Handwerkzeuge
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Auf den folgenden Seiten finden Sie fur jede Anwendung Sortimentskasten uber die gezeigten Standards hinaus
die passende Variante. konfektionieren wir Ihnen individuell bei entsprechenden
Von robusten Einhandzangen fiir den Heimwerker oder Abnahmemengen. Sprechen Sie uns an !
Reparaturarbeiten tber universell verwendbare MULTI-

Werkzeuge fiir alle Blindnietarten bis zum komfortablen

Spezialwerkzeug mit integrierter Hydraulik oder fiir die

Verarbeitung von Blindnietmuttern bis M12 !

www.honsel.de 117



BZ 2

Blindniet-Handzange
mit Offnungsfeder

255

79

Gute Ergonomie,

hervorragende Ubersetzung
L

0,56 kg Blister

Artikel-Nr. 310002000000

HUB
8,00 mm

inkl. 4 Mundstiicke

. HONSEL

BZ 2A NEU b April 2021

mit Stiftauffangbehalter

Art.-Nr. 310002000001

Auffangbehalter-Set zum Nachristen

Art.-Nr. 311002000031
- J

100 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 3,2 x 8,0
Klemmbereich: 0,8-4,8 mm
Art.-Nr.: 10600032080

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 3,2 x 11,0
Klemmbereich: 4,0-7,9 mm
Art.-Nr.: 10600032110

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 4,0 x 6,0
Klemmbereich: 0,5-3,0 mm
Art.-Nr.: 10600040060

50 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 4,0 x 9,5
Klemmbereich: 1,2-6,4 mm
Art.-Nr.: 10600040095

25 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 4,8 x 10,3
Klemmbereich: 1,5-6,0 mm
Art.-Nr.: 10600048103

25 x OPTO® Mehrbereichs-
Blindniet ALU/STAHL
Flachkopf 4,8 x 15,1
Klemmbereich: 4,8-11,1 mm
Art.-Nr.: 10600048151

BZ 2 mit Sortiment OPTO® Alu/Stahl
Sortimentskasten aus robustem Kunst-
stoff mit Blindnietzange BZ 2 inkl. Mon-
tageschlussel, Ersatzspannbacken, je
1 Stlck Bohrer 3,3 mm, 4,1 mm und
4,9 mm sowie 300 Blindniete.

Art.-Nr. 310002600000

BZ 2 Ersatzteile

1A 311002000024 BZ 2 Mundsttick 2,4 mm

1B 311002000123 BZ 2 Mundstiick 3,0/3,2 mm

1C 311002000124 BZ 2 Mundstiick 4,0 mm

1D 311002000125 BZ 2 Mundstiick 4,8/5,0 mm

2 311002000040 BZ 2 Spannhiilse

3 311002000132 BZ 2 Spannbacken

4 311002000006 BZ 2 Fiihrungshiilse

5 311002000007 BZ 2 Druckfeder
311100000023 BZ 2 Spannschraube

7 311002000101 BZ 2 Schenkelfeder
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Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer fiir
die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.



BZ 44

Blindniet-Handzange
mit Offnungsfeder

250

{
7. HONSEL

Y
Der Klassiker, ( 0 )
robust und zuverlassig
-—— Mit Festhaltemechanismus fiir den

Nietdorn.

Der Blindnietdorn wird vor und nach
dem Nietvorgang in der Zange fest-
gehalten, so dass das Werkzeug mit
nur einer Hand sicher bedient und
mit der anderen Hand ein Bauteil
festgehalten werden kann.

0,63 kg Blister 9,5 mm inkl. 4 Mundstiicke

Artikel-Nr. 310044000000

BZ 44

100 x ALFO® Standard- 50 x ALFO® Standard- 50 x ALFO® Standard- BZ 44 mit Sortiment ALFO® Alu/Stahl
Blindniet ALU/STAHL Blindniet ALU/STAHL Blindniet ALU/STAHL Sortimentskasten aus robustem Kunst-
Flachkopf 3,0 x 6,0 Flachkopf 3,0 x 8,0 Flachkopf 3,0 x 10,0 . . . .
Klemmbereich: 1,5-4,0 mm  Klemmbereich: 3,0-6,0 mm  Klemmbereich: 5,0-7,5 mm stoff mit B“ndmetzange BZ 44 inkl.
Art.-Nr.: 10700030060 Art.-Nr.: 10700030080 Art.-Nr.: 10700030100 Montageschlissel, Ersatzspannbacken,
50 x ALFO® Standard- 50 x ALFO® Standard- 50 x ALFO® Standard- je 1 Stick Bohrer 3,1 mm und 4,1 mm
Blindniet ALU/STAHL Blindniet ALU/STAHL Blindniet ALU/STAHL sowie 350 Blindniete.

Flachkopf 4,0 x 6,0 Flachkopf 4,0 x 8,0 Flachkopf 4,0 x 10,0

Klemmbereich: 1,0-3,5 mm  Klemmbereich: 3,0-5,5 mm  Klemmbereich: 5,0-7,0 mm

Art.-Nr.: 10700040060 Art.-Nr.: 10700040080 Art.-Nr.: 10700040100 Art.-Nr. 310.044.700.000

BZ 44 Ersatzteile

1A 311002000024 BZ 44 Mundstiick 2,4 mm

1B 311002000123 BZ 44 Mundstiick 3,0/3,2 mm

1C 311002000124 BZ 44 Mundstiick 4,0 mm

1D 311002000125 BZ 44 Mundstiick 4,8/5,0 mm

2 311044000003 BZ 44 Spannhiilse

3 311002000132 BZ 44 Spannbacken

4 311044000005 BZ 44 Fithrungshiilse

5 311044000006 BZ 44 Druckfeder
311044000007 BZ 44 Spannschraube

7 311044000102 BZ 44 Schenkelfeder

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer fiir die
schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.
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BZ70/72

Hebelnietwerkzeug fir Blindniete

460

540

Stabile Konstruktion. Zuverlassiges Setzen von
Blindniete auch mit groBRen Durchmessern.

1,5 kg Koffer
14,5 mm inkl. 4 Mundstiicke
T ’ = :

Artikel-Nr. 310070000000

3,2mm

Sonder-Mundstlicke
auf Anfrage.

Wechselmundstiicke in verschlossenem Fach am Stiftauffangbehalter.

BZ 70/72 Ersatzteile

1A~ 311070000001 BZ 70 Mundstiick 3,0/3,2 mm

1B/1A 311070000002 BZ 70/72 Mundstiick 4,0 mm

1C/1B 311070000003 BZ 70/72 Mundstiick 4,8/5,0 mm

1D/1C 311070000004 BZ 70/72 Mundstiick 6,0 mm

1D 311072000001 BZ 72 Mundsttick 6,4 mm

2 311070000008 BZ 70/72 Spannhillse

3 311070000006 BZ 70/72 Spannbacken

4 311070000009 BZ 70/72 Fuhrungshiilse

5 311070000010 BZ 70/72 Druckfeder

6 311070000011 BZ 70/72 Kontermutter

7 311070000005 BZ 70/72 Vordere Hiilse

8 311070000007 BZ 70/72 Stiftauffangbehélter
321120000511 Fassadenmundsttick 5,0 mm Kopf 11,0 mm
321120000514 Fassadenmundstiick 5,0 mm Kopf 14,0 mm
321120000516 Fassadenmundstiick 5,0 mm Kopf 16,0 mm

120

1,65 kg Koffer
14,5 mm inkl. 4 Mundstiicke
T ’ = :

Artikel-Nr. 310072000000

4,0 mm

Sonder-Mundstlicke
auf Anfrage.

Alle HONSEL-Hebelnietgerate werden im
schlagfesten Kunststoff-Koffer geliefert.




BZ 58

Scheren-Blindnietwerkzeug

310-720

Einfache Handhabung,
sehr gute Kraftibertragung.

Stahl

Edelstahl

Kupfer Legierungen
2,0 kg Karton 3,8 mm
HUB AR o 0 Sonder-Mundstiicke
11 mm inkl. 5 Mundstlicke auf Anfrage.

Artikel-Nr. 310058000000

)
BZ 58

Schweren-Nietwerkzeuge eignen sich zum Beispiel
hervorragend zur Verarbeitung von Blindniete im
Bodenbereich, die schnell, sicher und ergonomisch
angenehm auch bei groReren Stickzahlen gesetzt
werden sollen.

Wechselmundstiicke im Werkzeug verschraubt.

BZ 58 Ersatzteile

1A 311100000123 BZ 58 Mundstiick 3,0/3,2 mm
1B 311100000124 BZ 58 Mundstiick 4,0 mm
1C 311100000125 BZ 58 Mundstiick 4,8/5,0 mm
1D 311500000126 BZ 58 Mundstiick 6,0 mm
‘:\ 1E 311500000127 BZ 58 Mundstiick 6,4 mm
“‘ 2 311500000004 BZ 58 Spannhiilse
3 311500000005 BZ 58 Spannbacken
4 311500000006 BZ 58 Fiihrungshiilse
5 311500000007 BZ 58 Druckfeder
7 311058002006 BZ 58 Vordere Hiilse

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer fiir die
schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.
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VNG 371

Handnietzange flr Blindnietmuttern und -schrauben

503

222 ||

— — e

42 Schnellwechselsystem fiir Gewindedorn.

Komfortables Abspindeln durch
leichtgangigen Drillstab

|§ Alle HONSEL-Hebelnietgerate werden im schlagfesten Kunststoff-Koffer geliefert.
Stahl 12k 145 mm
Selalifielid Kunststoff-Koffer 595 x 270 x 60 mm
E L]
Stahl je 1 UmrUstsatz fur Blindnietmuttern M5, M6, M8, M10
a =/ je 1 Gewindehdilse fiir RIFBOLT®-Blindnietschrauben M5, M6, M8

Artikel-Nr. 310371000000

N~
™
U8 VNG 371 Ersatzteile
>
1A 311371000005 VNG 371 Gewindedorn M5
1B 311371000006 VNG 371 Gewindedorn M6
1C 311371000007 VNG 371 Gewindedorn M8
1D 311371000008 VNG 371 Gewindedorn M10
2A 311371000001 VNG 371 Mundstick M5
2B 311371000002 VNG 371 Mundstiick M6
2C 311371000003 VNG 371 Mundstick M8
2D 311371000004 VNG 371 Mundstick M10
3 311371000012 VNG 371 Kontermutter Mundst.
4 311371000013 VNG 371 Hubeinstellhilse
5 311371000015 VNG 371 Kunststoffrandelmutter
6 311371000014 VNG 371 O-Ring
7 311371000016 VNG 371 Druckfeder
8 311371000017 VNG 371 Gehauserohr
9 311371000025 VNG 371 Verbindungshiilse
13 311371000030 VNG 371 Zugspindel
17 311371000020 VNG 371 Drillstab
18A 311371000009 VNG 371 Gewindehtilse RIFBOLT M5
18B 311371000010 VNG 371 Gewindehilse RIFBOLT M6
18C 311371000011 VNG 371 Gewindehtilse RIFBOLT M8
311371000040 Gewindedorn M6 Presslaschen-BNM
311371000041 Gewindedorn M8 Presslaschen-BNM Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer fiir die

schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.
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VNG 255

o
QGR) Handnietzange fur Blindnietmuttern und -schrauben
Inklusive Sortiment | 360° drehbarer Kopf

285

Der Bestseller

1 0.000fach Verkauft)

145

Nahezu unbegrenzte
Arbeitspositionen

optionall Aluminium

optional Stahl

Sptional Edolstahl )
o Universell und
Stahl

flexibel einsetzbar!

0,9 kg Kunststoff-Koffer
325 x 250 x 50 mm 0 Stufenlos um 360° drehbar

Yo}
. . 3
25 x Blindnietmutter 25 x Blindnietmutter 50 x Blindnietmutter VNG 255 im Sortiment [
UNIVERSAL STAHL M4 UNIVERSAL STAHL M5 UNIVERSAL STAHL M6 Sortimentskasten aus robustem Kunst- (ZD
Keiner Senilopt Keiner Senkkopt Kieiner Senkkop stoff mit VNG 255 fir Blindnietmut- >
emmbereicn: mmbereicn: mmbereicn: . . . .
05-30mm 0.5-3.0 mm 0.5-3,0 mm tern unc_i. Bllndnlg_tschraubgn inkl. je
Art.-Nr.: 10870400000 Art.-Nr.: 10870500000 Art. Nr.: 10870600000 1x Umristsatz fir Blindnietmuttern
25 x Bling hraub 25 x Blind hraub M4/M5/M6, je 1x Gewindehilse fur
x Blindnietschraube x Blindnietschraube R .
RIFBOLT® STAHL M4 RIFBOLT® STAHL M5 150 Blindnietmuttern R”:B('\)ALT | BI}LT'anerSSC\?\/razugt/)g\r/]V'\gi/Msd
Flachkopf Flachkopf und -schrauben Je Ix Maulschiusse un
Klemmbereich: Klemmbereich: Sechskantstiftschliissel SW 6
0,3-2,0mm 0,5-2,0 mm A
Art-Nr.: 10880042010 Art-Nr.: 10880052010 Artikel-Nr. 310255000000

VNG 255 Ersatzteile

1A 311800000030 VNG 255 Gewindedorn M3 ] ON W
1B 311800000040 VNG 255 Gewindedorn M4 i?
1C 311800000050 VNG 255 Gewindedorn M5 E;‘ )
1D 311800000060 VNG 255 Gewindedorn M6 E}l
2A 311800000203 VNG 255 Mundstiick M3 |
2B 311800000204 VNG 255 Mundstiick M4
2C 311800000205 VNG 255 Mundstiick M5
2D 311800000206 VNG 255 Mundstiick M6
4 321801000074 VNG 255 Kontermutter M18x1
5 321801000075 VNG 255 Kontermutter M8x1
6 311255000020 VNG 255 Vordere Hiilse
3A* 321800001004 VNG 255 Gewindehilse RIFBOLT M4
3B* 321800001005 VNG 255 Gewindehilse RIFBOLT M5
* ohne Abbildung Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer fiir die

schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.
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VNG 152 )

Handnietzange fur Blindnietmuttern und -schrauben
mit Hydraulik J

280

=

E L]

0619 @ i mearrer ycraui Hydraulikunterstiitztes Setzen
Kunststoff-Koffer g 290 x 195 x 54 mm Ohne groBen Kl'aftanwand.

je 1 Umrlstsatz M3, M4, M5, M6 und M8 fir Blindnietmuttern,
=) M4, M5, M6 und M8 fiir RIFBOLT®-Blindnietschrauben

Artikel-Nr. 310152000000

VNG 152 Ersatzteile

2 311151000009 VNG 152 Gehauseabdeckung

5 311151000010 VNG 152 Druckfeder

6 311151000001 VNG 152 Vordere Hiilse

7A 311151002003 VNG 152 Mundstiick BNM M3

7B 311151002004 VNG 152 Mundstiick BNM M4

7C 311151002005 VNG 152 Mundsttick BNM M5

7D 311151002006 VNG 152 Mundsttick BNM M6

7E 311151002008 VNG 152 Mundsttick BNM M8

8A 311151003003 VNG 152 Gewindedorn M3

8B 311151003004 VNG 152 Gewindedorn M4

8C 311151003005 VNG 152 Gewindedorn M5

8D 311151003006 VNG 152 Gewindedorn M6

8E 311151003008 VNG 152 Gewindedorn M8

9 311151000008 VNG 152 Mundsttickhalter

10 311151000007 VNG 152 Gewindedornaufnahme
11A 311151007004 VNG 152 Mundsttick Rifbolt M4
11B 311151007005 VNG 152 Mundsttick Rifbolt M5
11C 311151007006 VNG 152 Mundsttick Rifbolt M6
11D 311151007008 VNG 152 Mundsttick Rifbolt M8
12A 311151004004 VNG 152 Gewindehiilse Rifbolt M4
12B 311151004005 VNG 152 Gewindehiilse Rifbolt M5
12C 311151004006 VNG 152 Gewindehiilse Rifbolt M6
12D 311151004008 VNG 152 Gewindehiilse Rifbolt M8

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer fiir
die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.




105

195

22

Artikel-Nr. 310612000000

(=)

—
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=
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Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer fiir die
schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.
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N s
eue Optimierte Variante !

VNG 612N

Handnietzange fur Blindnietmuttern und -schrauben

) Leichtgangiger Ratschenmechanismus fur
” Blindnietmuttern bis M12

VNG 612N

VNG 612N Ersatzteile

311612000021-0-2
311612000010-0-2
311612000018-0-2
311612000020-0-2
311612000016-0-2
311612000305-0-2
311612000306-0-2
311612000308-0-2
311612000310-0-2
311612000312-0-2
311612000050-0-2
311612000060-0-2
311612000080-0-2
311612000100-0-2
311612000120-0-2
311612000205-0-2
311612000206-0-2
311612000210-0-2

VNG 612N Kontermutter

VNG 612N Randelmutter

VNG 612N Gummiring

VNG 612N Mundstiickaufnahme
VNG 612N schwarzer Griff (2 Stk.)
VNG 612N Mundstiick M5

VNG 612N Mundstiick M6

VNG 612N Mundstiick M8

VNG 612N Mundstiick M10
VNG 612N Mundstiick M12
VNG 612N Gewindedorn M5
VNG 612N Gewindedorn M6
VNG 612N Gewindedorn M8
VNG 612N Gewindedorn M10
VNG 612N Gewindedorn M12
VNG 612N Gewindehiilse M5
VNG 612N Gewindehiilse M6
VNG 612N Gewindehiilse M8
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MULTI 1 0

Handnietzange flr Blindniete, Blindnietmuttern und -schrauben QGR)
360° drehbarer Kopf

285

55

113

58

2 20

L

Aluminium 0,56 kg 360 x 185 x 50 mm Kunststoff-Koffer

Stahl

Edolstah! je 1 Mundst. 2,4 mm; 3,0/3,2 mm; 4,0 mm; 4,8/5,0 mm fir Blindniete
=/ je 1 Umriistsatz M3, M4, M5 und M6 fiir Blindnietmuttern

Kupfer Legierungen je 1 Gewindehulse M4 und M5 fiir RIFBOLT®-Blindnietschrauben

je 1 Maulschlissel SW 15/19, SW 21/17 und SW 5/8

Artikel-Nr. 310100000000

Aluminium
Stahl

0 Stufenlos um 360° drehbar

MULTI 1 Ersatzteile

1A 311100000240 MULTI 1 Mundstiick 2,4 mm
1B 311100000123 MULTI 1 Mundstiick 3,0/3,2 mm
1C 311100000124 MULTI 1 Mundstiick 4,0 mm
1D 311100000125 MULTI 1 Mundstiick 4,8/5,0 mm
2 311100000025 MULTI 1 Spannhiilse
3 311100000026 MULTI 1 Spannbacken
4 311100000021 MULTI 1 Fihrungshiilse
5 311100000022 MULTI 1 Druckfeder
311100000023 MULTI 1 Spannschraube ——
7 311100000019 MULTI 1 Vordere Hiilse Blindniete
8A 311100003003 MULTI 1 Gewindedorn M3
8B 311100003004 MULTI 1 Gewindedorn M4
8C 311100003005 MULTI 1 Gewindedorn M5
8D 311100003006 MULTI 1 Gewindedorn M6
9A 311100002003 MULTI 1 Mundstiick M3
9B 311100002004 MULTI 1 Mundstiick M4
9C 311100002005 MULTI 1 Mundstiick M5
9D 311100002006 MULTI 1 Mundstiick M6
10A 311100004004 MULTI 1 Gewindehillse RIFBOLT M4
10B 311100004005 MULTI 1 Gewindehilse RIFBOLT M5
11 311100000119 MULTI 1 Vordere Hiilse BNM

Nutzen Sie auch unseren interaktiven ProduktViewer
fiir die schnelle Suche nach dem korrekten Ersatzteil.




MULTI 5

Handnietzange flr Blindniete, Blindnietmuttern und -schrauben
klappbare Arme

540

b
Q
L
1,9 kg 385 x 240 x 55 mm Kunststoff-Koffer
je 1 Gewindehtilse M4, M5, M6 und M8 fir RIFBOLT®-Blindnietschrauben
E Artikel-Nr. 310500000000
Auf Anfrage verfligbar:
MULTI 5-Sortiment mit
225 Blindniete, 1
.|- 825 Blindnietmuttern
375 Blindnietschrauben!
MULTI 5 Ersatzteile
1A 311100000123 MULTI 5 Mundstiick 3,0/3,2 mm
1B 311100000124 MULTI 5 Mundstiick 4,0 mm
1C 311100000125 MULTI 5 Mundstiick 4,8/5,0 mm
1D 311500000126 MULTI 5 Mundsttick 6,0 mm
1E 311500000127 MULTI 5 Mundstiick 6,4 mm
2 311500000004 MULTI 5 Spannhiilse
3 311500000005 MULTI 5 Spannbacken
4 311500000006 MULTI 5 Fiihrungshiilse
5 311500000007 MULTI 5 Druckfeder
6 311500000008 MULTI 5 Spannschraube
7 311500000003 MULTI 5 Vordere Hlse Blindniete
8A 311100003004 MULTI 5 Gewindedorn M4
8B 311100003005 MULTI 5 Gewindedorn M5
8C 311100003006 MULTI 5 Gewindedorn M6
8D 311500003008 MULTI 5 Gewindedorn M8 10A 311100004004 MULTI 5 Gewindehillse RIFBOLT M4
8E 311500003010 MULTI 5 Gewindedorn M10 10B 311100004005 MULTI 5 Gewindehiilse RIFBOLT M5
9A 311100002004 MULTI 5 Mundstiick M4 10C 311100004006 MULTI 5 Gewindehiilse RIFBOLT M6
9B 311100002005 MULTI 5 Mundstiick M5 10D 311500004008 MULTI 5 Gewindehillse RIFBOLT M8
9C 311100002006 MULTI 5 Mundstiick M6 11 311500000025 MULTI 5 Vordere Hillse Blindietmutter
9D 311500002008 MULTI 5 Mundstiick M8 12 311500000009 MULTI 5 Zugspindel
9E 311500002010 MULTI 5 Mundstiick M10 13 311500000010 MULTI 5 Stiftauffangbehélter
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Neue Werkzeuge. Neue Farbe. Neue Namen.

Im Zuge des Zusammenwachsens der Unternehmen in der HONSEL-Gruppe prasentieren sich die
bekannten Rivdom-/RivSmart-Akku-Nieter nicht nur in einem neuen Gewand - das Programm wurde
komplett Giberarbeitet und durch Rivdom eBZ1 fiir Blindniete bis 5,0 mm und Rivdom eVNG2 fiir Blind-

nietmuttern und -schrauben erweitert.

Die nachste Generation.

=

2 T S N PERER A

Detaillierte Informationen

Uber die Moglichkeiten der Automationstechnologie
und ProzeBiiberwachung entnehmen Sie dem Katalog
fur industrielle und automotive Lésungen oder unserer
Internetseite www.honsel.de.
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BATTERY RIVETERS

@ NEXT GENERTION Akku-Nieter

vdom eBZ 2 Uvdom eBZ 3

HONSEL. Nietkompetenz seit 1930.
Mehr als 10 Jahre Erfahrung in Entwicklung und
Fertigung moderner Akku-Niet-Technologie.

RMvdom eBZZERO Fuwvdom eBZ 1

Besonders kraftvoll Beeindruckend.
und leistungsstark. Perfektioniert.
Fir Blindniete von 4,8 - Fir hochfeste Blindniete
6,4 mm. Optimiert fur mit rilliertem Stift bis
hochfeste Blindniete! 8,0 mm Durchmesser.
Extrem leicht. Kompakt und » auf Seite 136 » auf Seite 138
Fiir Blindniete bis 4,0 mm. blrstenlos.
» auf Seite 132 Der neue Standard fur

Blindniete bis 5,0 mm.
» auf Seite 134

RvfmarteBZZERO S
vdom eVNG 2

Kompromisslos
zupackend.

Die ultimative Losung fur
die batteriebetriebene

Klein. Leicht. |';'.':"|"’IT|T'T-J Verarbeitung von Blindniet-
Smart. ':-.n-._ e muttern und -schrauben!
Das innovative Werkzeug ! () 2017 » auf Seite 146

mit intelligenter Steuerung WINNER

und ProzefRtuberwachung.
» auf Seite 142

RivdomONE

Unser Basismodell weiter
unverandert erhaltlich

» Seite 140.

Neue Namen.

Rivdom ist weiter Rivdom. RivSmart bleibt RivSmart.

Allerdings werden in Anlehnung an unsere BZ- und VNG-
Handnietwerkzeuge und Druckluftgerate zuklnftig die
Produktnamen eBZ (Blindniete) oder eVNG (Blindnietmuttern/
-schrauben) erganzt.

So heiflst RivdomTWO 20V jetzt also Rivdom eBZ 2.

Ganz einfach. Ganz einheitlich. Ganz HONSEL.
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HONSEL Akku-Nieter

Ausstattungsdetails fur ALLE.

HONSEL-Akku-Nieter der neuen eBZ- und eVNG-Generation sind
einheitlich mit einer Vielzahl von Features und Funktionen ausgestattet.

Beachten Sie die Ausstattungshinweise bei den einzelnenen Werkzeugen!
Dort finden Sie auch die passenden Ersatzteile und niitzliches Zubehor.

Informationen zu verlangerten vorderen Hillsen und Riickhaltemundstiicken
finden Sie auch auf der P> Seite 130. AuRerdem stehen weitere Sonder-
mundstlicke und Zubehor ab Lager lieferbar zur Verfligung.

Burstenlose und verschleiRarme Motoren
hochwertiges Akku-System RivdomPLUS
Individuelle Ricklaufeinstellung
LED-Beleuchtung

Rotationsdrucker

gummierter Universalgriff

Gurtelclip + Aufhangebuigel

HONSEL L-Boxx

transparente Stiftauffangbehalter
integrierte Stiftsicherung

BURSTENLOS
BRUSHLESS

bl

Modernste

Motorentechnologie
Biirstenlos und verschleiffrei.
Fast alle HONSEL-Akku-Nieter* verfiigen Uber im Haus entwickelte, moderne
burstenlose BLDC-Gleichstrommotoren. Dies garantiert einen nahezu verschleif3freien,

sehr langen Lebenszyklus. Geringerer Strombedarf und reduzierte Warmeentwicklung
erhohen die Akkulaufzeit und Leistungseffizienz. * nicht bei RivdomONE

L-BOX

Robust und flexibel.

Die innovative Systemverpackungslosung.
Die neue HONSEL-L-Boxx ist auch kompatibel
mit allen L-Boxxen anderer Hersteller.

24

24 Monate Herstellergarantie! Einfach auf www.honsel.de registrieren.

Garantieverlangerung. Wir sind liberzeugt von der Qualitat unserer
HONSEL Akku-Nieter. Aus diesem Grund gewahren wir auf alle aktuellen Modelle

ERGONOMIE
und KOMFORT

" ]
Schnellverschluss

Nur noch maximal einen
Maulschlissel zur Wartung!

i

Hervorragende Ergonomie:
Gummierter Universalhandgriff
fur alle HandgroRen.

Perfekte Gehausegeometrie.

Hochster Komfort durch

Sicher und schnell. Optional erhéltliche Riickhaltemundstiicke fiir alle
Rivdom-/RivSmart-Akku-Nieter sorgen dafir, dass der Niet vor dem Setzvorgang
in jeder Position sicher im Gerat verbleibt und der Nietdorn nach dem Setzvor-
gang ohne Kippbewegung abtransportiert wird - analog zur Stiftabsaugung bei

pneumatisch-hydraulischen Werkzeugen.

» Seite 145
LED-beleuchtete Nietstelle

Rotations-Druicker mit sehr
geringer Auslésekraft / kurzem
Ausloseweg.

&

Integrierte
Stiftsicherung

Giirtelclip (alternativ Nietfallschild)
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FamilyFacts

Individuelle Rucklauf-Einstellung*
Bei Nutzung vom manuellen Ricklauf muss der Ausléser bis zum Abriss des Nietes betatigt werden. %E

Nach dem Loslassen des Driickers fahrt das Gerat in die vordere Ausgangsposition zurtick.

Zusatzlich bieten Rivdom/RivSmart eBZ-Werkzeuge einen automatischen Rucklaufmodus.

Hier wird der Driicker lediglich angetippt und damit der automatische Setzvorgang ausgel6st. Dabei fahrt das Werk-
zeug unmittelbar nach dem gemessenen Kraftabfall beim Abriss des Nietdornes automatisch in die Ausgangsposition
zurlick, um den Nietzyklus so kurz wie moglich zu halten.

* nicht bei RivdomONE

Die speziell entwicklete Software schiitzt zuverlissig vor Uberlast im Setzprozess oder bei
SELFPROTECTION der Rickfahrt in die Ausgangspostion und verlangert die Lebensdauer der Werkzeuge.

Rivdomplus-

Ladetechnologie
Zukunftsweisendes Akku-Management

Die kraftvollen HONSEL Li-lon Akkus sind nach weniger als 30 Minuten voll geladen - die
Ladestandsanzeige an 90 % - Ladung ist bereits nach ca. 20 Minuten erreicht, so dass der Ladezyklus immer kurzer
jedem Akku. als die verbrauchende Arbeitszeit ist!

Hochwertiges, elektronisches Schnell-Ladegerat mit automatischer Identifizierung der ver-
wendeten Batterie. Es konnen 12V, 16 V und 20 V Akkus der Rivdom-Familie mit demselben
Gerat geladen werden.

4,0 Ah Akku als Zubehor Fir den industriellen Anwender halten wir praktische
erhaltlich! Mehrfachladestationen mit wechselbarem Adapter-
system - passend fir RivdomPLUS Akkus bereit.
Adapter anderer Hersteller auf Anfrage.

Schnell-Ladegerat

Aufhédngebiigel fiir Balancer

Kunststoffbox fiir Mundstiicke

Robuster, transparenter Auffangbehalter
Verschiedene GroRen optional verfligbar:
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RIVDOMP eBZ ZERO pe N 4
Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete %%EE / c €

Optimiert und speziell ausgelegt auf alle
Blindnietabmessungen bis 4,0 mm Durchmesser.

Im Fokus. Maximale Gewichtsreduzierung und kompakte Dimensionen
durch das vom RivSmart® bekannte Gehause.

Die hervorragende Ergonomie und das unerreicht leichte Gewicht von
nur 1,3 kg garantieren hochsten Komfort!

Rvdom eBZ ZERO Extrem lelCht
@ ultra kompakt

@ 7Y

Kompakte Abmessungen.
Durch den abnehmbaren, transparenten Auffangbehalter
weiter kiirzbar und damit konkurrenzlos handlich fir
die engsten Montagestellen.

£\ WERKZEUGLOSE
&) WARTUNG

! _ -

Family Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf > Seite 130. Der Austausch der Spannbacken und Mundstiicke kann

7 = - schnell und einfach an jedem Ort durchgefiihrt werden.
b st Plus® 1-BOXC @ 2

Ladetechnologie

b
1l

0-—
Stahl
Edelstahl
Kupfer Legierungen
max. 3,4 mm + 1x Rivdom eBZ ZERO Akku-Nieter mit
birstenlosem Motor in HONSEL L-Boxx®
1,3 kg (inkl. Akku 2,0Ah) « 12V/2,0Ah Li-lon-Akku mit optischer
Ladestandsanzeige (Anzahl nach Variante)
20 mm « 1x Rivdom-PLUS-Schnellladegerat
« 4x Standard-Mundstiicke in Box
6.800 N + 1x Stiftauffangbehdlter ,S"
« je 1x Gurtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe
<30 min.
Art.-Nr. 320210000000-010-1 (1x Akku 12V)
Art.-Nr. 320210000000-020-1 (2x Akku 12V)
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RIVDOM® eBZ ZERO

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch
unseren interaktiven
ProduktViewer.

Ersatz-/Verschleil3teile

321200000020 Dummy-Ring

321200000054  Zwischenstiick
321200000055 Schnellverschluss inkl. Feder
321200000056 Schnellverschluss Haltering
321200000017 Fihrungshiilse (div. @)
311002000132 Spannbacken (1 Set = 2 Stk.)
321200000010 Abstreifer

321200000016 Spannhiilse mit Abstreifer
321200000018 Uberwurfring (silber)

10 321200000015  Vordere Hiilse

11 321200000019 Gummi fiir Uberwurfring

12 321200000049 Stiftableitungsréhrchen (div. @)
13 321200000014 Druckfeder fiir Fihrungshiilse

© 0 N oo O A W N

Standardmundstiicke

321200000121 Standard-Mundstiick 2,0 mm
321200000122 Standard-Mundstiick 2,4 mm
321200000123 Standard-Mundstiick 3,0/3,2 mm
321200000124 Standard-Mundsttick 4,0 mm

Sondermundstucke

Fur tiefer liegende Nietstellen

Verlangerte Mundstiicke 7mm

321200932070  Mundstiick verléngert (7 mm) 3,0/3,2 mm
321200940070  Mundstiick verlangert (7 mm) 4,0 mm

Verlangerte Mundsticke 20mm
321200932200  Mundstiick verlangert (20 mm) 3,0/3,2 mm

321200940200  Mundsttick verlangert (20 mm) 4,0 mm
Passend z. B. fiur OPTO® -Mehrbereichsblindniet

mit verlangertem Dorn auf > Seite 56.

www.honsel.de

Zubehor
Li-lon RivdomPLUS Akku 12 V/2,0 Ah
321200000021 e

321200000022 Li-lon RivdomPLUS Akku 12 V/4.0 Ah

220 V Schnell-Ladegerat fir RivdomPLUS Akkus
321500000001 45 46 v120 V) -Lieferumfang-

321500000003 Mehrfach-Ladestation

Adapter Mehrfach-Ladestation fiir
821500000004 ', RivdomPLUS Akku

321200000031 Stiftauffangbehalter S (5,5 cm) -Lieferumfang-
321300100031 Stiftauffangbehélter L (8,0 cm)

321401000030 Stiftauffangbehélter L+ (8,0 cm)
321501000030 Stiftauffangbehélter XL+ (11,0 cm)
321200000018 Farbiger Uberwurfring (blau, gold, rot, schwarz)
321200000029 Aufhangebligel -Lieferumfang-

321200000006 Giirtelclip -Lieferumfang-

321200000005 Nietfallschild -Lieferumfang-

321401000004 Abdeckkappe -Lieferumfang-

Riickhaltemundstiicke fiir den festen Halt der
Blindniete vor dem Setzvorgang und...

...verldngerte vordere Hiilsen finden Sie auf
Seite 145.

Sondermundstiicke fir kundenbezogene
Anwendungen sind kurzfristig produzierbar.

Fur GroRkopf-Blindniete 4,0 mm

321200000416 ~ Fassadenmundstiick Kopf 16,0 mm
321200000424  Fassadenmundsttick bis Kopf 24,0 mm
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RIVDOM®eBZ 1 e /(‘ CE

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete o

Sehr kompaktes Design
+ geringes Gewicht
+ ein kraftvoller -neu entwickelter- biirstenloser Motor

+ das optimierte Getriebe
+ der bekannt effiziente 20V-RivdomPLUS-Li-lon Akku
sind die neue Formel fiir eine optimale kabellose Blindnietverarbeitung.
Das neue Gehausedesign ist ein weiterer Schritt in Richtung
Zweites der perfekten Ergonomie fiir komfortables Handling
Halbjahr auch bei intensivster Nutzung.

2021 wen+ Stark

DAS neue Standardwerkzeug
fiir Blindniete bis 5 mm

suvdom eBZ 1

Werkzeugloser
Spannmechanismus

Optlonal:_ Noch kompakter ohne Auffangbehalter - sichere
Intergration von ] - - ST

Verarbeitung auch in begrenzten Einbausituationen.
Scannersystemen

Leistungsstarker
20V-Li-lon Akku

Auffangbehalter
: Effektives mit groRerem
Ubersichtliche Kiihlsystem Volumen

Family Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf P Seite 130. Statushinweise
BURSTENLOS =& o 7" WERKZEUGLOSE
plus® L-BoxX @ @

e

. max. 3,5 mm + 1x Rivdom eBZ 1 Akku-Nieter mit

birstenlosem Motor in HONSEL L-Boxx®

1,6 kg (inkl. Akku 2,0 Ah) + 20V/2,0Ah Li-lon-Akku mit optischer
Ladestandsanzeige (Anzahl nach Variante)
QJ& 25 mm « 1x Rivdom-PLUS-Schnellladegerat
« 4x Standard-Mundstiicke in Box
10.000 N « 1x Stiftauffangbehdlter ,L*

« je 1x Gurtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe
< 30 min.
Art.-Nr. 320420000000-010-1 (1x Akku 20V/2Ah)
Art.-Nr. 320420000000-020-1 (2x Akku 20V/2Ah)
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RIVDOM®eBZ 1

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch

unseren interaktiven

ProduktViewer.

Ersatz-/Verschleil3teile Zubehor
2 321420000055  Schnellverschiuss inkl. Feder “Lieferumfang-
ah 321500000022 Li-lon RivdomPLUS Akku 20 V/4.0 Ah
3 321420000056  Schnellverschluss Haltering 220 V/ Schnell-Ladegeréi fiir RivdomPLUS Akkus
4 321020000006  Spannbacken (1 Set =3 Stk) 821500000001 45 146120 V) -Lieferumfang-
5 321420000016  Spannhiilse mit Abstreifer 321500000003  Mehrfach-Ladestation
" Adapter Mehrfach-Ladestation fiir
6 321121000045 ébstrelfer. . 321500000004 1 x RivdomPLUS Akku
7 321420000018  Uberwurfring (silber) 321200000031  Stiftauffangbehalter S (5,5 cm)
9 SRR | i e 321300100031  Stiftauffangbehalter L (8,0 cm) -Lieferumfang-
9 321420000019 Gummi fiir Uberwurfring 321401000030  Stiftauffangbehalter L+ (8,0 cm)
S e I O . 321501000030 Stiftauffangbehatter XL+ (11,0 cm)
1 321420000049  Stftableitungsrorchen mit 321200000018 Farbiger Uberwurfring (blau, gold, rot, schwarz)
Fuhrungshtilse
321200000029  Aufhangebiigel -Lieferumfang-
321200000006 Giirtelclip -Lieferumfang-
Standardmundstiicke 321200000005 Nietfallschild -Lieferumfang-
321420000122  Standard-Mundstiick 2,4 mm 321401000004 Abdeckkappe -Lieferumfang-

21420000123 Standard-Mundstick 30/3.2

321420000124 Standard-Mundstiick 4,0 mm
321420000125 Standard-Mundstick 4,8/5,0 mm

"’ Riickhaltemundstiicke fiir den festen Halt der
J Blindniete vor dem Setzvorgang und...

@ ...verlangerte vordere Hiilsen finden Sie auf
Seite 145.

Sondermundstucke

Sondermundstiicke flir kundenbezogene
Anwendungen sind kurzfristig produzierbar.

Fur tiefer liegende Nietstellen

Verlangerte Mundstlicke 20 mm Fiir hochfeste Blindniete FERO®-BOLT 4,8 mm

(7 mm auf Anfrage erhaltlich)
321420924200  Mundstuick verlangert (20 mm) 2,4 mm
321420932200  Mundstiick veriangert (20 mm) 3,0/3,2 mm FEROHE0 LR Elgelal s U Glan |- SiiEm o) o 7.
321420940200  Mundstuick verlangert (20 mm) 4,0 mm
321420950200  Mundstiick verlangert (20 mm) 4,8/5,0 mm

Fiir Presslaschen-Blindniete 5,2 mm

Fir GroRkopf-Blindniete 4,0 und 5,0 mm = 321420716052  Presslaschen-Mundstiick 5,2 mm

321420000424  Fassadenmundst. 4,0 mm bis Kopf 24 mm
321420000524  Fassadenmundst. 5,0 mm bis Kopf 24 mm Presslaschen-Blindniete mit Neoprenscheibe auf > Seite 74.

ALFO®-GroRkopf-Blindniete Alu/Niro auf P> Seite 40.
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RIVDOM®eBZ 2 g%i N d c €
Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete ol ” /

Mit 20.000 N Setzkraft und einem sehr groRen Hub von 30 mm
lassen sich neben Standard-Blindniete vor allem hochfeste Ausfiihrungen
wie HONSEL FERO®-BULB und FERO®-BOLT (oder vergleichbare Produkte) oder

Presslaschen-Blindniete bis 6,4 mm Durchmesser schnell und zuverlassig ohne Nachsetzen
verarbeiten. Kompromisslos kraftvoll.

Das

KRAFTpaket

Das Wechseln der Verschleiteile erfolgt nahezu
werkzeuglos.

Das hervorragend ausbalancierte Gehause und ein
Driicker mit einem Ausléoseweg von nur 2 mm

7 = - garantieren einen sehr hohen Komfort bei der taglichen
pgigene) plus™ (1-BOX @ 2

Ladetechnologie Arbeit.

Family Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf B> Seite 130.

0-—
|
— — A
optional™ Aluminium
optional® Stahl
Edelstahl i
Kupfer Legierungen ,1!
. max.4,8 mm * 1x Rivdom eBZ 2 Akku-Nieter mit
birstenlosem Motor in HONSEL L-Boxx®
2,0 kg (inkl. Akku 2,0 Ah) + 20V/2,0Ah Li-lon-Akku mit optischer
Ladestandsanzeige (Anzahl nach Variante) 283 mm
%’E 30 mm + 1x Rivdom-PLUS-Schnellladegerét
« 3x Standard-Mundstiicke in Box
f_lug 20.000 N - 1x Stiftauffangbehalter ,L*
« je 1x Gdrtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe
<30 min. * Umriistsatze fir Blindniete 4,0 - 6,4 optional siehe rechts
Art.-Nr. 320502000000-010-1 (1x Akku 20V/2Ah)
Art.-Nr. 320502000000-020-1 (2x Akku 20V/2Ah) v
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RIVDOM®eBZ 2

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch
unseren interaktiven
ProduktViewer.

Ersatz-/Verschleildteile Zubehor
1 321300200054  Zwischenstiick mit Abstreifer 321500000021 LIE-'Iofn Riv?omPLUS Akku 20 V/2.0 Ah.
2 321101100017  Abstreifer fiir Zwischenstiick ~-leterumiang-
pstreifer flr Zwischenstic 321500000022 Li-lon RivdomPLUS Akku 20 V/4.0 Ah
3 321502000055 Schnellverschluss inkl. Feder 220V Schnell-Ladegeréit fiir RivdomPLUS Akkus
4 321525000056  Schnellverschiuss Hattering 321500000001 45 46 120 V) -Lieferumfang-
5 321300200017  Fahrungshiise (div. ) 321500000003  Mehrfach-Ladestation
6 361122000020 Spannbacken (1 Set = 3 Stck. Adapter Mehrfach-Ladestation fiir
pannbacken (1 Set =3 Stck.) 321500000004 ', ‘RivdomPLUS Akku
T [SEIRIOTINE | Seedills e B 321200100031 Stiftauffangbehater S (5,5 cm)
I 321300100031 Stiftauffangbehalter L (8,0 cm) -Lieferumfang-
9 321300200049 Stiftableitungsréhrchen

321401000030 Stiftauffangbehélter L+ (8,0 cm)

S O g (e e 321501000030 Stiftauffangbehatter XL+ (11,0 cm)
Standardmundstiicke 321401000029  Aufhanger -Lieferumfang-
321120000125 Standard-Mundstiick 4,8/5,0 mm 321200000006 Glrtelclp -Lieferumfang-
11 321120000126  Standard-Mundstick 6,0 mm 321200000005 Nieffalschild -Lieferumfang-
321120000127 Standard-Mundstiick 6,4 mm 321401000004 Abdeckkappe -Lieferumfang-
UmrUstsatz (optional fiir Blindniete ab 4,0 mm) 0 Riickhaltemundstiicke flr den festen Halt der
Blindniete vor dem Setzvorgang und...

Umristsatz* Blindniete 4,0 - 6,4 mm

321502000018-1-1 ( Spannhillse mit Set Spannbacken) @ é.(;/ittaé'l‘la‘r;sgerte vordere Hiilsen finden Sie auf
* Spannhiilse und Spannbacken kénnen nicht mit der Standardversion Sondermundstiicke flir kundenbezogene
(4,8 - 6,4 mm) kombiniert werden. @ Anwendungen sind kurzfristig produzierbar.

Sondermundstlicke _ 321120000511  Fassadenmundstiick Kopf 11,0 mm

321120000514  Fassadenmundstiick. Kopf 14,0 mm

Fiir tiefer liegende Nietstellen ® 1321120000516  Fassadenmundstiick. Kopf 16,0 mm

Verlangerte Mundstiicke 7mm ALFO®-Groftkopf-Blindniete Alu/Niro auf P Seite 40.
321123950070  Mundstiick verléngert (7 mm) 4,8/5,0 mm

. L o
321123960070  Mundstiick verlangert (7 mm) 6,0 mm Fiir hochfeste Blindniete FERO®-BOLT 4,8 mm

321123964070  Mundstiick verlangert (7 mm) 6,4 mm PS5 (321101008401 Mundstiick FERO®-BOLT 4,8 mm
361121008601  Mundstiick FERO®-BOLT 6,4 mm

Verlangerte Mundstiicke 20mm FERO®-BOLT-Blindniete auf den P> Seiten 70 bis 71.
321123950200  Mundstiick verlangert (20 mm) 4,8/5,0 mm
321123960200  Mundstiick verlangert (20 mm) 6,0 mm
321123964200  Mundstiick verlangert (20 mm) 6,4 mm

Fiir Presslaschen-Blindniete 5,2 mm

321123716052  Presslaschen-Mundstiick 5,2 mm
321123716063  Presslaschen-Mundstiick 6,3 mm

Presslaschen-Blindniete mit Neoprenscheibe auf P Seite 74.
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RIVDOM®eBZ 3

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

Das HONSEL-Akku-Nietwerkzeug Rivdom eBZ 3 wurde speziell
entwickelt fiir die Anforderungen der Verarbeitung von hochfesten
Blindniete mit 6,4 und 7,8 mm Durchmesser und rilliertem Nietstift!

Die auf diese Rillierung abgestimmte Geometrie der Spannbacken und ein modifizierter
Spannmechanismus garantieren eine sichere und formschliissige Verarbeitung hochfester
Blindniete vom Typ FERO®-BULB (oder vergleichbarer Produkte) mit einem Stiftdurchmesser von
3,8 bis 6,15 mm. Zusatzlich reduziert sich der Verschleil® der Spannbacken auf ein Minimum.

24.000 N 1!

Ruvdom eBZ 3 MAXIMUMPOWER

der kabellosen Nietverarbeitung

.

Hochfeste FERO®-BULB Blindniete mit 7,8 mm Durch-
messer im Einsatz zum Beispiel in der LKW-Produktion.

Das HONSEL RIVDOM eBZ 3 wird im Standard mit
Famlly Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf p Seite 130. Ruckhaltemundstlicken ausge]iefert_

7 £ZI3 . Das Wechseln der Verschleilteile erfolgt nahezu werk-
b sesese) PIUs® L-BOX @) 2

Ladetechnologie ZeUglOS.

0-—
|
— A
Stahl
Edelstahl i
Iy
max.6,1 mm « 1x Rivdom eBZ 3 Akku-Nieter mit
birstenlosem Motor in HONSEL L-Boxx®
2.1 kg (inkl. Akku 2,0 Ah) + 20V/2,0Ah Li-lon-Akku mit optischer
Ladestandsanzeige (Anzahl nach Variante) 283 mm
30 mm + 1x Rivdom-PLUS-Schnellladegerat
« 2x Rickhaltemundstticke in Box
f_lug 24.000 N - 1x Stiftauffangbehalter ,L*

« je 1x Gdrtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe
< 30 min.
Art.-Nr. 320528000000-010-1 (1x Akku 20V/2Ah)
Art.-Nr. 320528000000-020-1 (2x Akku 20V/2Ah)
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RIVDOM®eBZ 3

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch

unseren interaktiven e

ProduktViewer. e

© _
SN
Q WG
® N\
@) B0 s
g
) N
Ersatz-/Verschleildteile Zubehor
1 321528000054  Zwischenstiick mit Abstreifer 321500000021 Li-lon RivdomPLUS Akku 20 V/2.0 Ah
2 321528000010  Abstreifer fiir Zwischenstiick =SNG
: 321500000022 Li-lon RivdomPLUS Akku 20 V/4,0 Ah
S S s i el so1500000001 220V Schnel-Ladegerst fir RivdomPLUS Akkus (12 VA6
4 321528000056 Schnellverschluss Haltering VI20 V) -Lieferumfang-
5 321528200021 Druckfeder 321500000003 Mehrfach-Ladestation
6 321528045080  Spannbacken (1 Set= 3 Stck.) 321500000004  ~dapter Mehrfach-Ladestation fiir
P, . 1 x RivdomPLUS Akku
7 321102000050  O-Ring fiir Filhrungshiilse 321300100031 Stiftauffangbehdlter L (8,0 cm) -Lieferumfang-
8 321528200017 Fuhrungshilse mit O-Ring 321401000030 Stiftauffangbehéiter L+ (8,0 cm)
9 321528040016 Spannhilse 321501000030 Stiftauffangbehalter XL+ (11,0 cm)
10 321528200015  Vordere Hilse 321401000029 Aufhénger -Lieferumfang-
321200000006 Giirtelclip -Lieferumfang-
- 321200000005  Nietfallschild -Lieferumfang-
Standardmundstticke etaischild -Lielerumiang

321401000004 Abdeckkappe -Lieferumfang-
321528000066 Riickhaltemundstiick 6,4 mm

321528000067 Riickhaltemundstiick 7,8 mm

® Sondermundstiicke fir kundenbezogene Anwendun-
gen sind kurzfristig produzierbar.

Schliessringbolzen

Fir eine Vielzahl dieser unterschiedlichen
zweiteiligen Verbindungselemente fir die
Verarbeitung in beidseitig zuganglichen
Bauteilen halten wir zuverlassige Verar-
beitungslésungen wie beispielsweise das
Rivdom eBZ SF bereit.

Schlieringbolzen zeichnen sich durch
besonders hohe Zug- und Vorspannkafte
und sehr groRe Klemmnbereiche aus.
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RIVDOM®ONE

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindniete

RivdomONE begeistert weiter.

Fir viele Anwender heute nicht mehr aus dem Arbeitsalltag wegzudenken -
RivdomONE ist ausgestattet mit vielen Merkmalen der HONSEL eBZ-Familie

wie hochwertige Li-lon Akkus mit RivdomPLUS Ladetechnologie, dem flexiblen
L-Boxx-System sowie einem kraftigen Motor.

Die hervorragende Ergonomie und ein extrem kurzer Ausloseweg des Driickers
ermadglichen ein schnelles, komfortables Arbeiten.

Das beliebte Basismodell
Glnstig. Zuverlassig. Bewéhrt.

ALLE MIT EINEM. DAS VARIO-MUNDSTUCK
fir den einfachen, schnellen Wechsel zwischen den
Durchmessern 2,4 mm, 3,0/3,2 mm, 4,0 mm und
4,8/5,0 mm - ganz ohne Werkzeug (Sonderzubehor)!

Family Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf B> Seite 130.

plus= 1-BOX 72

Ladetechnologie -

| —

y @ | . i -Ni
max.3,4 mm 1x RivdomONEAkku-Nieter

in HONSEL L-Boxx®

1,8 kg (inkl. Akku 2,0 Ah) + 16V/2,0Ah Li-lon-Akku mit optischer
Ladestandsanzeige (Anzahl nach Variante)

21 mm « 1x Rivdom-PLUS-Schnellladegerat
« 4x Standard-Mundstiick in Box

10.000 N « 1x Stiftauffangbehalter ,L*
C « je 1x Gurtelclip, Aufhanger und Abdeckkappe
< 30 min.

Art.-Nr. 320401000000-010-1 (1x Akku 16V/2Ah)
Art.-Nr. 320401000000-020-1 (2x Akku 16V/2Ah) e v

HUB
. 275 mm

140



RIVDOM®ONE

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch A ﬁi 5
unseren interaktiven (? \ :

ProduktViewer.

\&
Ersatz- und Verschleildteile Zubehor

1 321300100054 Zwischenstiick 321401000021 Li-.Ion RivdomPLUS Akku 16 V/2,0 Ah-
2 321300100010  Abstreifer “Lieferumfang-

" 321401000022 Li-lon RivdomPLUS Akku 16 V/4,0 Ah
9 [oRlvrbsy | Demhiee so1500000001 220V Schnel-Ladegerdt fir RivdomPLUS Akkus
4 321300100017  Fihrungshilse (div. @) (12 V16 VI/20 V) -Lieferumfang-
5 321020000006 Spannbacken (1 Set = 3 Stck.) 321500000003 Mehrfach-Ladestation
6 321300100016  Spannhiilse 321500000004 ﬁ\iagit%(')\";g[facsh;meStaﬂon fir
7 321300100015 Vordere Hillse 321200100031 Stiftauffangbehalter S (5,5 cm)
G| SEUEIIROIEE | Siliaksillks Ve 0K (0 2 321300100031 Stiftauffangbehalter L (8,0 cm) Lieferumfang-
9 321200000014 Druckfeder

321401000030 Stiftauffangbehélter L+ (8,0 cm)
321501000030 Stiftauffangbehélter XL+ (11,0 cm)

Standardmundstiicke 321401000029 Aufhanger -Lieferumfang-

321070000240 Standard-Mundstiick 2,4 mm
321085000123 Standard-Mundsttick 3,0/3,2 mm
321085000124 Standard-Mundstiick 4,0 mm
321085000125 Standard-Mundsttick 4,8/5,0 mm

321200000006 Giirtelclip -Lieferumfang-
321200000005 Nietfallschild -Lieferumfang-
321401000004 Abdeckkappe -Lieferumfang-

r’ Riickhaltemundstiicke fiir den festen Halt der
J Blindniete vor dem Setzvorgang und...

@ ...verlangerte vordere Hiilsen finden Sie auf
Seite 145.

@ Sondermundstiicke fiir kundenbezogene
Anwendungen sind kurzfristig produzierbar.

Sondermundstiicke

Fur tiefer liegende Nietstellen Fur GroRkopf-Blindniete 5,0 mm

Verlangerte Mundstiicke 7mm - 321085000511  Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 11,0 mm
321085000514  Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 14,0 mm
321085000516  Fassadenmundst. 5,0 mm Kopf 16,0 mm

321103932070  Mundstiick verlangert (7 mm) 3,0/3,2 mm
321103940075  Mundstiick verlangert (7 mm) 4,0 mm
321103950070  Mundstiick verlangert (7 mm) 4,8/5,0 mm ALFO®-GroRkopf-Blindniete Alu/Niro auf P Seite 40.

- . . o
Verangerte Mundstiicke 20mm Fiir hochfeste Blindniete FERO®-BOLT 4,8 mm

21101008401  Mundstiick FERO®-BOLT 4
321103932200  Mundstiick verlangert (20 mm) 3,0/3,2 mm SR 521101008401 Mundstick FERO®.BOLT 4,8 mm

321103940200  Mundstiick verléngert (20 mm) 4,0 mm FERO®-BOLT-Blindniete auf den » Seiten 70 bis 71.
321103950200  Mundstiick verléngert (20 mm) 4,8/5,0 mm

Fiir Presslaschen-Blindniete 5,2 mm

. . o . . 321103716052  Presslaschen-Mundstiick 5,2 mm
Passend z. B. fiir OPTO®-Mehrbereichsblindniete mit verlangertem

Dorn auf P> Seite 56. Presslaschen-Blindniete mit Neoprenscheibe auf B Seite 74.
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RIVSMART®eBZ ZERO S g% € c €
Batteriebetriebenes Setzgerat flr Blindniete mit ProzeRliberwachung | & /

Rivdom ist smart. RivSmart.

Sehr klein, sehr leicht und mit der Welt verbunden.

Mit RivSmart starten Sie jetzt in die Blindnietverarbeitung von morgen - auf der Basis
jahrzehntelanger Erfahrung in der Entwicklung hochwertiger Nietwerkzeuge und indivi-
dueller Nietautomationstechnologie.

RivSmart lasst sich einfach in bestehende Fertigungsablaufe integrieren und hilft mit
seinen Dokumentationsmaoglichkeiten, die Produktion zu optimieren und zu Uberwachen.

—~ @ Klein. Leicht. Smart.
RnvfmarteBZ ZERO S indlisthy 4 0 ready

185 mm

‘ -1"

Kompakte Abmessungen.

Durch den abnehmbaren, transparenten Auffang-
behalter weiter kirzbar und damit konkurrenzlos
handlich fiir die engsten Montagestellen.

In Kombination mit dem sehr geringen Gewicht von
nur 1,3 kg unschlagbar in Sachen Arbeitskomfort!

W o
‘s
=)

Farbcodierung der Uberwurfmutter fiir die Kennzeich-
nung von Anwendungsfall, Arbeitsplatz oder Mitarbeiter
und wie der Gurtelclip montierbares Schild zur Markie-
rung des Einsatzgebietes als Zuhor verfligbar.

NEXT LEVEL
RIVETING

Family Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf B> Seite 130.

BURSTENLOS i pas 7| £\ WERKZEUGLOSE Details zur werkzeuglosen
bl) grustiEss P ’05 [-BOXX @ '; 4"/ WARTUNG Wartung auf > Seite 132.

Ladetechnologie

0-—
240 mm
‘
Stahl 21 mm
Edelstahl
Kupfer Legierungen
max. 3,4 mm » 1x RivSmart eBZ ZERO S Akku-Nieter mit
birstenlosem Motor in HONSEL L-Boxx®
1,3 kg (inkl. Akku 2,0Ah) « 12V/2,0Ah Li-lon-Akku mit optischer
Ladestandsanzeige (Anzahl nach Variante)
QJ_B 20 mm + 1x Rivdom-PLUS-Schnellladegerat
« 4x Standard-Mundstiicke in Box
iS| 6800 N « 1x Stiftauffangbehélter ,S*
« je 1x Gurtelclip, Aufhanger, Abdeckkappe
i <30 min. und Nietfallschi
)i <30 mi d Nietfallschild
Art.-Nr. 320200000000-010-1 (1x Akku 12V/2Ah)
Art.-Nr. 320200000000-020-1 (2x Akku 12V/2Ah) A
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RIVSMART®eBZ ZERO S

Intelligentes Nieten 4.0

Dokum Prozessiiberwa

Schon in der

RivSmart kann mehr.
Intelligente Steueru

+,

- —
I I
i d ¢
i
f
1T
T
fam w
T

Neben seinen hervorragenden Nieteigens ten ist
RivSmart eBZ ZERO S bereit fiir die Einbir d i
eine zunehmend vernetzte Fertigungswelt.

£
S
U L
-
{7

£

T

i

a

I
T

* mobile Steuerung durch Android- oder IOS-Apps
» Service-Funktionen: Hinweis Spannbacken- <
wechsel, Wartungsintervalle, Leerung Stift-

auffangbehalter, Job-Counter, Live-Statistiken H
» OLED-Display (1,5) mit 5 Tasten + viele Basis-Funktionen: Countdown, verschiede- { =
» Verwaltung von mehreren Geraten ne Zahler, Statistiken, Signalténe
+ Wifi-Anbindung Funkfrequenzen 2,4 und 5* GHz . T
 individuelle Schnittstellen-Programmierung
moglich
ousozs  vfmart DMSD2G M Rwvy/mart PLConnect

Vernetzten Sie RivSmart mit lhrem
Produktionsumfeld und kombinieren
Sie dabei die Moglichkeiten Ihrer SPS
mit der Intelligenz und Konnektivitat
von RivSmart.

Basierend auf Industriestandards ist
das System im hochsten Male flexibel
und im Baukastenprinzip aufgebaut.

Im Lieferumfang enthalten:

SD-Karte als interner Speicher zum Auslesen der Detaillierte Informationen Uber die Méglichkeiten der Automationstech-
dokumentierten Daten des Prozessstempels auch nologie und ProzeRiiberwachung entnehmen Sie den entsprechenden
ohne dauerhafte WiFi-Verbindung. separaten Unterlagen oder unserer Internetseite www.honsel.de.

HONSEL-Werkzeuge. Verlan .
2 - . gerung der Herstellergarantie
Von Profis fur Profis auf drei Jahre!

Wir entwickeln und produzieren innerhalb der HONSEL- Unsere erfahrenen Experten stehen Ihnen
Gruppe seit Jahrzehnten Verarbeitungswerkzeuge fir Blind- als exklusiver Profi-Support an der
nietprodukte. RivSmart-Hotline kostenlos zur Verfligung.
Diese Erfahrung und der leidenschaftliche Anspruch, dem

Anwender innovative Losungen fiir die Anforderungen des Kostenloser Hol- und Bringservice bei
Tagesgeschaftes zu prasentieren, geht iber das eigentliche Wartung und Reparatur.
Produkt weit hinaus.

Kostenlose Austauschgerate und
Der VIP-Service fir registrierte RivSmart-Anwender. verkurzte Durchlaufzeiten.
Laden Sie die RivSmart-App herunter und registrieren Sie
sich innerhalb von 30 Tagen nach Kauf! RegelmaRige kostenlose
lhre Vorteile: Software-Updates.
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RIVSMART®eBZ ZERO S

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch
unseren interaktiven
ProduktViewer.

Ersatz- und Verschleif3teile

1 321200000020 Dummy-Ring

2 321200000054 Zwischenstiick

3 321200000055 Schnellverschluss inkl. Feder

4 321200000056 Schnellverschluss Haltering

5 321200000017 Fihrungshiilse (div. @)

6 311002000132 Spannbacken (1 Set = 2 Stk.)

7 321200000010 Abstreifer

8 321200000016 Spannhlilse mit Abstreifer

9 321200000018 Uberwurfring (silber)

10 321200000015 Vordere Hilse

11 321200000019 Gummi fiir Uberwurfring

12 321200000049 Stiftableitungsréhrchen (div. @)

13 321200000014 Druckfeder fiir Fiihrungshiilse

Standardmundstlcke

321200000121 Standard-Mundstiick 2,0 mm
321200000122 Standard-Mundstiick 2,4 mm
321200000123 Standard-Mundsttick 3,0/3,2 mm
321200000124 Standard-Mundsttick 4,0 mm

Zubehor
321200000021 '_'L'iggrﬁr';’f:n’gf"'us Akku 12 VI 20An
321200000022 Li-lon RivdomPLUS Akku 12 V / 4,0 Ah
s e
321500000003 Mehrfach-Ladestation
321200000031 Stiftauffangbehalter S (5,5 cm) -Lieferumfang-
321300100031 Stiftauffangbehélter L (8,0 cm)
321401000030 Stiftauffangbehélter L+ (8,0 cm)
321501000030 Stiftauffangbehélter XL+ (11,0 cm)
321200000018 Farbiger Uberwurfring (blau, gold, rot, schwarz)
321200000029 Aufhangeblgel -Lieferumfang-
321200000006 Giirtelclip -Lieferumfang-
321200000005 Nietfallschild -Lieferumfang-
321401000004 Abdeckkappe -Lieferumfang-

Sondermundstucke

Fur tiefer liegende Nietstellen

Verlangerte Mundstiicke 7mm
321200932070  Mundstiick verlangert (7 mm) 3,0/3,2 mm
321200940070  Mundstiick verlangert (7 mm) 4,0 mm

Verlangerte Mundsticke 20mm
321200932200  Mundstiick verlangert (20 mm) 3,0/3,2 mm

321200940200  Mundstiick verlangert (20 mm) 4,0 mm
Passend z. B. fir OPTO®-Mehrbereichsblindniet

mit verlangertem Dorn auf > Seite 56.

144

Riickhaltemundstiicke fiir den festen Halt der
Blindniete vor dem Setzvorgang und...

...verlangerte vordere Hiilsen finden Sie auf
Seite 145.

Sondermundstiicke fir kundenbezogene
Anwendungen sind kurzfristig produzierbar.

Fiir GroRkopf-Blindniete 4,0 mm
321200000416  Fassadenmundstiick Kopf 16,0 mm
321200000424  Fassadenmundstiick bis Kopf 24,0 mm




ZUBEHOR AKKU-NIETER

Verlangerte vordere Hulsen / Ruckhaltemundstucke

Optional erhaltliche Riickhaltemundstiicke sorgen dafir,
dass der Niet beim Verarbeitungsvorgang auch in senkrech-
ter Arbeitsposition nicht aus dem Gerat herausfallt und
eine Hand z. B. zum Festhalten des Bauteils frei bleibt.

AuRerdem sorgt die Vorspannung des Riickhaltemund-
stlickes dafir, dass abgerissene Nietdorne vom nachfolgen-
den Dorn ,automatisch® in den Auffangbehalter geschoben
werden - eine Kippbewegung des Werkzeuges ist so nicht
notwendig - der Verarbeitungsvorgang wird beschleunigt.

Rivdom 321200000132 Riickhaltemundstiick 2,4 mm 321200924070-01-1  Verlangertes Riickhaltemundstiick (7mm) 2,4 mm
;B%S ZE§0/ 321200000134  Riickhaltemundstiick 3.0/3.2 mm 321200932070-01-1  Verlangertes Riickhaltemundstiick (7mm) 3,0/3,2 mm
ivSma e

eBZZEROS 321200000136  Riickhaltemundstiick 4,0 mm 321200940070-01-1  Verléngertes Riickhaltemundstiick (7mm) 4,0 mm
321420000132 Ruckhaltemundstick 2,4 mm 321420924070-01-1  Verlangertes Riickhaltemundstiick (7mm) 2,4 mm

Rivdom 321420000134 Riickhaltemundstiick 3,0/3,2 mm 321420932070-01-1  Verlangertes Riickhaltemundstiick (7mm) 3,0/3,2 mm

eBZ1 321420000136 Riickhaltemundstiick 4,0 mm 321420940070-01-1  Verléngertes Riickhaltemundstiick (7mm) 4,0 mm
321420000138 Rickhaltemundstick 4,8/5,0 mm 321420950070-01-1  Verlangertes Riickhaltemundstiick (7mm) 4,8/5,0 mm
321401000132 Riickhaltemundstiick 2,4 mm ) 321501000134 Riickhaltemundstiick 4,8/5,0 mm

Rivdom 321401000134 Riickhaltemundstiick 3,0/3,2 mm Egg %m 321501000136 Riickhaltemundsttick 6,0 mm

ONE 321401000136 Riickhaltemundsttick 4,0 mm 321501000138 Riickhaltemundsttick 6,4 mm
321401000138  Riickhaltemundstiick 4,8/5,0 mm B 321528000066  Rickhaltemundstick 6.4 mm

eBz3 321528000067  Riickhaltemundstiick 7,8 mm

Evtl. notwendige Fuhrungshilsen und Stiftableitungsréhrchen fir alle Stiftdurchmesser stehen fur alle Werkzeuge zur Verfiigung.
Sprechen Sie bei Bedarf unser Vertriebsteam an.

Oft befinden sich Bohrungen so tief in Bauteilen, dass selbst ver-
langerte Mundstiicke nicht ausreichen, um diese zu erreichen.

Fir diese Anwendungsfalle stehen fir die meisten HONSEL
Akku-Nieter verlangerte vordere Hiilsen mit entsprechend
angepassten Spannmechanismen zur Verfligung.

Diese sind wie die Standardhiilsen sehr schlank konstruiert, so
dass mit nur 21 mm Durchmesser Bohrungen auch in engsten
Einbausituationen erreicht werden kénnen.

Rivdom eBZ ZERO 321200000072 Verlangerungsstick vordere Hiilse 80 mm (modular max. 2x kombinierbar)
Rivdom eBZ 1 321420000072 Verlangerungsstiick vordere Hiilse 80 mm (modular max. 2x kombinierbar)
Rivdom eBZ 2 321300200072 Verlangerungsstiick vordere Hiilse 210 mm

RivdomONE 321300100072 Verlangerungsstiick vordere Hiilse 165 mm fiir Blindniete 4,0 mm Durchmesser
RivSmart eBZ ZERO S 321200000072 Verlangerungsstlick vordere Hiilse 80 mm (modular max. 2x kombinierbar)
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RIVDOM®eVNG 2 E% o CE
Batteriebetriebenes Setzgerat fiir Blindnietmuttern und -schrauben | & "

Suvdom eVNG 2

Mobil, flexibel
und ungebunden

BLINDNIETMUTTERN
bis M12 verarbeiten?

Kein Problem mit
Rivdom eVNG 2!
Zuverlassig,einfach
und modern.

Rivdom eVNG 2
vereint jahrzehntelange
Erfahrung in der industriellen
Verarbeitung von
Blindnietmuttern mit der
bewahrten Technologie der
HONSEL-Akku-Nieter
von heute.

Rivdom
Made by HONSEL.

Komfortsteuerung

Schlanke Gehauseform -
nur 71 mm breit !

Optionaler integrierter
Scanner (2021)
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RIVDOM®eVNG 2

Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindnietmuttern und -schrauben

Bekannt vom RivSmart-Akku-Nieter:
1,5“ OLED-Steuerungsdisplay mit 5 Tasten fiir bis zu 6 Sprachen.

Rivdom eVNG 2
ann Einstellungen fur
zu 99 unterschied-
liche Blindnietmuttern

speichern und blitz-
schnell abrufen.

Verschiedenen Counter,
SD-Kartenleser Service- und Sperrfunktionen

Zusatzliche Status-LED

Kraft- oder Hubsteuerung!

Je nach zu verarbeitendem Ver-
\ binder und Anwendungsfall kann
Rivdom eVNG 2 Uber das
Menu des Steuerungsdisplays
wahlweise kraft- oder hub-
gesteuert betrieben werden.

Besonders schlanke vordere
Hulse - nur 25 mm

-y

Variabel programmier-
bare Auf-/Abspindel-
Geschwindigkeiten

Fur Blindnietmuttern und
-schrauben mit Links-
und Rechtsgewinde!

Automatische Einstellung
des Mundstlcks Rivdom eVNG 2 verfligt Giber
ein patentiertes Getriebe mit
zwei voneinander unabhangig
betriebene BLDC-Motoren.
Auf diese Weise kann das
System wahrend der Riickfahrt
variabel ein- und ausgeschaltet

werden.

Gewindedorn mit

neuem Schnellspanner

Emergency Mode
Schnellstart-Einschalt-
funktion durch Abzug

Multifunktionsausloser

RivdomPLUS-20V
All-Hand-Soft-Grip Li-lon Akku mit
- ideal fir alle Ladestandsanzeige
HandgréRen

Glrtelclip oder
Kennzeichnungsschild

Das Aufspindeln erfolgt durch

das Driicken der Blindnietmutter

Auch fiir die Verarbeitung auf den Gewindedorn oder durch

von Blindnietschrauben Betdtigen des Auslésers, mit

Bewahrte Ergonomie, von M4-M8 dem auch die Geschwindigkeit
kurze Auslosewege, variabel justiert werden kann.

RivdomPLUS-Ladetechnologie

Vereinbaren Sie einen Vorfuhrungstermin Uber Ihren Fachhandler oder
mit unserem technischen Vertriebsberatern im bundesweiten Aufendienst
Wir begeistern Sie mit Rivdom eVNG 2.
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Batteriebetriebenes Setzgerat fur Blindnietmuttern und -schrauben | &

RIVDOM®eVNG 2 E%

43

Rivdom eVNG 2 packt zu. Kompromisslos.

Mit dem neuen HONSEL-Akku-Nieter steht jetzt die ultimative Losung
fur die batteriebetriebene Verarbeitung von Blindnietmuttern und -schrauben

zur Verfligung.
Ausgerichtet an den Anspriichen der industriellen Serienfertigung bietet Rivdom

N E U eVNG 2 eine Vielzahl nutzlicher Eigenschaften und Optionen.

Zweites
Quartal
2021

Innovativ. Robust und zuverlassig.

Innovative
Family Facts der HONSEL-Akku-Nieter auf P> Seite 130. 2-Motoren-Technologie

plus* L-sox @

Sicherer
Transport im
L-Boxx-System

|§
Aluminium
~ optional ]

Stahl

Edelstahl

|

_ + 1x Rivdom eVNG 2 Akku-Nieter in HONSEL
2.4 kg <30 min. e u-Nieter

* 20V/2,0Ah Li-lon-Akku mit optischer
20 mm ) .
Ladestandsanzeige (Anzahl nach Variante)

Auf-/Abschrauben * 1x Rivdom-PLUS-Schnellladegerat
variabel « 5x Umristsatz Blindnietmuttern
« je 1x Gurtelclip, Aufhanger und Nietfallschild

Art.-Nr. 320620000000-010-1 (1x Akku 20V/2Ah)
Art.-Nr. 320620000000-020-1 (2x Akku 20V/2Ah)
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RIVDOM®eVNG 2

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch
unseren interaktiven
ProduktViewer.
Ersatz-/Verschleildteile Gewindedorne-/hlilsen
1 321620000053 Zugspindeladapter 321620001003 Gewindedorn M3
2 321620000054  Zwischenstiick 321620001004 Gewindedorn M4 -Lieferumfang-
3 321620000055 Schnellverschluss inkl. Feder 321620001005 Gewindedorn MS -Lieferumfang-
4 321620000056  Schnellverschluss Halterring 9 EaleiiD Gew?ndedorn S -L?eferumfang-
5 321620000015 Spannhilse 321620001008 Gew!ndedorn M8 -L|e.ferumfang-
N 321620001010 Gewindedorn M10 -Lieferumfang-
6 321620000018  Uberwurfmutter 321620001012 Gewindedorn M12
7 321620000015  Vordere Hiilse (mit O-Ring) 321620001104 Gewindehiilse M4
8 321620000019 Gummi fiir Uberwurfmutter 0. Abb. 321620001105 Gewindehtilse M5
321620001106 Gewindehtilse M6
Mundsticke 321620001108 Gewindehiilse M8
321620001203 Mundstiick M3 "
321620001204 Mundstiick M4 -Lieferumfang- Zubehor ) )
321620001205 Mundstiick M5 -Lieferumfang- 321500000021 Lo rm’;’a"n’gf’ws Akku 20 VIZO A
10 321620001206 Mundstiick M6 -Lieferumfang- 321500000022 Li-lon RivdomPLUS Akku 20 /4.0 Ah
321620001208 Mundstiick M8 -Lieferumfang- 321500000001 220V Schell-Ladegerat fir RivdomPLUS Akkus
321620001210  Mundstiick M10 -Lieferumfang- (12 VI16 VI20 V) -Lieferumfang-
391620001212 Mundstiick M12 321500000003 Mehrfach-Ladestation

Adapter Mehrfach-Ladestation fiir
321500000004 4’y RivdomPLUS Akku

Sonderzubehor. Fur HONSEL ganz normal.

Wir stimmen unsere Werkzeuge individuell auf Ihre Anwendung ab und passen das bendétigte Zubehdr entsprechend an.
Mit diesen Anwendungslosungen reduzieren wir Kosten und optimieren das Setzergebnis.

Fir diesen Service schatzen unsere Kunden HONSEL. Unkompliziert definiert. Oft am Lager. Schnell produziert.
Dies gilt - wie fur alle HONSEL Akku- und Druckluftnietwerkzeuge - naturlich auch fiir das neue Rivdom eVNG 2!
Fragen Sie uns nach Gewindedornen mit Grob-, Fein- oder UNC/UNF-Gewinde sowie verlangerten Mundstticken und

Gewindedornen.
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Druckluftgerate

HONSEL Klassiker. . QR
Hydraulisch-pneumatische | ¢ @
Profiwerkzeuge. " T (.

Fir spezielle Anwendungsfalle entwickeln und produ-
zieren wir Sonderlésungen nach lhren Vorgaben.

Jahrzehntelange Erfahrung und permanente Optimie- Schnell. Flexibel. Individuell.
rung und Weiterentwicklung machen die erfolgreichen ; ; v
HONSEL-Werkzeuge der BZ- und VNG-Serien zu zuver-
lassigen Hilfsmitteln in der industriellen Serienfertigung,
ebenso wie in Werkstatten und beim Handwerk.

Eine robuste Bauweise und vollstdndige Ausstattung

mit allen nétigen Umristteilen sowie umfangreiches Zube- HONSEL BZ 221A

hér und Erganzungen wie axiale Versionen oder Winkel- in einer Sondervariante fir die

nietképfe lassen keine Wiinsche offen. J Produktion unterschiedlichster
Kabeltrommeln.

Detaillierte Informationen uber die Mdglichkeiten der
Automationstechnologie und Prozessiiberwachung
fordern Sie bitte separat an.




“IHI'FIL
| - | J: A
e A

www.honsel.de

> .#NEW Alle Druckluftgerate

“HONSEL

ab Mérz 2Q21 in der HONSEL-L-Boxx®

Hochwertige, langlebige
Kunststoffgehause.

Mehrere Druckluftan-
schliisse fiir die immer
korrekte Arbeitsposition
fir Rechts- und Links-
hander.

Integrierte Auffhdnge-
moglichkeit fiir das
Arbeiten mit Balancer.

o

FamilyFacts

Schlauchanschluss hor erhaltlich
-

Individuelle Einstellmo6g-
lichheiten der Absaugung.

Mundstiicke direkt im
Gerateboden gelagert.

Sehr flache Standard-
mundstiicke fiir optimales
Setzverhalten.

Abdeckkappe fiir die
sichere Blindniet-
Verarbeitung ohne
Auffangbehilter.

GroRe, robuste Auffang-
behdlter fiir abgerissene
Blindnietstifte.




BZ 103A

Setzgerat fur Blindniete
pneumatisch-hydraulisch | mit Permanent- und Intervallabsaugung

Die HONSEL BZ 103A ist seit Jahren eines der beliebtesten Standardgerate fir die zuverlassige
Blindnietverarbeitung bis 5 Millimeter Nietdurchmesser.

Anwender schatzen besonders den sehr schnellen Setzvorgang und die hervorragende Ergono-
mie, sowie den geringen Luftverbrauch und die reduzierte Gerduschbelastung.

Wie alle HONSEL-Werkzeuge erfolgt die Lieferung inklusive aller notwendiger Umriistteile.

Die Absaugung des Nietstiftes ist individuell und fein justierbar - passend fiir den jeweiligen
Anwendungsfall.

Gern beraten wir Sie auch mit speziell auf Ihren Anwendungsfall zugeschnittenen Sonderlésungen.

Zuverléssig, robust,
zehntausendfach bewahrt.

Der Luftstrom halt den unge-
setzten Blindniet in jeder Posi-
tion sicher im Mundstuck - eine
Hand bleibt frei fur die Positio-
nierung des Bauteils.

Flache Standardmundstiicke
mit reduzierter Zapfenlange
verbessern das Setzverhalten

und beschleunigen den Arbeits-
Family Facts der HONSEL-Druckluftgerate auf Seite 151.  prozess.

BZ 103 A

| —

Aluminium

Sielyll

Edelstahl
Kupfer Legierungen

M ZUG ) . G 1/4 innen,
3,8 mm 11.700 N bei 7 bar !! links oder rechts

2 64 mm

=
S
bringb:
1,8 kg <75 dB(A) (68,32) anbringbar 2
x & | * 1x pneumatisch-hydraulisches Werkzeug
57 bar 3=/ BZ103Ain HONSEL L-Boxx®
HUB) * 4x Mundstuick
18 mm + 1x Satz Spannbacken

» 1x Flasche Hydraulikdl / Nachfllleinheit

=a i
2,4 liter + 2x Stiftauffangbehlter

LUFT

Art.Nr. 320103000000

2 91 mm
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BZ 103A

Zubehor und Ersatzteile

Nutzen Sie auch unseren
interaktiven ProduktViewer
fiir die schnelle Suche nach
weiteren Ersatzteilen.

(5] [66) [29) (48]
67-70) / (65) / (63) / (28] / (27

Ersatz-/Verschleifdteile und Zubehor

5 321101000016  Vordere Hiilse

6 321102000006  Stiftsicherung komplett

7 321102000007  Ausléseventil

12 321101000027  Olablassschraube mit O-Ring
19 321102000016  Ausldser

20 321102000017  Verschlusskappe Stiftsicherung
27 321102000023  Kontermutter M12x1

28 321121000121  Vakuumdiise

29 321102000025  Zwischenstlick

Standardmundstuicke
67 321070000240 Standard-Mundstiick 2,4 mm
68 321085000123 Standard-Mundstiick 3,0/3,2 mm
69 321085000124  Standard-Mundstiick 4,0 mm
70 321085000125 Standard-Mundstiick 4,8/5,0 mm

Sondermundstiicke

Fur tiefer liegende Nietstellen
Verlangerte Mundstiicke 7 mm
321103932070  Mundstiick verlangert 3,0/3,2 mm
321103940075  Mundstiick verlangert 4,0 mm
321103950070  Mundstiick verlangert 4,8/5,0 mm

Verlangerte Mundstiicke 20 mm
321103932200  Mundstiick verléngert 3,0/3,2 mm
321103940200  Mundstick verlangert 4,0 mm
321103950200  Mundstiick verlangert 4,8/5,0 mm

Passend fiir OPTO® -Mehrbereichsblindniet mit ver-
langertem Dorn auf Seite 56.

www.honsel.de

38 321102000036
48 321101000042
63 311045000013

Druckfeder Driicker
O-Ring 15,0x2,0 NBR 90°Shore
Druckfeder Spannmechanismus

64 311045000010  Spannhiilse
65 321070000241  Spannbacken (1 Set = 3 Stiick)
66 311055000020  Fihrungshilse
7 321082000010  Stiftauffangbehalter
Windabweiser zum Umlenken der Absaugluft
321101000091 g7 corate

@ Sondermundstticke fiir kundenbezogene Anwendung
kurzfristig produzierbar.

@ Verlangerte vordere Hulsen und weiteres Zubehor
auf den Seiten 160 bis 161.

@ Druckluftzubehor auf Seite 167.

321085000511  Fassadenmundst. Kopf 11,0 mm

321085000514  Fassadenmundst. Kopf 14,0 mm

321085000516  Fassadenmundst. Kopf 16,0 mm
ALFO®-GroRkopf-Blindniete Alu/Edelstahl auf Seite 40.

Fiir hochfeste Blindniete FERO®-BOLT 4,8 mm

321101008401  Mundstiick FERO®-BOLT 4,8 mm

FERO®-BOLT-Blindniete auf den Seiten 70 bis 71

Fiir Presslaschen-Blindniete 5,2 mm

321103716052  Presslaschen-Mundstiick 5,2 mm

Presslaschen-Blindniete mit Neoprenscheibe auf Seite 74.

Fiir gratlose Verarbeitung geschlossener Blindniete
321085009124  CERTO®-Mundstiick 4,0 mm
321085009125 CERTO®-Mundstiick 4,8/5,0 mm
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BZ 123A J
Setzgerat fur Blindniete /( CE @

pneumatisch-hydraulisch | mit Permanent- und Intervallabsaugung GERMANY

Das wirklich kraftvolle Werkzeug von HONSEL
fiir Blindniete bis 8,0 mm Durchmesser!

Mit einem sehr groBen Hub von 25 mm auch hervorragend geeignet fiir die Verarbeitung
hochfester FERO®-BOLT Blindniete.

Die BZ 123A ist in der industriellen Serienfertigung zum Beispiel fir LKW-Trailer genauso anzutref-
fen wie beim individuellen Fahrzeug- und Anhangerbau. Uberall dort, wo sicherheitsrelevant Blind-
niete in groRen Stlickzahlen zuverlassig und schnell verarbeitet werden miissen.

Sehr kraftvoll.
Sehr grol3er Hub.

Um eine garantiert funktionssichere, optisch kontrollier-
bare Verriegelung des Nietdornes von FERO®-BOLT
Blindniete zu gewahrleisten, sind unbedingt die pas-
senden Sondermundstiicke zu verwenden!

HONSEL BZ 123A mit spezieller vorderer Hiilse und
Sondermundsttick fiir die Montage von Zurrschienen.
Andere individuelle Anpassungen maglich - wir beraten
Sie gern!

Family Facts der HONSEL-Druckluftgerate auf Seite 151.

BZ 123 A

e

ZUG ; G 1/4 innen

s 18.700 N bei 7 bar !

! !! links oder rechts
2,34 kg <75 dB(A) (68,32) anbringbar

» 1x pneumatisch-hydraulisches Werkzeug BZ 123A
in HONSEL L-Boxx®

HUB ¢ 4x Mundstlick

25 mm + 1x Satz Spannbacken

Q=g + 1x Flasche Hydraulikél / Nachfiilleinheit
.| 3,5 Liter N 5

LUFT) + 2x Stiftauffangbehalter

Art.Nr. 320123000000

2 110 mm
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BZ 123A

Zubehor und Ersatzteile

5 69 29 27
70-73] | (68 66 28 12

67

19

7

39

Nutzen Sie auch unseren

interaktiven ProduktViewer
fiir die schnelle Suche nach
weiteren Ersatzteilen. | —

J

Ersatz-/Verschleifdteile und Zubehor

5 321121000016  Vordere Hiilse

6 321102000006  Stiftsicherung komplett

7 321102000007  Ausléseventil

12 321101000027  Olablassschraube mit O-Ring
19 321102000016  Ausldser

20 321102000017  Verschlusskappe Stiftsicherung
27 321122000023  Kontermutter M14x1,5

28 321121000014  Vakuumdiise

Standardmundstucke
70 321120000124  Standard-Mundstiick 4,0 mm
7 321120000125  Standard-Mundsttick 4,8/5,0 mm
72 321120000126  Standard-Mundstiick 6,0 mm
73 321120000127  Standard-Mundstiick 6,4 mm

Sondermundstiicke

Fur tiefer liegende Nietstellen

Verlangerte Mundstiicke 7 mm
321123940070  Mundstiick verlangert 4,0 mm
321123950070  Mundstiick verlangert 4,8/5,0 mm
321123960070  Mundsttick verlangert 6,0 mm
321123964070  Mundstiick verlangert 6,4 mm

Verlangerte Mundstiicke 20 mm
321123940200  Mundstiick verlangert 4,0 mm
321123950200  Mundsttick verlangert 4,8/5,0 mm
321123960200  Mundstiick verlangert 6,0 mm
321123964200  Mundstiick verlangert 6,4 mm

Z. B. passend fir OPTO®-Mehrbereichsblindniet mit
verlangertem Dorn auf Seite 56.

www.honsel.de

29 321122000025  Zwischenstlick

39 321102000036  Druckfeder Driicker

50 321120000014  O-Ring 16,0x2,0 NBR 70°Shore
66 311045000013  Druckfeder Spannmechanismus
67 321120000012  Spannhilse

68 321120000011  Spannbacken (1 Set = 3 Stiick)
69 321120000010  Fihrungshiilse

74 321082000010  Stiftauffangbehélter
321221000065  Verlangerter Auffangbehalter

@ Sondermundstticke fiir kundenbezogene Anwendung
kurzfristig produzierbar.

@ Verlangerte vordere Hulsen und weiteres Zubehor auf
den Seiten 160 bis 161.

@ Druckluftzubehor auf Seite 167.

321120000511  Fassadenmundst. Kopf 11,0 mm

321120000514  Fassadenmundst. Kopf 14,0 mm

321120000516  Fassadenmundst. Kopf 16,0 mm
ALFO®-GroRkopf-Blindniete Alu/Niro auf Seite 40.

Fiir hochfeste Blindniete FERO®-BOLT 4,8 mm

361121008401  Mundstiick FERO®-BOLT 4,8 mm
361121008601  Mundstiick FERO®-BOLT 6,4 mm

FERO®-BOLT-Blindniete auf den Seiten 70 bis 71.

Fiir Presslaschen-Blindniete 5,2 / 6,3 mm

321123716052  Presslaschen-Mundstiick 5,2 mm
321123716063  Presslaschen-Mundstiick 6,3 mm

Presslaschen-Blindniete mit Neoprenscheibe auf Seite 74.
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BZ 133A

Setzgerat fur Blindniete /( CE @

pneumatisch-hydraulisch | mit Permanent- und Intervallabsaugung GERMANY

Bl
]
#HEE

Der Spezialist fur Blindniete bis 8,0 mm Durchmesser!

Speziell hochfeste FERO®-BULB Blindniete (und ahnliche Typen) werden durch die Kombination
von kurzem Hub und sehr groRer Setzkraft (24.000 N!) komfortabel und sicher gesetzt.

Unser AuRendienst stellt Ihnen alle pneumatisch-hydraulischen Werkzeuge gern vor.
Vereinbaren Sie einen Termin!

Fir FERO®-BULB Blindniete hervorragend geeignet !

Mundstlicke Ersatz-/Verschleil3teile
321120000124  Mundstiick 4,0 mm 361122000022  Spannhiilse
321120000125 Mundstiick 4,8 /5,0 mm 321120000010  Fihrungshiilse
321120000126  Mundstiick 6,0 mm 361122000020  Spannbacken
321120000127  Mundstick 6,4 / 8,0 mm 321120000014  O-Ring Spannmechanismus

311045000013  Druckfeder Spannmechanismus

Family Facts der HONSEL-Druckluftgerate auf Seite 151.

BZ 133 A

O e

48mm 24.000 N bei 7 bar inks oder rechis
2,34 kg <75 dB(A) anbringbar

< | * 1x pneumatisch-hydraulisches Werkzeug BZ 133A
- N7
57 bar =] in HONSEL L-Boxx®
HUB * 4x Mundstlick
18 mm + 1x Satz Spannbacken
Q=g + 1x Flasche Hydraulikél / Nachfiilleinheit
.| 3,5 Liter

LUFT

Art.Nr. 320133000000

« 2x Stiftauffangbehalter

2 110 mm
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BZ 143A

Setzgerat fur Blindniete
pneumatisch-hydraulisch | mit Permanent- und Intervallabsaugung

Ce @

GERMANY

Prozesssicher und verschleiRarm.

Bei der HONSEL BZ 143A sind die Spannbacken speziell auf die Trapezrillierung des Nietdor-
nes abgestimmt.

Zusammen mit dem modifizierten Spannmechanismus ist eine sichere und formschliissige Verar-
beitung hochfester Blindniete vom Typ FERO®-BULB (oder vergleichbare Typen) mit einem Stift-
durchmesser von 3.8 bis 6.15 / 6.5 mm garantiert!

Die Abnutzung der Spannbacken wird auf ein Minimum reduziert!

Perfektioniert flir hochfeste Blindniete mit 6,4 und
7,8 mm Durchmesser und rilliertem Nietstift!

Mundstlcke Ersatz-/Verschleil3teile
321528200066  Riickhaltemundstlick 6,4 mm 321528045080  Spannbacken
321528200067  Riickhaltemundstiick 7,8 mm 321143000010  Fihrungshiilse BZ 143A

321143000012  Spannhiilse BZ143A
321143000013  Druckfeder Spannmechanismus BZ143A
321143000016  Vordere Hiilse BZ143A

. . ) 321143000025  Kolbenverlangerung BZ143A
Family Facts der HONSEL-Druckluftgerate auf Seite 151.

.-—
Stahl
Edelstahl

%5¢| 6,5mm 24.000 N bei 7 bar G 1/4 innen,

Hqb ! !! links oder rechts

2,5 kg <75 dB(A) anbringbar

5.7 bar & | ° 1pneumatisch-hydraulisches Werkzeug BZ 143A

= ab 2021 in HONSEL-L-Boxx®

HUB * 2 Mundstiicke

18 mm + 1 Satz Spannbacken

[ » 1 Flasche Hydraulikdl / Nachfilleinheit

Ml 35 ter ; 5

LUFT) « 2 Stiftauffangbehalter

Art.Nr. 320143000000

2 110 mm

www.honsel.de 157
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Druckluftgerate

DMSD Prozessuberwachung u v
fur pneumatisch-hydraulische und § T W /

batteriebetriebe Setzgerate

30 Jahre

Prozessuberwachung
in der Befestigungstechnik

Fiir erweiterte Anwendungsfille
kénnen mit einem Displaymodul

bis zu acht Messwerterfassungs-
module verbunden werden.




fur pneumatisch-hydraulische und
WAOE N batteriebetriebene Setzgerate

CE @ DMSD Prozessiiberwachung

Rvfmart,

» In-Prozess-Uberwachung von Blindniet- und Blindnietmuttern-Setzvorgangen
* Frihzeitiges Erkennen von Qualitatsabweichungen

* Minimierung des QS-Aufwands

» Schnelle Riickkopplung durch Transparenz im Produktionsprozess

* Rickfiihrbare Prozessergebnisse

» Einsparung von zusatzlichen Prifroutinen

HONSEL DMSD passend fur:

e Automatisierungs-Komponenten und Handarbeitsplatze
* RivSys-, BZ- und VNG-Druckluftwerkzeuge

* eBZ- und eVNG-Akku-Nieter

Detaillierte Informationen tber die Méglichkeiten der Automations-
technologie und Prozessiiberwachung fordern Sie bitte separat an.



Zubehor Druckluft

Verlangerte vordere Hulsen

Verlangerte vordere Hulsen BZ 103A (und BZ 102A)

321103010130 Umrlstsatz komplett 130 mm / Durchmesser 21,5 mm
321103010170 Umriistsatz komplett 170 mm / Durchmesser 21,5 mm
321103010210 Umrlstsatz komplett 210 mm / Durchmesser 21,5 mm

Verlangerte vordere Hulsen BZ 123A (und BZ 122A)

321123010130 Umrlstsatz komplett 130 mm / Durchmesser 23,5 mm
321123010170 Umrlistsatz komplett 170 mm / Durchmesser 23,5 mm
321123010210 Umrlistsatz komplett 210 mm / Durchmesser 23,5 mm

Um auch an schwer erreichbaren Verarbeitungsstellen Blindniete setzen zu
kénnen, sind auf Anfrage verschiedene Winkelnietkdpfe zur Montage auf
der HONSEL BZ 103A verfiigbar.

Diese Winkelnietképfe sind fiir Setzkrafte zwischen 5.000 N und 9.200 N
ausgelegt und haben einen Hub zwischen 12 und 17 mm.

Besonders tiefliegende Nietstellen lassen sich
hervorragend mit verlangerten vorderen Hilsen
erreichen.

Diese sind sofort ab Lager in einer Lange bis
210 mm verfligbar und kénnen problemlos bei
vorhandenen Geraten montiert werden.

Die extrem kleinen Durchmesser machen die
Verarbeitung auch an sehr engen, tiefliegenden
Positionen maglich.

Es sind keine Blindniete mit verlangertem Niet-
dorn notwendig!

Winkelnietkopf 5000/12

5.000 N - 12 mm Hub
3211020080011 Hise mit Mundstiick 85,6 mm

Breite 24,0 mm - Lange 117,0 mm

Winkelnietkopf 9200/17

Fir Edelstahl-Blindniete bis 5,0 mm!!
360008800000-2-1 9.200 N - 17 mm Hub
Hohe mit Mundsttick 88,0 mm
Breite 34,2 mm - Lange 121,0 mm




FuBauslosung

Betatigung des Nietgerates per
FuRauslésung, um beide Hande frei
fir das Bauteilhandling zu haben.
Optimal in Kombination mit dem
Einbau in vorhandene Vorrichtung
/ Arbeitsplatte. Informieren Sie sich
auch Uber die Moéglichkeiten einer
Mehrfachauslésung.

BZ 103A vorbereitet fiir FuBauslosung
320103000000-20-1

FuBauslosung komplett
321103001504-1-1

F
: ”'r"f':f

¥

-

www.honsel.de

Sonderaufhdngung fiir vertikale Handhabung von
HONSEL Setzgeriten

Nietsetzgerate mit Pistolengriff sind fiir die horizontale
Verarbeitung ergonomisch optimal gestaltet.

Fur die Verarbeitung in vertikaler Richtung speziell in
industriellen Anwendungen in der Serienfertigung sind
entsprechend modifizierte Ausfihrungen mit folgenden
Merkmalen erhaltlich:

Verlangerte vordere Hiilse mit Softgriff
Modifizierter Komfortausléser
Setzgeratebiigel AXIAL

(ohne Umbau horizontal und vertikal nutzbar)

Der Umbau der Werkzeuge erfolgt werksseitig.

Fir individuelle Losungen steht unser technischer
AuRendienst vor Ort beratend zur Verfligung.

BZ 103A AXIAL
320103000000-2-1

Stiftableitung

Die Verwendung der speziellen Verschraubung mit Steckan-
schluss erfolgt alternativ zum normalen Auffangbehalter. Durch
den Schlauch (verschiedene Langen verfuigbar) kénnen die
abgerissenen Stifte in einem GroRbehalter gesammelt werden.

Ein haufiges Entleeren entfallt - es kann ohne Unterbrechung 2
[S]
gearbeitet werden. =
Der Arbeitsplatz bleibt stets frei von abgerissenen Nietdornen. g
]
Qo
=
N
Vordere Hiilse fiir Tischmontage 321101000016-2-1
Kontermutter fiir Tischmontage 321103500014-2-1
Stiftableitung komplett 321102000018-1-1

il
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VNG 703

VNG 703

Setzgerat fur Blindnietmuttern und -schrauben
pneumatisch-hydraulisch | kraftgesteuert

Das kraftgesteuerte HONSEL-Werkzeug

fiir die schnelle Verarbeitung groRer Stiickzahlen in der Serienfertigung.

Die Steuerung lber Einstellung der notwendigen Setzkraft garantiert, dass die Blindnietmutter
immer optimal und materialschonend gesetzt wird. Dabei zeichnet sich die VNG 703 durch
eine bedienerfreundliche Konzeption und einfache Handhabung aus.

Die Umschaltung von Vor- und Riicklauf erfolgt besonders schnell. Durch leichten Druck auf
den Gewindedorn wird die Blindnietmutter selbsttatig auf- und nach der Verarbeitung vollauto-
matisch abgefadelt.

Typisch HONSEL. Einfach und praktikabel:
Die stufenlose Einstellung der Setzkraft - individuell
fur jeden Verbinder.

Sonderzubehor: Winkeladapter zur Einhaltung der
bendtigten Rechtwinkligkeit zum Bauteil.

Family Facts der HONSEL-Druckluftgerate auf Seite 151.

Stahl
Edelstahl

i
Stahl
2.5 ki ZUG| 20.000 N bei 7 bar . Aufschrauben 1800 U/min.
9 I (% Ausschrauben 2500 U/min.
G 1/4 innen, links oder
5-7 bar <75 dB(A) (68,32 '
5 dB(A) (68.32) rechts anbringbar

=a| 44 Liter « 1x pneumatisch-hydraulisches Werkzeug VNG 703
LUFT 3=/ in HONSEL L-Boxx®

9 mm * 5x Umrlstsatz fir Blindnietmuttern

T « 1x Flasche Hydraulikdl / Nachfllleinheit

ca. 372 mm

Art.Nr. 320703000000




VNG 703

Zubehor und Ersatzteile

(75A-E] (73A-E]

Nutzen Sie auch unseren
interaktiven ProduktViewer
fiir die schnelle Suche nach
weiteren Ersatzteilen.

Ersatz-/Verschleil3teile Gewindedorne-/hilsen
2 321101000027  Olablassschraube mit O-Ring 73A 321800008030  Gewindedorn M3
3 321102000007  Ausloseventil 73B 321800008040  Gewindedorn M4
18 321102000016  Ausloser 73C 321800008050  Gewindedorn M5
22 321703000024  Vordere Hiilse 73D 321800008060  Gewindedorn M6
35 321102000036  Druckfeder Driicker 73E 321800008080  Gewindedorn M8
62 321801000074  Kontermutter M18x1 74B 321800009040  Gewindehtilse RIFBOLT M4
63 361802191075  Kontermutter M9x0,75 74C 321800009050  Gewindehiilse RIFBOLT M5
74D 321800009060  Gewindehtilse RIFBOLT M6
Mundstutcke
75A 311800000203  Mundstiick M3 @ Sonderzubehdr, -mundstiicke und -gewindedorne zum
758 311800000204  Mundstiick M4 Beispiel in verlangerter Form, fur Grobgewinde, UNC/
75C 311800000205  Mundstiick M5 UNF oder innenliegende Nietstellen auf Anfrage ver-
75D 311800000206  Mundstiick M6 fugbar!

75 311800000208  Mundstiick M8 ® Druckiufizubentr auf Seite 167.

Eine OPTIMALE Verbindung.

Die kraftgesteuerte VNG 703 ist hervorragend geeignet fiir die
Verarbeitung der patentierten OPTO®-Mehrbereichsblindniet-
muttern.

Diese bei HONSEL entwickelte Blindnietmutter kann mit lhrem
sehr groflen Klemmbereich mehrere konventionelle Abmessun-
gen ersetzen und reduziert Lager- und Fehlerkosten massiv.

OPTO®-Mehrbereichsblindnietmuttern finden Sie auf den
Seiten 84 bis 85.

www.honsel.de 163



400
WA

VNG 903 %W CE @

Setzgerat fur Blindnietmuttern und -schrauben

pneumatisch-hydraulisch | hubgesteuert ey | (2

Die hubgesteuerte Losung fiir groBe Aufgaben - optional bis M12.

Ein ausgereiftes Design und die individuellen Einstellméglichkeiten machen die HONSEL
VNG 903 zum perfekten Werkzeug fir die komfortable, sichere Montage aller géngigen

Blindnietmuttern.
Diese werden durch leichten Druck auf den Gewindedorn automatisch aufgefadelt. Der Auffa-

delstopp erfolgt ebenfalls automatisch - die Abfadelzeit ist einstellbar.

Komfortabel, einfach, praktisch.

Exakte Einstellung des Setzhubes tber Skala auf der
Einstellkappe.

Q=

Problemlose Verarbeitung auch dickwandiger Blind-
nietmuttern - optional bis M12!

Family Facts der HONSEL-Druckluftgerate auf Seite 151.

VNG 903

Cauminium T piional }
Stahl
Edelstahl

Stahl
ZUG . Aufschrauben 1800 U/min.
27k 29.000 N bei 7 bar Ausschrauben 2500 U/min.
G 1/4 innen, links oder
57 bar <75dB(A) (68,32) rechts anbringbar
HOMSEL

) « 1x pneumatisch-hydraulisches Werkzeug VNG 903
U] 7.5Liter  [S=]  in HONSEL L-Boxx®

« 5x Umrustsatz fur Blindnietmuttern
9 mm

ca. 300 mm

« 1x Flasche Hydraulikdl / Nachflilleinheit

Art.Nr. 320903000000
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VNG 903

Zubehor und Ersatzteile

(73A-F] [75A-F]

Nutzen Sie auch unseren
interaktiven ProduktViewer
fiir die schnelle Suche nach
weiteren Ersatzteilen.

Ersatz-/Verschleil3teile

2 321101000027
3 321102000007
20 321102000016
8 321903000016
40 321102000036
67 361802191075
68 321801000074

Mundsttcke
73A 311800000204
73B 311800000205
73C 311800000206
73D 311800000208
73E 311800000210
73F 311800000212

www.honsel.de

Olablassschraube mit O-Ring
Ausloseventil

Ausloser

Vordere Hiilse

Druckfeder Driicker
Kontermutter M9x0,75
Kontermutter M18x1

Mundstiick M4
Mundstiick M5
Mundstiick M6
Mundstiick M8
Mundstiick M10
Mundstiick M12

Gewindedorne-/hulsen

75A
758
75C
75D
75E
(75F)
747
748
74C
74D

321800008040
321800008050
321800008060
321800008080
321800008100
321800008120
321800009040
321800009050
321800009060
321800009080

Gewindedorn M4
Gewindedorn M5
Gewindedorn M6
Gewindedorn M8
Gewindedorn M10
Gewindedorn M12
Gewindehtilse RIFBOLT M4
Gewindehtilse RIFBOLT M5
Gewindehiilse RIFBOLT M6
Gewindehtlse RIFBOLT M8

Der Hubsicherungsring verhindert ein
ungewolltes Verstellen der Einstellkappe.

Fir VNG 701/801/802/903:

321801000080

Sonderzubehdr, -mundstiicke und -gewinde-
dorne zum Beispiel in verlangerter Form, fir
Grobgewinde, UNC/UNF oder innenliegende
Nietstellen auf Anfrage verfugbar!
Druckluftzubehor auf Seite 167.

HONSEL VNG 903 im taglichen Einsatz.
Prozesssichere Montage - kraftig und zuverlassig.
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VNG 753 N 28 | ‘=g
Setzgerat fur Presslaschen-Blindnietmuttern % CE h

pneumatisch-hydraulisch | hubgesteuert sy | (2

Das spezielle HONSEL-\Werkzeug fiir Presslaschen-Blindnietmuttern.

Durch den sehr groBen Hub von bis zu 15 mm und entsprechend verldngerter Gewindedorne
kénnen diese schnell und einfach gesetzt werden.

Presslaschenblindnietmuttern finden uberall dort
Anwendung, wo zerbrechliche Bauteile verbunden und
die auftretenden Krafte materialschonend tber den
groRen gefalteten Setzkopf verteilt werden mussen.

Family Facts der HONSEL-Druckluftgerate auf Seite 151.

Mundstlicke / Gewindedorne Ersatzteile
361800008613 Gewindedorn M6 321801000074  Kontermutter M18x1
361800008813  Gewindedorn M8 361802191075 Kontermutter M9x0,75

311800000206  Mundstiick M6
311800000208  Mundstick M8

VNG 753

=
Stahl
ZUG . Aufschrauben 1800 U/min.
29kg ) 19-000Nbei 7 bar Ausschrauben 2500 U/min.

ca. 327 mm

G 1/4 innen, links oder
5-7 bar <75dB(A) (68,32) g rechts anbringbar
c=q . « 1x pneumatisch-hydraulisches Werkzeug VNG 753
trr) 7SLiter  [S=»]  in HONSEL L-Boxx®

HUB « Umristsatze fur Presslaschen-Blindnietmuttern M6 und M8
. 8-15mm + 1x Flasche Hydraulikdl / Nachfiilleinheit

Art.Nr. 320753000000
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Druckluftzubehor fur BZ- und VNG-Gerate

Direkt mitbestellen!

Haben Sie das bendtigte Druckluftzubehér berticksichtigt? Sparen Sie unnétigen Aufwand und ordern Sie die fir die

HONSEL-Druckluftwerkzeuge der BZ- und VNG-Serien passenden Erganzungen mit Ihrer Geratebestellung!

Winkelschwenkverschraubung Aluminium inkl.
1 321121000053-3-1 Gewebeschlauch mit 1/8* Aulengewinde und

Schlauchkupplung
Winkelschwenkverschraubung
2 [N bEE Ausfiihrung Aluminium
Winkelschwenkverschraubung
3 3211210000531 A sfiihrung Edelstahl
4 321121000021 Ventilverlangerung 1/8" auf 1/8*
Einschraubschlauchttillensatz
5 321121000057 G 1/4“ 6mm
Einschraubschlauchttillensatz
6 321121000058 G 1/4“9mm
Stecknippel 7 mm G 3/8
7a 320848000009 fir Wartungseinheit
Stecknippel 7 mm G 1/4
TbN (320845000012 fiir Winkelschwenkverschraubung
8 320848000010 Schnellschlusskupplung G 1/4*
9 320848000004 Druckregler 7 bar
Druckluftspiralschlauch mit Kupplung und
10A 320848000005 Stecknippel -Lange 4 m-
Druckluftspiralschlauch mit Kupplung und
10B 320845000006 Stecknippel -Lange 6 m-
Druckluftspiralschlauch mit Kupplung und
105 | AT Stecknippel -L&nge 8 m-
Olnachfiilleinheit zum Nachfiillen von Hydraulikal
AR in die Gerate der BZ- und VNG-Serien
12 320848000001 Filterregler G3/8 komplett
13 320848000002 Wartungseinheit 2-teilig komplett
-- 320848000003 Ersatzfilter fir Filterregler
-- 320848000011 Luftmotorendl 1 Liter
-- 321101000091 Windabweiser BZ-Geréte

Fiir den reibungslosen Betrieb unserer Druckluftwerkzeuge
beachten Sie unbedingt die Angaben in den Bedienungsanleitungen!

Wichtig sind zum Erhalt von Leistung und Vermeidung von Defekten die Eigenschaften der verwendeten Druckluft:

» Kondenswasser gefahrdet die Schmierung und verursacht Korrosion im Werkzeug!
+ Die Motoren missen kontinuierlich geschmiert werden.

Fir BZ-Gerate Wasserabscheider / Druckminderer Fir VNG-Gerate Wasserabscheider / Druckminderer / Nebeldler

Filterregler G3/8 mit Filterdruckregler, Manometer, Kunststoffschutz- Wartungseinheit 2-teilig G3/8 mit Kunststoffschutzkorb, Befestigungswinkel,

korb, Befestigungswinkel, Stecknippel G3/8 und Schnellschluss- Stecknippel G3/8, Schnellschlusskupplung und 1L Luftmotorendl
kupplung
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Einpresselemente

L2 ] ) -

Einpresselemente mit Innen- und AuRengewinde sind
speziell fur die Verarbeitung in diinnen Metallblechen
schon ab 0,5 mm geeignet.

Dadurch wird die Starke der Bauteile insgesamt zugunsten
geringerer Gewichte und Materialeinsparung reduziert.
Nach der Verarbeitung sind sie dauerhaft mit dem Grund-
material verbunden, so dass die Verschraubung auch nach-
traglich wieder entfernt werden kann, ohne dass die Gefahr
besteht, dass das Befestigungselement aus seiner Position
verdrangt wird. Hierdurch werden Produktionsablaufe
rationalisiert und prozesssicher gestaltet.

Durch die Einbringung auf mechanischem Wege wird eine
Beschadigung der Oberflache vermieden, somit konnen
die Produkte auch in vorgefertigte Materialien eingesetzt
werden.

Typische Einsatzbereiche liegen heute zum Beispiel in der
Produktion moderner Kommunikationsmittel (Smartphones,
Computer und Laptops) oder in der Automobilindustrie.
HONSEL halt ein groRes Sortiment hochwertiger Einpress-
und Einnietbefestiger fiir Bleche als perfekte Erganzung zu
den bewahrten Blindniet-Produkten ab Lager bereit.
Eine Vielfalt von tausenden Varianten und der gewohnte
HONSEL Lieferservice garantieren lhnen eine optimale
und zuverlassige Betreuung - auch fir individuelle Anpas-
sungen.

Die hier gezeigten Artikel sind nur ein kleiner Auszug
der verfiigbaren Produkte. Fiir weitere Informationen
kontaktieren Sie unser Vertriebsteam.




Einnietmuttern

Einnietmuttern der Serien 10.455 und 10.456 werden in das Bauteil genietet. Dabei wird ein
Schaft durch ein vorgestanztes Loch im Bauteil gefiihrt und auf der Gegenseite umgebdrdelt.
Das Grundmaterial wird hierbei nicht verformt. Diese Befestigungselemente mit Gewinde
zeichnen sich durch einen verzahnten Schaft aus, der sich in die Blechoberflache einschnei-
det und so fir eine hohe Verdrehsicherheit und Drehmomentbelastbarkeit sorgt.

Serie| |CAD Einnietmutter V-A

455 DATEN Stahl verzinkt
ONLINE
c
=
§ ! LSS5 ! SSSS
090 - 1,10 10455030006 140 - 160 10455050008
140 - 1,60 10455030008 170 - 190 10455050010
M5 110 440 830 835
M3 +t0-19%0 7% 320 580 590 10455030010 2,00 - 2,20 10455050012
2,00 - 2,20 10455030012 290 - 3,10 10455050016
290 - 3,10 10455030016 1410 - 130 10455060006
M6 1270 570 950 965
090 - 1,00 10455040004 200 - 2.20 10455060012
140 - 130 10455040006
140 - 1,60 10455040008
M4 950 380 690 69
170 - 190 10455040010
2,00 - 2,20 10455040012
290 - 3,10 10455040016

Seriel [CAD Miniatur-Einnietmutter V-MA

456 gﬁzﬁ\;\é Stahl verzinkt ™

c
T
A (AN A (AN
== L
0,90 - 1,00 10456030004 0,90 - 1,00 10456040004
1,10 - 1,30 10456030006 1,10 - 1,30 10456040006
M4 700 320 540 580
M3 140 - 160 550 2,80 4,20 4,30 10456030008 1,40 - 1,60 10456040008
1,70 - 1,90 10456030010 1,70 - 1,90 10456040010
2,00 - 2,20 10456030012 0,90 - 1,00 10456050004
M5 850 380 640 650
230 - 2,50 10456050013

Einpresselemente

Neben der Verarbeitung mit Hilfe von Pressen kdnnen diese w
Ausfiihrungen auch mit Handwerkzeugen verarbeitet werdenJ 169




Einpressmuttern

Die Einpressmutter ist ein Befestigungselement mit Gewinde, das Uiber eine Rande-
lung und Nut verfiigt. Die Randelung sorgt beim Einbetten in das Blech dafiir, dass
sich das verdrangte Material gleichmaRig in der Nut der Mutter verteilt und so ein
besonders guter Halt erreicht wird.

o

Tl

Vorteile: + hohe Widerstandsfahigkeit gegeniiber Drehmomentbelastungen
» absolut biindige Blechruckseite
» kompakt und sauber — ideal zum Beispiel fiir den Einsatz in
Elektronik und Feinmechanik

Einpressmutter V-S / V-SS CAD| [Serie

= Stahl verzinkt DATEN
ONLINE 430
CL@
A T E

Einpressmuttern aus gehartetem Stahl, geeignet fur die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

E T e R E T e R
+025 | £0,25 08 | Lochmitte/ +025 | £025 +0,08 | kochmite

080 077 10430020000 = 080 077 10430050000
M2 100 630 15 097 422 422 480 10430020001 D M5 100 870 200 097 638 640 70 10430050001
140 1,38 10430020002 140 1,38 10430050002
0,80 077 10430025000 1,20 115 10430060000
M2,5 100 630 150 097 422 422 480 10430025001 M6 14 105 408 138 872 875 860 10430060001
140 1,38 10430025002 230 221 10430060002
080 077 10430030000 140 1,38 10430080001
M3 1265 547 1047 1050 9,70
M3 100 630 150 097 422 422 480 10430030001 230 221 10430080002
140 1,38 10430030002 231 221 10430100001
M10 1735 748 1397 14,00 13,50
080 077 10430040000 3,18 305 10430100002
M4 100 79 200 097 538 541 690 10430040001

M12 318 2055 850 305 1695 17,00 1600 10430120001
140 1,38 10430040002

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 205.
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Seriel [CAD Einpressmutter V-CLS / CLSS

431 DATEN Edelstahl 300er Serie
ONLINE
| \‘j
AT E

Einpressmuttern aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

0,80 077 10431020000 0,80 077 10431040000

M2 100 630 15 097 420 422 480 10431020001 M4 100 7% 20 097 538 541 690 10431040001
140 1,38 10431020002 140 1,38 10431040002

0,80 077 10431025000 n 0,80 077 10431050000
M2,5 10 630 15 097 420 422 480 10431025001 g M5 10 870 200 097 638 640 7,10 10431050001
140 138 10431025002 = 140 138 10431050002

0,80 077 10431030000 1,20 115 10431060000

M3 100 630 15 097 420 422 480 10431030001 M6 140 105 408 138 872 875 860 10431060001
140 138 10431030002 230 221 10431060002

M8 10 1265 547 1% 1047 1050 9,70 10431080001

230 221 10431080002

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 205.

Serie| |[CAD Einpressmutter V-SP
435| ik Edelstahl 400er Serie

L

Einpressmuttern aus nicht rostendem Stahl (AISI 400er Serie), geeignet fur die Verarbeitung in Blechen mit Harten tiber HRB 80 (bis 90).

%j:s $:£:s OSSY

0,80 077 10435025000 0,80 077 10435040000
M2,5 100 630 150 097 420 422 480 10435025001 M4 100 7% 20 097 538 541 690 10435040001

140 1,38 10435025002 140 1,38 10435040002

0,80 077 10435030000 0,80 077 10435050000
M3 100 630 15 097 420 422 480 10435030001 M5 100 870 200 097 633 640 70 10435050001

140 1,38 10435030002 140 1,38 10435050002

M6 140 1105 408 138 873 875 860 10435060001

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 205.
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Einpressmuttern

Einpressmuttern der Serie 10440 bilden ein Gewinde innerhalb der Blechstérke

mit biindigem AbschluB auf beiden Seiten.

Der Sechskantkopf wird einfach in das Blech gepresst, so dass sich das Metall

gleichmaflig um den kegelformigen Schaft des Elementes legt und es zuverlassig in

seiner Position sichert.

Vorteile: -+ ermdglicht den Einsatz unverlierbarer Muttern auch in Blechen, in
denen aufgrund raumlicher Begrenzungen keine herkdmmlichen
Befestigungselemente verwendet werden konnen

» einfache Montage in runden L6ochern
» hohe Festigkeit gegen Auszugskrafte
* hohe Drehmomentbelastung

Einpressmutter beidseitig bundig V-F CAD| [Serie
Edelstahl 300er Serie DATEN
ONLINE 440

.A}" = L |c
St A !
k§:-..f/” |

Einpressmuttern aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie) speziell fiir den Einsatz in diinnen Blechen aus Aluminium mit Harten bis HRB 70.

A

AW AW

153 153 10440020001 153 153 10440040001

M2 4,80 435 437 600 M4 7,90 735 737 7,20
232 2,30 10440020002 232 2,30 10440040002
153 153 10440025001 153 153 10440050001

M2.5 4,80 435 437 600 M5 8,70 790 792 800
5. 2,30 10440025002 232 2,30 10440050002
153 153 10440030001 318 3,05 10440060003

M3 4,80 435 437 600

232 2,30 10440030002 M6 3% 950 384 872 874 880 10440060004
475 4,63 10440060005

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 205.




Serie| [CAD Einpressmutter geschlossen V-B

450 DATEN Stahl verzinkt
ONLINE
T A
; \“j
F E

Einpressmuttern aus gehéartetem Stahl, geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

s ! SSSO

1,00 1,00 10450030001
M3 6,35 530 422 384 4,25 8,50 9,60 4,80

140 140 10450030002

1,00 1,00 10450040001
M4 7,95 7,10 5,38 5,20 540 9,80 11,20 6,90

140 140 10450040002

1,00 1,00 10450050001
M5 875 7,10 6,38 6,02 6,40 9,80 11,20 7,10

140 140 10450050002

140 140 10450060001
M6 11,10 7,80 8,72 7,80 875 1270 1430 8,60

230 2,30 10450060002

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 205.

Serie| |CAD Einpressmutter geschlossen \_/—B
451 DATEN Edelstahl 300er Serie
ONLINE

Einpressmuttern aus nicht rostendem Stahl (AlSI 300er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

% |

1,00 1,00 10451030001
M3 6,35 5,30 422 3,84 425 8,50 9,60 4,80

1,40 1,40 10451030002

1,00 1,00 10451040001
M4 7,95 7.0 5,38 5,20 540 9,80 11,20 6,90

1,40 1,40 10451040002

1,00 1,00 10451050001
M5 8,75 7,10 6,38 6,02 6,40 9,80 11,20 7.0

1,40 1,40 10451050002

1,40 1,40 10451060001
M6 11,10 7,80 872 7,80 875 1270 1430 8,60

2,30 2,30 10451060002

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 205.
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Einpress-
gewindebolzen

Einpressgewindebolzen

Einpressgewindebolzen sind Befestiger, die Uber eine Randelung unter dem Kopf
verfugen, welche beim Einfligen in das Blech dafiir sorgt, dass das Material in den
Nietring gedriickt wird und so das Befestigungselement sichert.
Vorteile: * hohe Widerstandsfahigkeit gegen Drehmomentbelastungen
» keine Beschadigung von beschichteten Oberflachen
+ stets senkrecht zum Blech
* Kopf nach Montage biindig zum Blech

Einpressgewindebolzen V-FH CAD| [Serie

Stahl verzinkt gﬁ[ﬁ\:\é 460

P

Einpressgewindebolzen aus gehartetem Stahl, geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

et o
6,00 10460025006 8,00 10460050008
8,00 10460025008 10,00 10460050010
10,00 10460025010 12,00 10460050012
M2.5 1.0 410 250 1,95 540
) 12,00 10460025012 15,00 10460050015
15,00 10460025015 18,00 10460050018
18,00 10460025018 20,00 10460050020
M5 100 650 500 270 7,20
6,00 10460030006 22,00 10460050022
8,00 10460030008 25,00 10460050025
10,00 10460030010 28,00 10460050028
12,00 10460030012 30,00 10460050030
15,00 10460030015 35,00 10460050035
M3 100 1800 460 300 210 560 10460030018 38,00 10460050038
20,00 10460030020 10,00 10460060010
22,00 10460030022 12,00 10460060012
25,00 10460030025 15,00 10460060015
28,00 10460030028 18,00 10460060018
30,00 10460030030 20,00 10460060020
6,00 10460040006 M6 160 2200 820 600 300 790 10460060022
8,00 10460040008 25,00 10460060025
10,00 10460040010 28,00 10460060028
12,00 10460040012 30,00 10460060030
15,00 10460040015 35,00 10460060035
18,00 10460040018 38,00 10460060038
M4 1,00 2000 590 4,00 2,40 7,20 10460040020 12,00 10460080012
22,00 10460040022 15,00 10460080015
25,00 10460040025 18,00 10460080018
28,00 10460040028 20,00 10460080020
30,00 10460040030 22,00 10460080022
M8 24 960 800 370 960
35,00 10460040035 25,00 10460080025
38,00 10460040038 28,00 10460080028
. o ) o 30,00 10460080030
@ Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrofie im Blech
35,00 10460080035
+0,6 mm.
38,00 10460080038
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Seriel (CAD Einpressgewindebolzen V-FHS

461 DATEN Edelstahl 300er Serie ™
ONLINE

T

S

Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

6,00 10461025006 8,00 10461050008

8,00 10461025008 10,00 10461050010

M2.5 1o 10,00 J IR P I 10461025010 12,00 10461050012
’ 12,00 10461025012 15,00 10461050015
15,00 10461025015 18,00 10461050018

18,00 10461025018 20,00 10461050020

6,00 10461030006 M5 o 22,00 R 10461050022

8,00 10461030008 25,00 10461050025

10,00 10461030010 28,00 10461050028

12,00 10461030012 30,00 10461050030

15,00 10461030015 35,00 10461050035

M3 100 1800 460 300 210 560 10461030018 38,00 10461050038
20,00 10461030020 10,00 10461060010

22,00 10461030022 12,00 10461060012

25,00 10461030025 15,00 10461060015

28,00 10461030028 18,00 10461060018

30,00 10461030030 20,00 10461060020

6,00 10461040006 M6 160 2200 82 600 300 790 10461060022

8,00 10461040008 25,00 10461060025

10,00 10461040010 28,00 10461060028

12,00 10461040012 30,00 10461060030

15,00 10461040015 35,00 10461060035

18,00 10461040018 38,00 10461060038

M4 100 2000 5% 400 240 720 10461040020 12,00 10461080012
22,00 10461040022 15,00 10461080015

25,00 10461040025 18,00 10461080018

28,00 10461040028 20,00 10461080020

30,00 10461040030 M8 2 22,00 P P P 10461080022

35,00 10461040035 25,00 10461080025

38,00 10461040038 28,00 10461080028

30,00 10461080030

@ Max. Loch montiertes Teil ist gleich LochgréRe 35,00 10461080035
im Blech + 0,6 mm. 38,00 10461080038

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 206.

Einpress-
gewindebolzen
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Einpressgewindebolzen V-FH4 CAD| [Serie

Edelstahl 400er Serie DATEN
ONLINE 462

Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 400er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 92.

et o
6,00 10462030006 8,00 10462050008
8,00 10462030008 10,00 10462050010
10,00 10462030010 12,00 10462050012
M3 1o 200 am a0 sep (462030012 15,00 10462050015
o500 ' ’ ' 10462030015 M5 100 1800 65 500 270 720 10462050018
18,00 10462030018 20,00 10462050020
20,00 10462030020 25,00 10462050025
25,00 10462030025 30,00 10462050030
6,00 10462040006 35,00 10462050035
8,00 10462040008 12,00 10462060012
10,00 10462040010 15,00 10462060015
M6 160 820 600 300 7,90
12,00 10462040012 20,00 10462060020
15,00 10462040015 25,00 10462060025
M4 1o 590 400 240 720
18,00 10462040018
20,00 10462040020 , o , s
@ Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrofie im Blech
25,00 10462040025 +06mm
30,00 10462040030
35,00 10462040035 @ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 206.

Einpressgewindebolzen V-FHA CAD/||[Serie
Aluminium DATEN 463

ONLINE

Der Artikel V-FHA ist mit den identischen Abmessungen wie die Serie 10.461 / V-FHS auf der vorigen Seite verfligbar.
Sprechen Sie uns an!

Einpress-
gewindebolzen
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Seriel (CAD Einpressgewindebolzen V-FHL fur geringe Randabstande

465 8@[&’; Stahl verzinkt

T

I N

S

Einpressgewindebolzen aus gehartetem Stahl, geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

: (AN : (A
== ==
6,00 10465025006 6,00 10465040006
8,00 10465025008 8,00 10465040008
10,00 10465025010 10,00 10465040010
M2.5 1.0 315 250 210 280
’ 12,00 10465025012 12,00 10465040012
15,00 10465025015 15,00 10465040015
M4 1w 465 400 240 430
18,00 10465025018 18,00 10465040018
6,00 10465030006 20,00 10465040020
8,00 10465030008 25,00 10465040025
10,00 10465030010 30,00 10465040030
12,00 10465030012 35,00 10465040035
M3 10 365 300 210 330
15,00 10465030015 8,00 10465050008
18,00 10465030018 10,00 10465050010
20,00 10465030020 12,00 10465050012
25,00 10465030025 15,00 10465050015
M5 10 1800 590 500 270 560 10465050018
20,00 10465050020
25,00 10465050025
30,00 10465050030
35,00 10465050035

® Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrof3e im Blech + 0,6 mm.

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 206.
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Einpressgewindebolzen V-FHLS fur geringe Randabstande CAD)| [Serie

Edelstahl 300er Serie DATEN
ONLINE 466

NEI .

Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fur die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

| |
i i
6,00 10466025006 6,00 10466040006
8,00 10466025008 8,00 10466040008
10,00 10466025010 10,00 10466040010
M2.5 1.0 315 250 210 280
’ 12,00 10466025012 12,00 10466040012
15,00 10466025015 15,00 10466040015
M4 1w 465 400 240 430
18,00 10466025018 18,00 10466040018
6,00 10466030006 20,00 10466040020
8,00 10466030008 25,00 10466040025
10,00 10466030010 30,00 10466040030
12,00 10466030012 35,00 10466040035
M3 10 365 300 210 330
15,00 10466030015 8,00 10466050008
18,00 10466030018 10,00 10466050010
20,00 10466030020 12,00 10466050012
25,00 10466030025 15,00 10466050015
M5 100 1800 59 500 270 560 10466050018
Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrofie im Blech 20,00 10466050020
+0.6 mm. 25,00 10466050025
30,00 10466050030
@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 206. 35,00 10466050035

Der Artikel V-FHLSA ist aus Aluminium mit den identischen Abmessungen wie die Serie 10.466 / V-FHLS verfligbar.
Sprechen Sie uns an!

Einpress-
gewindebolzen
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Seriel [CAD Einpressbolzen V-TPS

Edelstahl 300er Seri
470 g@[ﬁ\l’\é elsta er Serie ™
L
| [— e C >
S E

Einpressbolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

i SSSO §\
8,00 10470030008 10,00 10470050010
10,00 10470030010 12,00 10470050012
M3 10 520 350 229 300 205 640 M5 100 719 550 229 500 353 760
12,00 10470030012 16,00 10470050016
16,00 10470030016 20,00 10470050020
8,00 10470040008 12,00 10470060012
10,00 10470040010 M6 100 1600 813 650 229 600 424 7,90 10470060016
M4 10 6,12 450 229 400 282 7,10
12,00 10470040012 20,00 10470060020
16,00 10470040016
@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 206. ® Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrofie im Blech
+ 0,6 mm.
Seriel [CAD Einpressgewindebolzen V-HFH fur hohere Belastbarkeit
475 DATEN Stahl verzinkt
ONLINE

H!!\.\\.!\!ll.!ll\!l\!ll!\.!lll.\lll!lll\.l\\

S

Einpressgewindebolzen aus gehartetem Stahl, geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 85.

== o == o

15,00 10475050015 15,00 10475080015

20,00 10475050020 20,00 10475080020

25,00 10475050025 25,00 10475080025

M5 1,30 30,00 7,80 5,00 2,70 10,70 10475050030 M8 200 3000 1250 8,00 350 12,70 10475080030
35,00 10475050035 35,00 10475080035

40,00 10475050040 40,00 10475080040

50,00 10475050050 50,00 10475080050

15,00 10475060015 15,00 10475100015

20,00 10475060020 20,00 10475100020

25,00 10475060025 25,00 10475100025

M6 150 3000 940 600 280 1150 10475060030 MA0 230 3000 1570 1000 410 1370 10475100030
35,00 10475060035 35,00 10475100035

40,00 10475060040 40,00 10475100040

50,00 10475060050 50,00 10475100050

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 206. @ Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrofie im Blech

+0,6 mm.

Einpress-
gewindebolzen
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Einpressgewindebolzen V-HFHS fur hohere Belastbarkeit

Edelstahl 300er Serie

kurzer Schaft

Serie

476

CAD

DATEN
ONLINE

Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

M5

Mé

@ Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrof3e im Blech + 0,6 mm.

==

1,30

1,50

15,00
20,00
25,00
30,00
35,00
40,00
50,00
15,00
20,00
25,00
30,00
35,00
40,00
50,00

7,80

9,40

1,14

1,27

OSSO

5,00

6,00

2,70

2,80

10,70

11,50

10476050015
10476050020
10476050025
10476050030
10476050035
10476050040
10476050050
10476060015
10476060020
10476060025
10476060030
10476060035
10476060040
10476060050

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 206.

180

M8

M10

==

2,00

2,30

15,00
20,00
25,00
30,00
35,00
40,00
50,00
15,00
20,00
25,00
30,00
35,00
40,00
50,00

12,50

15,70

1,78

2,29

OSSO

10476080015
10476080020
10476080025
10476080030
10476080035
10476080040
10476080050
10476100015
10476100020
10476100025
10476100030
10476100035
10476100040
10476100050

800 350 12,70

10,00 4,10 13,70

Automatisches Werkzeug
fur Bolzen und Buchsen von
oben.

Werkzeuge verfugbar fiir Bol-
zen und Buchsen M2 bis M6
(M8 auf Anfrage).



Serie| |CAD
480 (onne

J. ‘!\\\\\\\\\\!\\\\\\\\\\!\\\\\\\\\\\\\\\\\.\\w

S

Einpressgewindebolzen V-CHC fur Sacklochmontage
Edelstahl 300er Serie

langer Schaft

I
e

E

Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

LSS5

6,00
8,00
M3 1,60 1000 521 435 1,04 160 437 4,00
12,00
16,00
20,00
6,00
8,00
10,00
M4 1,60 12,00 8,33 7,35 1,04 160 7,37 5,60
16,00
20,00
25,00
10,00
12,00
M5 160 16,00 8,89 7,90 1,04 160 7,93 6,40
20,00
25,00

® Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrof3e im Blech + 0,6 mm.

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 206.

www.honsel.de

11

1.1

11

10480030006
10480030008
10480030010
10480030012
10480030016
10480030020
10480040006
10480040008
10480040010
10480040012
10480040016
10480040020
10480040025
10480050010
10480050012
10480050016
10480050020
10480050025
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Serie
481

Edelstahl 300er Serie DATEN
ONLINE

Einpressgewindebolzen V-CFHC fur Sacklochmontage [C AD

il

J] ‘ o

S

Einpressgewindebolzen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

%j;:s LSS
6,00 10481030006
8,00 10481030008
M3 2,40 1000 5,21 435 1,80 240 437 4,00 191 10481030010
12,00 10481030012
16,00 10481030016
20,00 10481030020
6,00 10481040006
8,00 10481040008
10,00 10481040010
M4 240 12,00 8,33 7,35 180 240 7,37 5,60 191 10481040012
16,00 10481040016
20,00 10481040020
25,00 10481040025
10,00 10481050010
12,00 10481050012
M5 240 16,00 8,89 7,90 180 240 7,93 6.40 191 10481050016
20,00 10481050020
25,00 10481050025

@ Max. Loch montiertes Teil ist gleich Lochgrof3e im Blech + 0,6 mm.

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf Seite 206.

TIS-Drehkreuz-

Einpresssystem mit
vier farbig codierten
Behaltern die jeweils
einem der vier Ambosse
zugeordnet sind.

Einpress-




Einpressgewindebuchse

Einpressgewindebuchsen konnen als Abstandshalter oder Distanzstiicke dienen.

Der Sechskantkopf wird einfach in das Blech gedriickt, so dass das Material in die Nut

gestaucht wird. Das Einpressen kopfseitig erfolgt vollkommen bindig.

Verfuigbar ist eine groRe Auswahl von offenen oder geschlossenen Ausfiihrungen. Fiir
Anwendungen mit groBer Beanspruchung sind Versionen mit groBeren Kopfen und

hoheren Durchzugskraften produzierbar.

Serie| |CAD
485/ (onne

Einpressgewindebuchse offen V-SO
Stahl verzinkt

)

L

A

O —

Einpressgewindebuchsen aus gehartetem Stahl, geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

4,00
6,00
M2 102 800
10,00
12,00
4,00
6,00
M2,5 102 80
10,00
12,00
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
M3 102 800
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
3,5M3 102 800
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00

0,00

4,00

0,00

4,00

0,00

4,00

8,00

0,00

4,00

8,00

OS50

250 420 480 420

320 420 480 420

320 420 480 422

320 539 640 541

6,00

6,00

6,00

6,80

10485020004
10485020006
10485020008
10485020010
10485020012
10485025004
10485025006
10485025008
10485025010
10485025012
10485030003
10485030004
10485030005
10485030006
10485030007
10485030008
10485030010
10485030012
10485030014
10485030016
10485030018
10485035003
10485035004
10485035005
10485035006
10485035007
10485035008
10485035010
10485035012
10485035014
10485035016
10485035018

M4 127

3,00
4,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00
22,00
25,00
4,00
6,00
8,00
10,00
12,00

M5 127 1400

16,00
18,00
20,00
22,00
25,00

0,00

4,00

8,00

11,00

0,00

4,00

8,00

11,00

OS50

480 712 7,90 7,14

535 712 790 7,14

H

8,00

8,00

10485040003
10485040004
10485040006
10485040008
10485040010
10485040012
10485040014
10485040016
10485040018
10485040020
10485040022
10485040025
10485050004
10485050006
10485050008
10485050010
10485050012
10485050014
10485050016
10485050018
10485050020
10485050022
10485050025

® Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine gréfere Wand-
dicke fir die Gewindegroflte M3.

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf page 207.

Einpress-
gewindebuchse
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Einpressgewindebuchse offen V-SOS CAD| (Serie

Edelstahl 300er Serie DATEN
ONLINE 486

N Y
\ A

L H

Einpressgewindebuchsen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet firr die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

4,00 10486025004 3,00 10486040003
6,00 0,00 10486025006 4,00 10486040004
M2,5 o2 80 320 420 480 420 600 10486025008 6,00 0% 10486040006
10,00 10486025010 8,00 10486040008
1200 " 10486025012 10,00 10486040010
3,00 10486030003 M4 2 L R o I e e
4,00 10486030004 14,00 10486040014
5,00 10486030005 16,00 10486040016
600 10486030006 18,00 8,00 10486040018
7,00 10486030007 20,00 10486040020
M3 102 s00 320 420 480 422 600 10486030008 20 10486040022
10,00 10486030010 25,00 10486040025
12,00 4,00 10486030012 4,00 10486050004
14,00 10486030014 6,00 0,00 10486050006
16,00 10486030016 8,00 10486050008
1800 10486030018 10,00 10486050010
3,00 10486035003 1200 4,00 10486050012
4,00 10486035004 M5 127 1400 535 7,12 7,90 7,4 800 10486050014
5,00 10486035005 16,00 10486050016
60 10486035006 18,00 8,00 10486050018
7,00 10486035007 20,00 10486050020
3,5M3 102 800 320 539 640 541 680 10486035008 20 10486050022
10,00 10486035010 25,00 10486050025
12,00 4,00 10486035012
14,00 10486035014 ® Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine gréRere Wand-
16,00 500 10486035016 dicke fiir die GewindegréRe M3.
18,00 10486035018

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf page 207.

Y

&

Einpress-
gewindebuchse
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Seriel [CAD Einpressgewindebuchse offen V-SO4

487 DATEN Edelstahl 400er Serie
ONLINE

L H

Einpressgewindebuchsen aus nicht rostendem Stahl (AISI 400er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten liber HRB 80 (bis 88).

3,00 10487030003 4,00 10487040004
4,00 10487030004 6,00 0,00 10487040006
6,00 000 10487030006 8,00 10487040008
8,00 10487030008 10,00 10487040010
M3 1,02 10,00 320 420 480 422 6,00 10487030010 12,00 4,00 10487040012
12,00 4,00 10487030012 M4 1,27 14,00 480 712 790 7,14 840 10487040014
14,00 10487030014 16,00 10487040016
16,00 10487030016 18,00 8,00 10487040018
18,00 800 10487030018 20,00 10487040020
3,00 10487035003 22,00 10487040022
4,00 10487035004 25,00 1% 10487040025
6,00 000 10487035006 4,00 10487050004
8,00 10487035008 6,00 0,00 10487050006
3,5M3 1,02 10,00 320 539 640 541 7,10 10487035010 8,00 10487050008
12,00 4,00 10487035012 10,00 10487050010
14,00 10487035014 12,00 4,00 10487050012
16,00 10487035016 M5 1,27 14,00 535 712 790 714 840 10487050014
18,00 500 10487035018 16,00 10487050016
18,00 8,00 10487050018
20,00 10487050020
22,00 10487050022

11,00
25,00 10487050025

@ Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine grofiere Wanddicke fiir die GewindegroRe M3.

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf page 207.

Einpress-
gewindebuchse
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Einpress-
gewindebuchse

Einpressgewindebuchse geschlossen V-BSO CAD! [Serie

/= Stahl verzinkt el 1490

' g
)4 —— N

Einpressgewindebuchsen aus gehartetem Stahl, geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 80.

6,00 3,20 10490030006 8,00 10490040008
8,00 10490030008 10,00 400 10490040010
10,00 400 10490030010 12,00 5,00 10490040012
12,00 5,00 10490030012 14,00 10490040014
M3 o 14,00 v | e Lase ] am | 10490030014 M4 127 1600 710 6% 790 714 800 10490040016
16,00 10490030016 18,00 10490040018
18,00 10490030018 20,00 10490040020
20,00 10490030020 22,00 590 10490040022
22,00 5% 10490030022 25,00 10490040025
25,00 10490030025 8,00 10490050008
6,00 3,20 10490035006 10,00 00 10490050010
8,00 10490035008 12,00 500 10490050012
10,00 400 10490035010 14,00 10490050014
12,00 5,00 10490035012 M5 127 1600 710 6% 790 714 800 10490050016
3, 5M3 102 14,00 Y I DS I 10490035014 18,00 10490050018
16,00 10490035016 20,00 10490050020
18,00 10490035018 22,00 590 10490050022
20,00 10490035020 25,00 10490050025
22,00 990 10490035022
25,00 10490035025

(D Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine gréfere Wand-
dicke fur die Gewindegrofie M3.

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf page 207.

33-teiliges manuelles

Werkzeugset;
Stempel und Matrize.
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Seriel [CAD Einpressgewindebuchse geschlossen V-BSOS

491 DATEN Edelstahl 300er Serie
ONLINE

. r \ .

L H

Einpressgewindebuchsen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet firr die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

6,00 3,20 10491030006 8,00 10491040008
8,00 10491030008 10,00 400 10491040010
10,00 400 10491030010 12,00 5,00 10491040012
12,00 5,00 10491030012 14,00 10491040014
M3 P 14,00 qo | sz oo | oo | om 10491030014 M4 127 16,00 7,10 6% 790 714 800 10491040016
16,00 10491030016 18,00 10491040018
18,00 10491030018 20,00 10491040020
20,00 10491030020 22,00 590 10491040022
22,00 5% 10491030022 25,00 10491040025
25,00 10491030025 8,00 10491050008
6,00 3,20 10491035006 10,00 00 10491050010
8,00 10491035008 12,00 5,00 10491050012
10,00 400 10491035010 14,00 10491050014
12,00 5,00 10491035012 M5 1,27 16,00 7,10 650 79 7,14 8,00 10491050016
3 5M3 P 14,00 s | em oo | san | om 10491035014 18,00 10491050018
2 16,00 10491035016 20,00 10491050020
18,00 10491035018 22,00 590 10491050022
20,00 10491035020 25,00 10491050025
22,00 990 10491035022
25,00 10491035025

@ Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine gréfere Wand-
dicke fur die Gewindegrofte M3.

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf page 207.

Automatisches Werk-
zeug fiir Muttern von
unten.

Werkzeuge verfligbar
fur Muttern M2 bis M6
(M8 auf Anfrage).

www.honsel.de 187
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Einpressgewindebuchse geschlossen V-BSO4 CAD! [Serie

= Edelstahl 400er Serie DATEN
ONLINE 492

H

Einpressgewindebuchsen aus nicht rostendem Stahl (AISI 400er Serie), geeignet fiir die Verarbeitung in Blechen mit Harten liber HRB 80 (bis 88).

-0,13 F .08 | Blechrand -0,13 F +0,08 | Blechrand

6,00 320 10492030006 6,00 320 10492040006
8,00 10492030008 8,00 10492040008
4,00 4,00
10,00 10492030010 10,00 10492040010
12,00 5,00 10492030012 12,00 5,00 10492040012
14,00 10492030014 14,00 10492040014
M3 102 420 650 480 422 6,00 M4 127 712 650 790 7,14 840
16,00 10492030016 16,00 10492040016
18,00 10492030018 18,00 10492040018
20,00 10492030020 20,00 10492040020
9,50 9,50
22,00 10492030022 22,00 10492040022
25,00 10492030025 25,00 10492040025
6,00 320 10492035006 6,00 320 10492050006
8,00 10492035008 8,00 10492050008
4,00 4,00
10,00 10492035010 10,00 10492050010
12,00 5,00 10492035012 12,00 5,00 10492050012
14,00 10492035014 14,00 10492050014
3.5M3 102 539 650 640 541 7,10 M5 17 712 650 790 714 840
’ 16,00 10492035016 16,00 10492050016
18,00 10492035018 18,00 10492050018
20,00 10492035020 20,00 10492050020
9,50 9,50
22,00 10492035022 22,00 10492050022
25,00 10492035025 25,00 10492050025

® Buchsen mit Gewinde 3,5M3 bieten eine grofiere Wanddicke fir die GewindegroRe M3.

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf page 207.

|
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Seriel ([CAD Einpressgewindebuchse V-CSOS fur Sacklochmontage

496 DATEN Edelstahl 300er Serie ™
ONLINE
i B _ _ C
L LN H

Einpressgewindebuchsen aus nicht rostendem Stahl (AISI 300er Serie), geeignet fir die Verarbeitung in Blechen mit Harten bis HRB 70.

L 5555 : Mindestabstand

4,00 10496030004
6,00 10496030006
M 3 2,40 8,00 541 1,91 1,83 4,20 5,39 5,00 6,35 4,80 10496030008
10,00 10496030010
12,00 10496030012
4,00 10496040004
6,00 10496040006
8,00 10496040008
M4 2,40 10,00 7,92 1,91 1,83 6,23 7,90 6,50 8,74 6,40 10496040010
12,00 10496040012
16,00 10496040016
20,00 10496040020

@ Angaben zu Festigkeiten und Momenten auf page 207.
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Verarbeitung

Verarbeitungsmaschinen

fur Einpresselemente

Erganzend zum umfangreichen Sortiment fiir Einpres-
selemente stehen wir auch als Partner fiir die perfek-
te Verarbeitung zur Verfligung.

Die von HONSEL angebotenen Maschinen erleich-
tern und optimieren die Arbeitsablaufe und erhéhen
die Qualitat und Produktivitéat durch die Zuverlassigkeit

und Energieeffizienz einer hydraulischen Maschine.

Schon in der Standardausflihrung umfangreich ausge-
stattet, lassen sich alle Maschinen durch verschiedene
Erweiterungen wie

» Festanschlag,

» automatisches Zufiihrsystem,
* automatische Werkzeuge,

+ Stickzahler,

* Laser

individuell auf Ihre Anforderung anpassen.

Fur detaillierte Informationen fordern Sie den separaten
Katalog ,Verarbeitung Einpressbefestiger an oder nutzen
den entsprechenden Download auf www.honsel.de

Einpress-
maschinen

190

Ausgereift in der Konstruktion, einfach im Handling
und in der Wartung, stehen fiir den Arbeitseinsatz
bis zu 72 kN Schubkraft bereit und tUberzeugen mit
einer einfachen Bedienung und ihrem hervorragenden
Preis-Leistungs-Verhaltnis.

Weitere Vorteile:

» Starke Rahmenstruktur, weniger Vibrationen

» einfache Handhabung

* kurze Umrustzeiten

* Ergonomisches Design

» Umfangreiches Werkzeugpaket und einfaches
Bedienfeld, um die meisten der komplexen Ein-
pressvorgange durch einen einzelnen Bediener
zu ermdglichen

» doppeltes Sicherheitssystem; fiir leitende und
nichtleitende Materialien

» Gerauschreduziert auf 35 dB

» hochwertige Hydraulikkomponenten fir die
Langzeitstabilitat auch bei schlechten Arbeits-
bedingungen

* CE-Zertifikat

bl

=
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S618 Plus - Unsere Standardmaschine

Einpresskraft

Halshéhe

Auskragung

Hublange

Einpresskapazitat pro Stunde
Wiederholgenauigkeit
Standflache, Abomessungen
Gewicht

Leistung
Spannungsversorgung
Automatisches Zufiihrsystem

54 kN

380 mm

450 mm

220 mm

1500

+1%

800 x 810 x 2100 mm
610 kg

2,2 kw

380V /3 Ph/50Hz
optional

S416 Plus - Das Einsteigermodell

Einpresskraft

Halshéhe

Auskragung

Hublange

Einpresskapazitat pro Stunde
Wiederholgenauigkeit
Standflache, Abomessungen
Gewicht

Leistung
Spannungsversorgung

44 kN

340 mm

406 mm

220 mm

1500

+1%

740 x 840 x 1650 mm
335kg

1,5 kw

380 V/3 Ph/50Hz

S$824 Plus - Das Schwergewicht

Einpresskraft

Halshohe

Auskragung

Hublange

Einpresskapazitat pro Stunde
Wiederholgenauigkeit
Standflache, Abmessungen
Gewicht

Leistung
Spannungsversorgung

Automatisches Zufiihrsystem

72 kN

420 mm

610 mm

220 mm

1500

+1%

1025 x 960 x 2500 mm
950 kg

3,75 kw

380V /3 Ph/50Hz

optional

Einpressmaschinen

S618 Plus

S416 Plus

S824 Plus

Einpress-

maschinen

www.honsel.de
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HONSEL Verarbeitung

Die optimale Verarbeitung von Verbindungselementen

PRODUKTION

Pt o .
"‘. * | » I
L P

SERVICE

in einer Hand. Von der Entwicklung bis zur Wartung.

Eine echte HONSEL Kompetenz.

HONSEL entwickelt und konstruiert.

Kreativ. Leidenschaftlich. Immer mit viel Know-how -
auch abseits bekannter Wege.

Unsere Konstrukteure und Programmierer erwecken
die neuen Ideen zum Leben. Getestet. Gepruift. Lau-
fend verbessert.

HONSEL produziert und montiert.

Wir fertigen sehr viele Teile selbst oder in enger
Zusammenarbeit mit ausgewahlten Lieferanten. Eng
kontrolliert mit hoher Verfligbarkeit und hohem Stan-
dard.

Die Montage und deren permanente Uberwachung und
Auswertung finden ausschlieRlichanden Standortender
HONSEL-Gruppe statt. Das garantiert Flexibilitat
und gleichbleibend bester Qualitat.

ONLINE-CHECK-IN

Nutzen Sie die Mdglichkeit Reparaturen
und Wartungen auf unserer Internetseite
vorab anzumelden und zu beschleunigen!

BZ/eBZ S

BLINDNIETE

Hier geht es um die Verarbeitung der klassischen Blindniete in
all ihren Ausfuhrungen. BZ-Werkzeuge sind als Hand-, Hebel-
oder Scherennietzangen, sowie pneumatisch-hydraulisch betrie-
bene Gerate oder eBZ-Akku-Nieter verfugbar.
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HONSEL berat.
Mit Erfahrung. Direkt vor Ort und mit dem Fachhandel.

HONSEL wartete und repariert.

Die regelmafige praventive Wartung ist Basis fir
einen reibungslosen Einsatz aller Werkzeuge - vom
Akku-Nieter tUber Druckluftgerate bis zu Automations-
komponenten. Wir erstellen lhnen Wartungsplane und
attraktive Service-Pakete.

Im Falle einer Reparatur sorgen unsere erfahrenen Profis
in den modernen Service-Centern der HONSEL-Grup-
pe fiir eine schnelle, transparente Abwicklung, damit in
der Fertigung keine Ausfallzeiten entstehen.

VNG / eVNG

Blindnietmuttern und
Blindnietschrauben

VNG-Werkzeuge kénnen sowohl Blindnietmuttern, als auch
RIFBOLT®-Blindnietschrauben verarbeiten. Sie sind als Hand-
oder Hebelnietzange, sowie pneumatisch-hydraulisch betriebe-
ne Gerate oder - ganz neu - als eVNG-Akku-Nieter erhaltlich.



Private Label, Automation und mehr.

lhre...
ETIKETTEN
WERKZEUG-
FARBE
VERPACKUNG
ANLEITUNG

MULTI

BLINDNIETE, BLINDNIETMUTTERN und
BLINDNIETSCHRAUBEN

Ganz speziell. Ganz individuell. Ganz SIE.

Nutzen Sie HONSEL-Qualitatswerkzeuge im vollstandigen
Design lhres Unternehmens. Begeistern Sie lhre Kunden mit
einem ,eigenen“ Werkzeug, steigern Sie lhre Umsatze und
erhohen die Kundenbindung an Ihre Handelsmarke.

Bei einem Private-Label-Produkt bekommen Sie Ihre Werkzeuge
in lhrer Farbe mit lhrem Logo und lhrem Namen, zuséatzlich ggf.
Etiketten sowie eine individuelle Verpackung und Bedienungsan-
leitung.

Wir unterstitzen Sie hier professionell. Erfahrene Projektpla-
nung, Gestaltung nach lhren Vorgaben, Bemusterung, lang-
fristig abgestimmte Lieferplane und auf Wunsch die Ubernahme
von Service und Wartung erleichtern lhnen die Umsetzung.

@ Informationen Uber
Automation, System-
komponenten oder
Prozesssiiberwa-
chung finden Sie im
HONSEL-Katalog fur
Industrie- und Auto-
motive-Losungen.

Rivdom® RivSmart®

AKKU-NIETER
KOMFORTABEL. KLEIN. LEICHT. SMART.

Die Multis kénnen alles. Alle drei Blindnietprodukte sind mit nur Rivdom® und RivSmart® sind unsere beiden Produkt-Linien flr

einem Werkzeug zu verarbeiten!

HONSEL-Multi-Werkzeuge sind ausschlieBlich als Hand-

Hebelnietzange im Programm.

www.honsel.de

Akku-Nieter MADE BY HONSEL. Rivdom® bietet modernste
oder Technologie mit vielen nitzlichen Details. RivSmart® begeistert
mit smarter Steuerung - perfekt fur industrielle Anwendungen.

Informationen




Verarbeitungs-

Ubersicht

Verarbeitungsubersicht Blindniete ...

Was? Wofur? Auf einen Blick.

Handwerkzeuge BZ

Blindniete

4,8 6,4
9 hochfest hochfest

BZ2/44

BZ 58

BZ 70 —

BZ 72

Handwerkzeuge MULTI

Blindniete

4,8 6,4
g hochfest hochfest

MULTI 1

MULTI 5

Druckluft-Setzgerate BZ (pneumatisch-hydraulisch)

Blindniete

4,8 6,4
g hochfest hochfest

BZ 103A

BZ 123A

BZ 133A

BZ 143A

rillierter Dorn  rillierter Dorn

Akku-Setzgerate Rivdom / RivSmart (vatteriebetrieben)

Blindniete

N, 4,8 6,4
g hochfest hochfest

Rivdom eBZ ZERO*

Rivdom eBZ 1

Rivdom ONE

RELDTCI % — rﬁerter Dorn rm

Rivdom eBZ 3 —
rillierter Dorn  rillierter Dorn

RivSmart eBZ ZERO S *

* Mundstiicke fiir Blindniete mit 2,0 mm Durchmesser erhaltlich.
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... Blindnietmuttern und -schrauben

Material des Verbinders

Aluminium = Stahl Edelstahl Kupfer Legierungen
Handwerkzeuge VNG
Blindnietmuttern Blindnietschrauben
o[ M| MMM e e e e e

VNG 152

VNG 255 e e .

VNG 371

VNG 612 oo

Handwerkzeuge MULTI

Blindnietmuttern Blindnietschrauben
g| M [ M Mo [ Me [ M |0 Mz | W] M| e e |
MULTI 1
MULTI 5 A

Druckluft-Setzgerate VNG (pneumatisch-hydraulisch)

Blindnietmuttern Blindnietschrauben
g| M [ M Mo [ Me [ |0 Mz | W] M| Mo e |
VNG 703
VNG 903 e

Druckluft-Setzgeréite VNG fiir Presslaschen-Blindnietmuttern (pneumatisch-hydraulisch)

Presslaschen-Blindnietmuttern

p| Mo | Mo | M5 | Me | W | 0] M2

VNG 753

Akku-Setzgerate Rivdom (batteriebetrieben)

Blindnietmuttern Blindnietschrauben

e oo

Rivdom eVNG 2

Verarbeitungs-
Ubersicht

www.honsel.de 195
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Technische Erlauterungen

Auf den folgenden Seiten finden Sie komprimiert

¢ allgemeinen technischen Informationen tber die Funktionsweisen von Blindniete,
Blindnietmuttern und -schrauben und Einpresselementen
Richtwerte wie Zug- und Scherwerte, Anziehdrehmomente und axiale Zugkrafte fir
die korrekte Produktauswahl und eine sichere Verarbeitung
Daten zum Thema Korrosion und Korrosionsschutz

Technische Erlauterungen - Blindniete

Der Setzvorgang

Zur Verarbeitung des Blindnietes wird ein passendes Nietwerkzeug bendtigt. Dies kann durch Muskelkraft
(Handgerate) oder Fremdkraft (z. B. pneumatisch-hydraulische Setzgerate oder Akku-Nieter) angetrieben werden.

Der Setzprozess verlauft prinzipiell immer in folgenden Schritten:

Der Blindniet wird mit dem Niet-
dorn in das Setzgerat eingesteckt
und in die Bohrung eingefiihrt.

Durch Auslosen des Setzgerate-
hubes wird der Nietdorn mit den
Spannbacken gegriffen und gezo-
gen.

Der Nietdornkopf formt dabei das
Schaftende der Niethlilse um.

Der Prozess ist abgeschlossen,
wenn der Dornkopf die Hohe der
Bauteiloberflache erreicht.

Diese Position ist mit einem
starken Kraftanstieg verbunden,
bei dessen Erreichen der Nietdorn
an seiner Sollbruchstelle abreif3t.
Der abgerissene Dorn wird ent-
fernt, der Restnietdorn verbleibt
im Niet.
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Technische Erléuterungen - Blindniete

s 'ﬁ-- A NI yz

Der Nietdorn wird zur Umformung der Niethulse bendtigt.

Der Nietdorn wird entsprechend dem Hiilsentyp und nach den Anforderungen an die Verarbeitungs- und Gebrauchs-
eigenschaften ausgelegt. Der nach dem Setzen in der Verbindung verbleibende Restnietdorn wird bei einigen spezi-
ellen Niettypen zur Erhéhung der Scherkraft des Nietes genutzt.

Niethiilse Nietdorn
Nietschaft ]
ol o Nietschaft Sollbruchstelle Nietdornkopf
Setzkopf
- Setzkopf
(hier Flachkopf) (hier Senkkopf)
ggdf.
Aufquetschung
Spitze
\Z
Die Niethulse ist das verbindungsbildende Element. e
. . s . . ]
Die Niethiulse wird durch den Nietdorn Nietschaft
umgeformt und verbleibt nicht I6sbar im e
. . . i . s estnietdorn
Bauteil. Ausgewanhlt wird die Hulsenausfiih- SchlieRkopf
rung nach: schlieRkopfseitigs
5 Bauteil
. © Setzkopf
» den zu erwartenden mechanischen 5 1
Beanspruchungen = .
» den Korrosionsanforderungen S
+ der Ausflhrung der Bauteile séetzrqlpfseitigs ol
« der Temperaturbeanspruchung und st Rt
teilweise auch der Optik SPlEKOpE .

Umfangreiche, laufend ergénzte Hinter-
grundinformationen aus allen Bereichen
der Niet- und Befestigungstechnik fin-
den Sie auf unserer Internetseite unter
www.honsel.de

Technische
Erlauterungen
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Scherbruchkraft

VERSUCHSAUFBAU

Einsatzbuchse ~—

Niet

vF
Messwerte [N]

Typ Abmessung

ALFO® &=—— Alu/Stahl Flachkopf
Alu / Stahl Senkkopf
Alu / Stahl GroBkopf
Alu / Stahl Flachkopf rilliert
Alu / Edelstahl Flachkopf
Alu / Edelstahl Senkkopf
Alu / Edelstahl GroRkopf
Alu/ Alu Flachkopf
Stahl / Stahl Flachkopf
Stahl / Stahl Senkkopf
Stahl / Stahl GroBkopf
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf
Edelstahl / Edelstahl Senkkopf
Edelstahl / Edelstahl GroBRkopf

/ Flachkopf
/ Senkkopf
/ Flachkopf

Kupfer / Stahl Flachkopf

Kupfer / Bronze Flachkopf
OPTO® @Ef—— Alu/ Stahl Flachkopf

Alu / Stahl Senkkopf

Alu / Stahl GroRkopf

Alu / Edelstahl Flachkopf

Alu/ Edelstahl Senkkopf

Alu / Edelstahl GroRkopf

Alu / Edelstahl Flachkopf (verl. Dorn)

Stahl / Stahl Flachkopf

Stahl / Stahl Senkkopf

Stahl / Stahl GroBkopf

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf
CERTO® e — Alu / Stahl Flachkopf

Alu / Stahl Senkkopf

Alu/ Edelstahl Flachkopf

Alu / Edelstahl Senkkopf

Alu / Alu Flachkopf

Stahl / Stahl Flachkopf

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf
CERTO®-PERFECT = Edelstahl / Edelstahl Flachkopf

Kupfer / Stahl Flachkopf

Kupfer / Edelstahl Flachkopf
OPTO®-BULB a—mmmr> - Stahl / Stahl Flachkopf
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf
Alu /Alu Flachkopf!
Stahl / Stahl Flachkopf!
Stahl / Stahl Senkkopf
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf!
FERO®-BOLT * =r=wmm  Stahl / Stahl Flachkopf

Stahl / Stahl Senkkopf

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf

Edelstahl / Edelstahl Senkkopf
FERO®-LOCK er=temenm | Stahl / Stahl Flachkopf

Edelstahl / Edelstahl Flachkopf

FERO®-BULB

Presslasche =—— Alu/Alu Flachkopf Standard

Alu / Alu Flachkopf Spezial-2
ARCO® e==— Alu/ Stahl Flachkopf

Alu / Stahl GroBkopf
Erdung OPTO® f=— Alu/ Stahl Flachkopf mit Réndelung

Seite

32/33
34
35
36
38
39
40
41
42
43
43
44
45
45
46
46
47
48
48
53
54
54
55
55
55
56
57
57
57
58
60

61
61
62

63
63
64
64
66
66
67
68

69
70
70
"
4l
73
73
75
75
76
76
78
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Blindniete

Die Scherbruchkraft ist die Kraft, die ein Niet in radialer
Richtung aufnehmen kann, bis er durch Bruch versagt.
Je nach Nietprinzip werden die Krafte mit oder ohne den die
Scherzone Uberdeckenden Restnietdorn ermittelt.

Fur die statische Messung wird die in DIN EN ISO 14589
dargestellte Prufvorrichtung eingesetzt (Ausnahme®).

Der minimale Wert fir die Scherbruchkraft wird mit
folgendem Symbol angegeben: F

30 32 38 40 48 M gg B3 g5 g9

52! 6,4
740 750 - 1250 1640 1820 2660 2880 6600 -
740 750 = 1250 1640 1820 - - - -
- 580 - 1250 1640 1820 2660 - - -
- 600 - 1000 1350 - = = = =
740 750 = 1250 1640 1820 2660 2880 - =
740 - - 1250 - 1820 - - = -
- - - - - 1820 - - - -
= 380 - 740 1140 - - - - -
1000 1180 - 2100 3180 3320 4340 4920 - 9400
1000 1180 - 2100 3180 3320 - 4920 - -
= = = = 2900 = = - - =
2050 2050 - 2750 4250 5000 6300 7250 = -
1800 1900 - 2750 4250 5000 - - - -
= 1900 - 2700 4220 - - - - -
1760 1900 - 3500 4230 4800 - - - -
- - - 3500 - - - - - -
= 1600 = 2300 3400 = = 5400 - =
760 = - 1500 = - = = = -
760 800 - 1500 - - - - - -
= 720 = 120 1530 = = 2000 = =
- 670 - 980 1500 - - - - -
- 720 - 120 1530 - - - - -
- 670 - 980 1530 - - = = -
= = - 950 1200 - = = = -
- - - 980 1530 - - - - -
= 670 = 980 1530 = = = = =
- 1500 - 1950 2700 - - 6500 - -
- - - - 2000 - - - - -
- - - - 2050 - - = = -
= 1600 - 2700 3900 - - = = -
- 1100 - 1700 2480 - - 3760 - -
= 1100 = 1700 2480 = = = = =
- 1100 - 1700 2480 - - - - B
= = = 1700 - - - - - -
- 520 - 720 1020 - - - - -
= 1150 - 1730 2400 - - = = -
- 2000 - 3000 4500 - - 6500 - -
= = = = 4500 = = = = =
- 970 - 1450 2190 - - - - -
- 1050 - 1450 2190 - - - - -
- - - - - - - 1000 - -
= = = = = = - 14000 - =
- - — — _ _ _ 42005-600 — -
— - - - 36005-600 - — 1001%05-00 — —
- [ -] -] - [ - [ [i.] |
- - - 5200 5500 - - 1150 - -
- - - - 5800 - - 10500 - -
= = = = 5800 = = 1000 - =
- - - - 6000 - - 10500 - -
= = = = 6000 = = 1200 - =
- - - - - - - 10500 - -
= = = = = = - 10500 - -
- - - 500 900 - - - - -
= - - - - 3000 - 4900 = -
- 850 - 1330 2100 - - - - -
- - - = 1700 - - = = -
- - - 1140 - - - - - -

"Je nach Lénge variierend
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Zugbruchkraft

VERSUCHSAUFBAU

AF _Einspannung

Messwerte [N]

ALFO® =—
OPTO® G]E:ﬂ:

CERTO®-PERFECT =f——

OPTO®-BULB ey
FERO®-BULB

FERO®-BOLT S
FERO®-LOCK =

Presslasche

———
—

==

ARCO®

Erdung OPTO®

_Einsatz-
buchse

Abmessung  ggite

Typ
Alu / Stahl Flachkopf 32/33
Alu / Stahl Senkkopf 34
Alu/ Stahl GroRkopf 35
Alu / Stahl Flachkopf rilliert 36
Alu / Edelstahl Flachkopf 38
Alu/ Edelstahl Senkkopf 39
Alu / Edelstahl GroRkopf 40
Alu / Alu Flachkopf 41
Stahl / Stahl Flachkopf 42
Stahl / Stahl Senkkopf 43
Stahl / Stahl GroBkopf 43
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 44
Edelstahl / Edelstahl Senkkopf 45
Edelstahl / Edelstahl GroRkopf 45
/ Flachkopf 46
/ Senkkopf 46
/ Flachkopf 47
Kupfer / Stahl Flachkopf 48
Kupfer / Bronze Flachkopf 48
Alu / Stahl Flachkopf 53
Alu/ Stahl Senkkopf 54
Alu / Stahl GroBkopf 54
Alu / Edelstahl Flachkopf 55
Alu/ Edelstahl Senkkopf 55
Alu / Edelstahl GroRkopf 55
Alu / Edelstahl Flachkopf (verl. Dorn) 56
Stahl / Stahl Flachkopf 57
Stahl / Stahl Senkkopf 57
Stahl / Stahl GroBkopf 57
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 58
Alu / Stahl Flachkopf 60
Alu / Stahl Senkkopf 60
Alu/ Edelstahl Flachkopf 61
Alu / Edelstahl Senkkopf 61
Alu/Alu Flachkopf 62
Stahl / Stahl Flachkopf 62
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 63
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 63
Kupfer / Stahl Flachkopf 64
Kupfer / Edelstahl Flachkopf 64
Stahl / Stahl Flachkopf 66
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 66
Alu / Alu Flachkopf! 67
Stahl / Stahl Flachkopf! 68
Stahl / Stahl Senkkopf 68
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf! 69
Stahl / Stahl Flachkopf 70
Stahl / Stahl Senkkopf 70
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 71
Edelstahl / Edelstahl Senkkopf 71
Stahl / Stahl Flachkopf 73
Edelstahl / Edelstahl Flachkopf 73
Alu / Alu Flachkopf Standard 75
Alu/Alu Flachkopf Spezial-2 75
Alu / Stahl Flachkopf 76
Alu/ Stahl GroRkopf 76
Alu / Stahl Flachkopf 78

Blindniete

Die Zugbruchkraft ist die Kraft, die ein Niet in axialer
Richtung aufnehmen kann, bis er durch Bruch versagt.
Fir die statische Messung wird generell die in DIN EN ISO

14589 dargestellte Prifvorrichtung eingesetzt.
Der minimale Wert fur die Zugbruchkraft wird auf den Seiten

unter nachfolgendem Symbol angegeben:

300 32 38 40 48 M g6 663;’ 78 80
1000 1220 - 1800 2200 2400 3500 4600 9550 -
1000 1220 - 1580 2200 2400 - - - -
- 1000 - 2000 2600 2800 3500 - - -
-~ 000 - 1350 1820 - - - - -
1000 1220 - 1800 2200 2400 3500 4600 - -
1000 - - 1580 - 2100 - - - -
- - - - - 200 - - - -
- 60 - 1240 1600 - - - -
1340 1560 - 2800 4220 4740 6000 7000 - 13000
1340 1560 - 2800 4220 4740 - 5700 - -
- - - - a0 - - - - -
2600 2600 - 3550 5400 6400 8250 9335 - -
2200 2500 - 3550 5400 6400 - - - -
- 2500 - 3500 5330 - - - - -
2270 2500 - 4650 5250 6600 - - - -
- - - 450 - - - - - -
- 200 - 3450 5000 - - 800 - -
%0 - - 1800 - - - - - -
950 1000 - 1800 - - - - - -
-~ 1000 - 1650 2300 - - 2’00 - -
- 90 - 1320 2300 - - - - -
-~ 1000 - 1650 2300 - - - - -
- 90 - 1320 230 - - - - -
- - - 1500 1700 - - - - -
- - 1320 2800 - - - - -
- 90 - 130 2300 - - - - -
- 00 - 2350 3300 - - 400 - -
- - - - 2000 - - - - -
- - - - om0 - - - - -
-~ 200 - 3500 5000 - - - - -
450 - 2700 3540 - - 540 - -
- 450 - 2700 3540 - - - - -
- 150 - 2700 3540 - - - - -
- - - 200 - - - - - -
- 50 - 760 1420 - - - - -
-~ 1300 - 1860 2800 - - - - -
2500 - 4000 5500 - - g0 - -
- - - - 5500 - - - - -
- 120 - 2300 380 - - - - -
- 130 - 2300 3280 - - - - -
- - - - - - - 7800 - -
- - - - - - - 8000 - -
- - - - - - - 300 - -
- - - - 3B0 - - 780 - -
- - - - - - - 5400 - -
- - ~ 4000 5000 - - 800 - -
- - - - om0 - - 800 - -
- - - - 400 - - 9500 - -
- - - - 400 - - 800 - -
- - - - 4500 - - 800 - -
- - - - - - - 800 - -
- - - - - - - 800 - -
- - - &0 1100 - - - - -
- - - - - 2000 - 3000 - -
- 720 - 1300 1950 - - - - -
- - - - 0 - - - - -
- - - te0 - - - - - -

" Je nach Lénge variierend

www.honsel.de
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Mundstiick

Technische Erlauterungen - Blindnietmuttern

Der Setzvorgang

Blindnietmuttern zeichnen sich durch eine sehr
einfache und schnelle Montage aus.

Zum Setzen der Mutter wird diese auf den Gewinde-
dorn des Setzwerkzeugs geschraubt, in die Bauteil-
bohrung eingefihrt und durch den Geratehub gesetzt.
Dabei bildet sich die SchlieRwulst der Mutter. Nach
dem Ausdrehen des Gewindedornes konnen die Bau-
teile verschraubt werden.

Gewindedorn

o

Blindnietmutter

Mundsttick

Allgemeine Montagehinweise

i
i

200

Fir die Montage der Mutter stehen verschiedene
Setzwerkzeuge zur Verfliigung, mit denen der Vor-
gang rationell ausgefiihrt werden kann. Gewahlt wer-
den konnen muskelkraftbetatigte oder auch pneuma-
tisch-hydraulisch betriebene Setzwerkzeuge.

Mundstiick

Gewindedorn Blindnietmutter

Blindnietmutter

Gewindedorn

Um eine einwandfreie Funktion der Blindnietmuttern
zu gewahrleisten, sollten die nachfolgend aufgefihrten
Punkte beachtet werden:

» Blindnietmuttern bis zur vollstandigen
SchlieRkopfbildung setzen

* Gewindedorn muss nach dem Setzen leicht
ausschraubbar sein

* Montage rechtwinklig zur Bauteiloberflache

* Blindnietmuttern mit Standardsenkkopf sind mit
leichtem Uberstand zu versenken

* bei Einsatz von Blindnietmuttern mit kleinem Senk-
kopf (z.B. UNIVERSAL) ist eine Ansenkung der
Bohrung in der Regel nicht erforderlich

* bei Blindnietmuttern ohne zuséatzliche
formschlissige Verdrehsicherung miissen die Bau-
teiloberflachen trocken, sauber und fettfrei sein

» vorgegebene Bauteilbohrungen sind einzuhalten;
UbergrofRe Bohrungen fihren zu Problemen beim
Drehmoment und bei der Tragfahigkeit



Technische Erlauterungen

Die Blindnietmutter

d - Schaftdurchmesser

dk - Setzkopfdurchmesser

k - Setzkopfhdhe

Ilg - Gewindelange min. 1 x M
I - Schaftlange

11 - Uberstandslédnge

M - Gewindedurchmesser

g - Klemmlange
Kopfformen

FK - Flachkopf

* universell einsetzbarer Muttern-
typ mit hoher Verfugbarkeit und
breitem Werkstoffspektrum

» Einsatz bei trockenen und fett-
freien Bauteilen

Schaftformen

Rundschaft-Blindnietmuttern

« universell einsetzbarer Muttern-
typ mit hoher Verfigbarkeit und
breitem Werkstoffspektrum

» Einsatz bei trockenen und fett-
freien Bauteilen

Blindnietmuttern mit gerandel-

tem Schaft

» Schaftausfiihrung mit form-
schlissiger Verdrehsicherung

* bevorzugter Einsatz in Bautei-
len mit geringerer Festigkeit
(Bauteilwerkstoff weniger ,hart"
als der Werkstoff der Blindniet-
multter)

Einflhrfase

Kopfbohrung
Bauteil

SchlieBwulst

SK - Senkkopf

Zur Verarbeitung von Blindnietmuttern
mit Senkkopf ist das Bauteil nur so tief
anzusenken, dass der Senkkopf nach
dem Setzen min. 0,1 mm Ubersteht.

KLSK - Kleiner Senkkopf

Bei Verarbeitung von Blindnietmuttern
mit kleinem Senkkopf ist das Ansenken
der Bohrungen in der Regel nicht erfor-
derlich.

Wenn technisch notwendig, ist das Ver-
senken so auszufihren, dassder Senk-
kopf nach dem Setzen min. 0,1 mm
Ubersteht.

Blindnietmuttern mit durchgehendem

Sechskantschaft (HEXAFORM®) oder

Teilsechskantschaft (HEXATOP®)

» Schaftausflihrung mit formschlissi-
ger Verdrehsicherung

» bevorzugter Einsatz bei beschichte-
ten Bauteilen

» hohe Verdrehsicherheit auch bei
ungentigendem Setzgeratehub

» flr Mehrfachverschraubung geeignet

Blindnietmuttern mit geschlossenem

Schaft

» geschlossener Mutternschaft verhin-
dert FlUssigkeits- und Gasdurchtritt
durch die Mutter

» zusatzliche Abdichtung zwischen
Mutternschaft und Bauteilbohrung
moglich

* mechanische Eigenschaften iden-
tisch mit vergleichbarer Ausfiihrung
mit offenem Schaft

- Blindnietmuttern

90°

T =L
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Technische Erlauterungen - Blindnietmuttern

Anziehdrehmoment
VERSUCHSAUFBAU
M
Unterlegscheibe
O (verdrehgesichert)

Schraube

Prifplatte
(feststehend)

Blindnietmutter

Zur Messung des Anziehdrehmomentes wird die zu prifende Mutter
in eine Prufplatte gesetzt, eine verdrehgesicherte Stahl-Unterleg-
scheibe aufgelegt und die Schraube angezogen.

Bei der Priifung gelten folgende Bedingungen:

Prufplatte: Baustahl — unbeschichtet, trocken, fettfrei, Dicke ca.
max. Klemmlange der Mutter

Bauteilbohrung: Nennmal} des Mutternschaftes +0,2 mm
Maschinenschraube: gedlt, Festigkeitsklasse min. 8.8

Angegeben wird der unter den definierten Bedingungen gemesse-
ne minimale Wert, bei dem es zum Versagen der Mutter kommen
kann.

Als Versagen gilt das Mitdrehen der Mutter bzw. die deutlich erkennbare plastische Umformung der Blindniet-
mutter. Im praktischen Einsatz gelten teilweise abweichende Einsatzbedingungen, die zu einer Anderung der
Drehmomente fiihren kénnen. Wir empfehlen daher generell eine Uberpriifung im konkreten Einzelfall.

Das minimale Anziehdrehmoment wird mit folgendem Symbol angegeben:  ( i)

Anziehdrehmoment - Messwerte [N]

. Gewindeabmessung Seite M3
yp

AFM 82 1
AFM-G 82 -
ASM 83 1
ASM-G 83 -
ASM-KLSK 83 -
OPTO®AFM 84 -
OPTO®ASM 84 -
OPTO® SFM 85 -
OPTO® SSM 85 -
SFM 86 1.2
SFM-G 86 -
SFM-R 87

SFM-PL 88 -
SFM-H 89 -
SSM 90 -
SSM-G 90 -
SSM-R 91

SSM-KLSK 92 -
SSM-R-KLSK-G 92
SSM-R-KLSK 93
UNIVERSAL % -
UNIVERSAL-R 9%
UNIVERSAL-R-G %

FLATSERT 95 2
FLATSERT-R 9%
HEXAFORMe-FK 9% -
HEXAFORM®-KLSK 9% 1.2
HEXAFORM®-KLSK-G 97 -
HEXATOP®-FK 98 -
HEXATOP®-KLSK 98 -
EFM 100 -
EFM-G 100 -
EFM-R 101

ESM 102 -
ESM-R 103

ESM-KLSK 104 -
ESM-KLSK-G 104 -
ESM-KLSK-R 105
UNIVERSAL -E 106 -
UNIVERSAL-E-R 106
HEXATOP®-E-FK 108 2
HEXATOP®-E-KLSK 109 2
HEXATOP®-E-KLSK-G 109 -
EFM A4 110 -
ESM KLSK A4 110 -
HEXATOP®-E-KLSK A4 110 -

M4

W W W

S B b wwN

B I A A S e, |

[S BRGNS, IS NG NG |

M5 M6 M8 M10 M12

4 6 18 28 45

4 6 18 28 -

4 6 18 28 45

4 6 18 - -

4 6 18 - -

4 6 18 - -

4 6 18 - -

6 1" 24 - -

6 1" 24 - -

6 1 24 50 82

6 1" 24 50 -

- 12 21 = —

22 22 - - -

6 1 24 50 -

6 1 24 50 -

5 10 20 - -

5 10 20 40 -

5 10 20 - -

7 13 25 55 85

7 13 25 55 85

7 13 25 55 -

6 1" 24 50 -

6 1 24 50 -

6 1" 24 50 85

6 1" 24 50 -

6 1 24 50 85

6 1 24 50 -

6 " 24 50 -

5 10 20 _ _ * Gerandelte Muttern sind fiir den
* Einsatz in geringfesten Werkstof-

7 13 25 55 _ fe_n be2|ehungswg!se in Baute‘|len
1 9 mit starker Oberflachenbeschich-

7 3 5 95 85 tung konzipiert. Daher wird auf

7 13 25 - - eine Angabe des Drehmomentes

8 15 26 = = verzichtet. Die Prifung erfolgt

6 1" 20 - - ebenfalls durch Versuche am Ori-

8 15 2% - - ginalbauteil.
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Technische Erlauterungen - Blindnietmuttern

Axiale Zugkraft Die axiale Zugkraft wird mit der Priifvorrichtung der DIN EN ISO
VERSUCHSAUFBAU 14589 ermittelt. Die Mutter in eine Stahl-Unterlegscheibe genietet,
F Einspannun die auf Einsatzbuchse aufgelegt wird; dann werden beide Teile mit-
ﬁ/ panning einander verschraubt.
1T

Bei der Priifung gelten folgende Bedingungen:
» Prifvorrichtung nach DIN EN I1ISO 14589
Blindnietmutia » Umformgeschwindigkeit ca. 10 mm/min.
Schraube » Festigkeitsklasse der Schraube min. 8.8
» Zugrichtung gegen den Schlief3kopf der Mutter

Unterlegscheibe

Einsatzbuchse 1 |
Angegeben wird der unter den genannten Bedingungen gemessene

minimale Wert, bei dem es zum Versagen der Mutter kommen kann.

Als Versagen gilt ein Gewindeausriss oder ein SchlieBwulstabriss an der Mutter. Die angegebenen Werte sind als
Richtwerte fiir die Auslegung der Verbindungsstelle anzusehen. Im praktischen Einsatz gelten in der Regel abwei-
chende Einsatzbedingungen, die zu einer Anderung der Versagensart und der Krafte filhren.Wir empfehlen daher
generell eine Uberpriifung im konkreten Einzelfall.

Das minimale Anziehdrehmoment wird mit folgendem Symbol angegeben: t

Axiale Zugkraft - Messwerte [N]

Ty Gewindeabmessung o 1o M3 M4 M5 M6 M8 M 10 M 12
AFM 82 1500 2600 4300 6700 11000 17500 28000
AFM-G 82 - 2600 4300 6700 11000 17500 -
ASM 83 1500 2600 4300 6700 11000 17500 28000
ASM-G 83 - - 4300 6700 11000 - -
ASM-KLSK 83 - 2400 4000 6000 10500 - -
OPTO® AFM 84 - 3000 4200 6500 10500 - -
OPTO®ASM 84 - 3000 4200 6500 10500 - -
OPTO® SFM 85 - 5200 9500 15500 21500 - -
OPTO® SSM 85 - 5200 9500 15500 21500 - -
SFM 86 4000 5200 9500 16500 23500 37000 54000
SFM-G 86 - - 9500 16500 23500 37000 -
SFMR 87 - 5000 9000 13500 20000 28000 45000
SFM-PL 88 - - - 15000 27000 - -
SFMH 89 - 25 290 390 - - -
SSM 90 - 5200 9500 16500 23500 37000 -
SSM-G 90 - - 9500 16500 23500 37000 -
SSM-R 91 - 5000 9000 15000 20000 28000 45000
SSM-KLSK 92 - 5000 9000 15000 20000 = =
SSM-RKLSK-G 92 - 6800 10000 15000 27000 37000 -
SSM-RKLSK 93 4000 4800 8000 12000 18000 25000 40000
UNIVERSAL 94 - 6500 8000 11500 14500 22000 -
UNIVERSAL-R 94 - 6000 7500 10000 14000 17500 -
UNIVERSAL-R-G 94 - 6000 7500 - - = =
FLATSERT 95 3000 6000 9500 13000 16000 - -
FLATSERT-R 95 - 5500 9000 12000 15000 - -
HEXAFORM®-FK 9 - 5200 9500 16500 23500 37000 56000
HEXAFORM®-KLSK 9% 3500 5000 9000 16000 23000 36500 55000
HEXAFORM®-KLSK-G o7 - 5200 9500 16500 23500 37000 -
HEXATOP®-FK 98 - 3800 6000 9500 12500 37000 -
HEXATOP®-KLSK 98 - 3800 6000 9500 12500 37000 -
EFM 100 - 7000 11000 18000 27000 40000 57000
EFM-G 100 - 7000 11000 18000 27000 40000 -
EFM-R 101 4000 6500 10000 17000 25000 38000 -
ESM 102 - 7000 11000 16000 27000 40000 57000
ESM-R 103 3700 6500 10000 15000 25000 38000 -
ESM-KLSK 104 - 6500 10000 15000 25000 38000 -
ESM-KLSK-G 104 - 7000 11000 18000 27000 40000 -
ESM-KLSK-R 105 3500 6500 10000 15000 25000 38000 50000
UNIVERSAL-E 106 = 7000 11000 18000 27000 = = Wie findet man die richtige
UNIVERSAL-ER 106 - 6800 10000 14000 25000 37000 - Nietoehaflange?
HEXATOP®-E-FK 108 4000 6500 10000 17000 27000 39000 - l’;‘f;:g:tasf:fr’;ge;
HEXATOP®-E-KLSK 109 3800 6000 9500 16000 26000 39000 55000 Nibtd b s
HEXATOP®-E-KLSK-G 109 - 6000 9500 16000 26000 - -
EFM A4 110 - 7000 11000 18000 27000 - -
ESM KLSK A4 110 - 6500 10000 15000 25000 - -
HEXATOP®-E-KLSK A4 110 - 6500 10000 15000 25000 - -
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Technische Erlauterungen - Blindnietschrauben

RIFBOLT®-Blindnietschrauben werden grundsatzlich
nach dem identischen Setzprinzip der Blindnietmutter
verarbeitet.

Es kénnen dementsprechend auch die selben Werk-
zeuge eingesetzt werden. Die Gewindedorne der
Setzgerate sind gegen Gewindehiilsen mit passen-
dem Innengewinde auszutauschen.

Die in die vorbereitete Bohrung eingesetzte Hilse ver-
formt sich durch den Geratehub und sorgt so fiir den
festen Halt im Bauteil. Um die Verdrehsicherheit des
Verbinders zu erhéhen, stehen gerandelte Ausfihrun-
gen oder Hulsen mit Sechskantschaft zur Verfigung.

1. RIFBOLT®-Blind-
nietschraube
im ungesetzten
Zustand

\\\\\§

AN

2. Einschrauben in die
Gewindehlilse des
Setzwerkzeuges

3. Einflihren der
Niethiilse in die

Bauteilbohrung

5. Abspindeln der
Blindnietschraube

6. Montierte RIFBOLT®
Blindnietschraube

4. Vernieten durch Hub
des Setzwerkzeuges

Technische Erlauterungen - Einpresselemente

Der Einpressvorgang

Das Grundmaterial wird beim Einpressen durch eine
Randelung/sechseckige Plattform in eine dafiir vorge-
sehene Nut gepresst.

Randelung und Nut des Befestigers sind so aufeinan-
der abgestimmt, dass die Verformung auf den unmittel-
baren Bereich des Befestigungselementes beschrankt
ist.

Einseitig wird ein véllig biindiger Abschlufl und
durch eine spezielle Warmebehandlung bei

kompaktem GréRenbereich eine hohe Gewindestabi-
litat erreicht.

Das Einsetzen kann mit hochster Genauigkeit erfolgen
- die Oberflachen auf beiden Seiten des Bauteils wer-
den nicht beschadigt.

Die Montage darf nur mit Hilfe einer Druckpresse mit
kontinuierlichem Druck durchgefiihrt werden — keines-
falls durch Schlagbelastung!

.
&
T
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Technische Erlauterungen - Einpresselemente

Richtwerte

2
Einpressmuttern Wm
I £
H
Artikelbezeichung / Artikelnummer getestet in Stahl (kalt gewalzt) getestet in Aluminium 5052-H34
Einpressdruck Ausdriick- igkeit  Einp druck Ausdriick- Verdrehfestigkeit
(kN) krafte (N) (Nm) (kN) krafte (N) (Nm)
M2 10.430.020.000 / 025.000 / 030.000 10.431.020.000 / 025.000 / 030.000 11,2-15,6 470 147 6,7-8,9 280 0,9
M2,5 10.430.020.001 / 025.001 / 030.001 10.431.020.001 /025.001 / 030.001 11,2-15,6 550 17 6,7-8,9 400 11
M3 10.430.020.002 / 025.002 / 030.002 10.431.020.002 / 025.002 / 030.002 11,2-15,6 1010 2,03 6,7-8,9 750 15
10.430.040.000 10.431.040.000 18-27 490 2,95 11,2134 300 24
M4 10.430.040.001 10.431.040.001 18-27 645 4 11,2-13 4 470 26
10.430.040.002 10.431.040.002 18-27 1250 51 11,2134 970 4,0
10.430.050.000 3 10.431.050.000 18-38 530 36 11,2-15,6 300 30
M5 3. 10.430.050.001 EIIJ 10.431.050.001 18-38 800 45 11,2-15,6 480 3,6
2 10.430.050.002 2 10.431.050.002 18-38 112 6,8 11,2-15,6 845 57
g 10.430.060.000 ﬂ 10.431.060.000 27-36 1380 13 18-32 970 79
M6 10.430.060.001 ;-’ 10.431.060.001 27-36 1760 17 18-32 1580 10,2
10.430.060.002 10.431.060.002 27-36 1760 17 18-32 1580 14,1
10.430.080.001 10.431.080.001 27-36 1870 18,7 18-32 1570 13,6
L 10.430.080.002 10.431.080.002 27-36 1870 20,3 18-32 1570 18,1
10.430.100.001 10.431.100.001 32-50 2020 36,2 22-36 1760 327
M10 10.430.100.002 10.431.100.002 32-50 2020 36,2 22-36 1760 32,7
M12 10.430.120.001 10.431.120.001 33-49 3065 73,9 23-30 1390 35,2
M2 10.440.020.001 / 020.002 {818 890 0,16 8,9 890 0,16
M2,5 10.440.025.001 / 025.002 13,3 890 0,23 89 890 0,23
M3 . 10.440.030.001/030.002 13,3 890 0,36 89 890 0,36
M4 = 10.440.040.001 / 040.002 17,8 1068 0,58 8,9 1068 0,58
M5 10.440.050.001 / 050.002 17,8 1068 0,88 1,1 1068 0,88
M6 10.440.060.003 / 060.004 / 060.005 20,0 3736 37 15,6 2847 37
10.450.030.001 10.451.030.001 11,1 550 15 71 400 1,15
M3 10.450.030.002 10.451.030.002 14 1010 2,05 9,0 750 147
10.450.040.001 10.451.040.001 15,6 600 34 89 470 26
M4 [ 10.450.040.002 3 10.451.040.002 20 1250 51 12,5 970 4,0
= 10.450.050.001 = 10.451.050.001 17,8 620 4,0 93 480 3,6
M5 10.450.050.002 10.451.050.002 25 112 6,8 14,0 845 57
10.450.060.001 10.451.060.001 25,7 1760 11,9 17,8 1400 10,2
M6 10.450.060.002 10.451.060.002 257 1760 11,9 17,8 1400 10,2
Artikelbezeichung / Artikelnummer getestet in Edelstahl
Einpressdruck Ausdriick- Verdrehfestigkeit
(kN) krafte (N) (Nm)
10.435.025.000 35,6 575 1,58
M2,5 10.435.025.001 40,0 725 1,92
10.435.025.002 445 1290 2,03
10.435.030.000 40,0 645 3,38
M3 10.435.030.001 445 800 4,18
a 10.435.030.002 49,0 1600 5,08
@ 10.435.040.000 423 800 3,95
M4 = 10.435.040.001 46,7 1025 5,08
10.435.040.002 51,2 1775 6,77
10.435.050.000 60,0 2000 17
M5 10.435.050.001 27-36 1760 17
10.435.050.002 27-36 1760 17
M6 10.435.060.001 27-36 1870 17

Weitere Details zur Ermittlung der hier angegebenen Richtwerte lassen wir lhnen auf Nachfrage
zukommen. Bitte beachten Sie, dass vor dem Einsatz in lhren Anwendungen entsprechende Versuche mit Original-
bauteilen erfolgen sollten. Muster hierfiir stellen wir lhnen ebenfalls zur Verfiigung.
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Technische Erlauterungen - Einpresselemente

Richtwerte
Einpressgewindebolzen

Artikelbezeichung / Artikelnummer

M2,5 10.460.025.006 /008 /010 /012/015/018
M3 10.460.030.006 /008 / 010/ 012/ 015/ 018 /020 / 022 / 025/ 028 / 030
M4 o 10.460.040.006/008/010/012/015/018/020/022/025/028/030/ 035/ 038
('S
L
M5 = 10.460.050.008 /010 /012/015 /018 /020022 / 025 / 028 /030 / 035 / 038
M6 10.460.060.010/ 012/ 015/ 018 /020 /022 / 025/ 028 / 030 / 035 / 038
M8 10.460.080.012/015 /018 / 020 / 022 / 025 / 028 / 030 / 035 / 038
M2,5 10.461.025.006 /008 /010/012/015/018
M3 10.461.030.006 /008 /010 / 012/ 015/ 018 /020 / 022 / 025 / 028 / 030
M4 2] 10.461.040.006 /008 /010 /012 /015 /018 /020 / 022 / 025 / 028 / 030 / 035 / 038
('S
M5 > 10.461.050.008/010/012/015/018/020/022/025 /028 /030 / 035 / 038
M6 10.461.060.010 /012 /015 /018 /020 /022 / 025/ 028 / 030 / 035 / 038
M8 10.461.080.012/015/018 /020 / 022 / 025/ 028 / 030 / 035 / 038
M25 10.465.025.006 /008 / 010/ 012/ 10.466.025.006 /008 / 010/ 012/
2 015/018 015/018
M3 _, 10.465.030006/008/010/012/ | ¢ | 10.466.030.006/008/010/012/
T 015/018/020/025 3 015/018/020/025
M4 ; 10.465.040.006/008/010/012/ M= 10.466.040.006 /008 /010/012/
015/018/020/025/030/ 035 > 015/018/020 /025 /030 035
M5 10.465.050.008 /010 /012/ 015/ 10.466.050.008 /010 / 012/ 015/
018/020/025/030/ 035 018/020/025/030/035
M3 10.470.030.008/010/012/ 016
M4 2L 10.470.040.008/010/012/016
M5 '; 10.470.050.010/ 012 /016 / 020
M6 10.470.060.012/ 016 / 020
M5 10.475.050.015/ 020 / 025/ 030 / 10.476.050.015 /020 / 025/ 030 /
035 /040 /050 035/ 040/ 050
MG o 10:475060015/020/025/030/ | g 10.476.060.015/020/025/030/
i 035/040/050 Z 035/040/050
M8 i 10.475.080.015/020/025/030/ L 10.476.080.015/020/025/030/
035 /040 /050 > 035/040/050
Mo 10.475.100.015/020/ 025/ 030 / 10.476.100.015 /020 / 025/ 030 /
035/040 /050 035/ 040/ 050
M3 © 10.480.030.006/008/010/012/016/020
M4 5 10.480.040.006 /008 /010 / 012/ 016 /020 / 025
?
M5 = 10.480.050.010/012/016/020/ 025
M3 ‘:i:’ 10.481.030.006 /008 /010 /012 / 016 / 020
M4 t5 | 10.481.040.006/008/010/012/016/020/ 025
M5 S 10.481.050.010/012/016/020/ 025
Artikelbezeichung / Artikelnummer
M3 10.462.030.006 / 008 / 010/ 012/ 015/ 018 / 020 / 025
M4 3 10.462.040.006/008/010/012/015/018/020/025/030/ 035
[T
M5 = 10.462.050.008/010/012/015/018/020/025/030 /035
M6 10.462.060.012 / 015/ 020 /025

Plattenhrte
HI

59
59

59

59
46
46
59
59
59

59
46

4
54
54
54
54
65
66
60
62
65
59
58

58

Plattenhérte
HRB

92,0
92,0
92,0

92,0

getestet in Stahl (kalt gewalzt)

Einpress-
druck (kN)

111
147
289
334
45
45
138
147
267
325

45
498
53
53
6,6
20,0
2
24
35,2
396
26,0
330
45

54,0

Einpress-
druck (kN)

8,0
17,8
22,2

89
14,7
17,8

Max.
Ausdriick-  Anziehdrehm. Plattenharte
HRI

getestet in Edelstahl

Einpress-
druck (kN)

40,0
50,0
53,0

71,0

krafte (N)  /Verdrehfes-
tigkeit (Nm)
740 0,41/1,0
820 0,74/1,7
1780 17142
2000 35/65
2560 59/113
2890 14,2/19,2
740 041/08
820 0,74 /1,3
1780 1,7/29
2000 35/63
2560 59/10,1
2890 1421175
450 041/11
475 0,74/1,25
550 1,712,
1000 225144
980
1540
1760
2100
1500 44/76
1750 10,0/ 14,0
2200 21,7/30,0
3470 36,6/49,0
Ausdriick-  Max. Anzieh-
kréfte (N) ~ drehm. (Nm)
1065 05
1200 20
1290 36
1065 05
1955 20
3020 36
Ausdriick-  Verdrehfestig-
krafte (N) keit (Nm)
2220 18
3210 6,5
3575 10,7
4200 15,9

29,0
29,0

29,0

29,0

28,0
28,0

29,0
29,0

29,0

29,0

28,0

28,0

33

33

33

33

getestet in Aluminium 5052-H34

. . Max.
c;-rugk (kN)  krafte (N)  /Verdrehfes-
tigkeit (Nm)
89 465 041/1,0
129 600 0,74/1,7
20,0 975 17129
245 1070 35/35
28,9 1660 59/73
29,8 1910 142/11,3
11,6 465 041/08
12,9 600 0,74/13
22,3 975 17129
245 1070 SRIER
28,9 1660 59/73
298 1910 142/11,3
31 285 0,41/0,55
44 285 0,46/0,65
53 365 0,75/1,1
11 530 111122
12,0 560
22,0 890
28,6 1010
30,8 1100
13,0 800 4454
29,0 1270 10,0/ 14,0
35,6 1700 21,7/30,0
40,0 2445 36,6/36,0
Einpress-  Ausdriick-  Max. Anzieh-
druck (kN)  kréfte (N)  drehm. (Nm)
6,2 575 0,5
125 800 2,0
178 930 36
6,7 890 0,5
13,3 1375 2,0
15,6 1600 3,6
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Technische Erlauterungen - Einpresselemente

Richtwerte
Einpresegewindebuchsen W ‘

10.485.020.004 / 006 / 008/ 010/ 012

10.485.025.004 / 006 / 008/ 010/ 012 10.486.025.004 / 006 / 008 / 010 / 012
10.485.030.003 / 004 / 005/ 006 / 007 / 008 / 010 10.486.030.003 / 004 / 005 / 006 / 007 / 008 / 010

1012/014/016/018 /012/014/016/018 9.8 1000 215 49 7 iz
/1:))1.;?;?‘3;569]063//02%“ 005 /006 /007 /008/010 /1:1.;?3%33/562%3/02%4/ 005 /006 /007 /008/010 147 1860 215 76 1330 124
7[())1.;7;%5/06(;024//002056/008/010/012lO14l016 7:2.;?&025/0602054l006l008/010l012/014/018 178 2490 8,47 107 1780 5,08
/1(())2.3?00;;3/06(;056I008/010/012/014/016/018 7:2.04?(1&023/0(.)02056l008/010/012l014/018/018 98 1000 215 49 710 124
10.490.035.006 /008 /010 /012 /014 /016 / 018 10.491.035.006 /008 /010/012 /014 /016 /018 147 1860 215 76 1330 124

1020/022 /025 1020/ 022/ 025

10.490.040.008 /010 /012 /014 /016 /018 / 020 10.491.040.008 /010 /012/014 /016 /018 /020
10221025 1022/ 025

10.490.050.008 /010 /012 /014 /016 /018 / 020 10.491.050.008 /010 /012/014 /016 /018 /020
10221025 1022/ 025

17,8 2490 8,47 10,7 1780 5,08

17,8 2490 8,47 10,7 1780 5,08

10.496.030.004 /006 / 008 / 010/ 012 19,2 1465 12,9 975

10.496.040.004 / 006 /008 /010/012 /016 / 020 23,6 1955 178 1335

-I 10.487.030.003 / 004 / 006 / 008 /010 /012/014 /016 /018 1493

10.487.035.003 / 004 / 006 / 008 / 010 /012 /014 /016 /018 42,3 2877 2,36
10.487.040.004 / 006 / 008 /010 /012 /014 /016 /018 / 020 / 022 / 025 46,7 4003 6,34

10.487.050.004 / 006 / 008 / 010 /012 /014 /016 /018 /020 / 022 / 025 46,7 4003 8,89

10.492.030.006 / 008 /010 /012 /014 /016 /018 / 020 / 022 / 025 245 1493 2,36
10.492.035.006 / 008 / 010 /012 /014 /016 /018 /020 / 022 / 025 423 2877 2,36
10.492.040.006 / 008 /010 /012 /014 /016 /018 /020 / 022 / 025 46,7 4003 6,34

10.492.050.006 / 008 / 010 /012 /014 /016 /018 /020 / 022 / 025 46,7 4003 8,89
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Technische Erlauterungen - Korrosion

Korrosion und Korrosionsschutz

Korrosion ist grundsatzlich nicht vermeidbar; der Korrosionsvorgang kann aber durch geeignete MalRnah-
men verzogert werden. Bei der Auslegung der Nietverbindungen sind folgende Korrosionsarten maRgebend

und komplex zu betrachten:

Kontaktkorrosion

Kontaktkorrosion bewirkt eine Oberfla-

chenschadigung im Umfeld einer Werk-

stoffpaarung unterschiedlicher Metalle
bei Zugabe eines Elektrolyts, begriindet
in der elektrischen Potentialdifferenz.

Der Flachenabtrag erfolgt immer am

unedleren Material (Anode).

Geeignete Schutzmalinahmen sind:

» Einsatz von identischen oder
annahernd identischen Werkstoff-
kombinationen bei verschiedenen
Materialsorten:

— Auswahl mit moglichst geringer
Potentialdifferenz
— Nietwerkstoff edler als Bauteilwerk-
stoff

» Auswahl geeigneter Oberflachen-
beschichtungen als elektrische
Isolationsschicht

Kréfte / Beanspruchungen

v

Chemikalien o i Gase

Feuchtigkeit—"

Passiver Korrosionsschutz

Galvanische Verzinkung

Die Zinkschicht wird durch galvanische
Vorgange auf Niete aus Stahl, CuNi-
und NiCu-Legierungen aufgebracht. Die
Schichtdicke sollte min. 3 um, aber nicht
mehr als 20 ym betragen. Stahiniete
werden vorrangig zum Schutz des Niet-
kérpers gegen Rostbildung, aber auch
zur Verringerung der Kontaktkorrosion
bei z.B. Montage in Aluminiumbauteilen
verzinkt. Niete aus Kupfer-Nickel und
Nickel-Kupfer-Legierungen werden vor-
rangig zur Verbesserung des Kontakt-
korrosionsverhaltens verzinkt.

Zink-Nickel-Beschichtung
Galvanisch aufgebrachte Zink-Ni-
ckel-Beschichtungen kommen zum Ein-
satz, wenn sehr hohe Anforderungen
an die Korrosionsbestandigkeit eines
Stahlnietes gestellt werden. Die Korrosi-
onsbestandigkeit erreicht bei identischer
Schichtdicke ca. 500 % der normalen
Verzinkung.

Chromatierung von galvanischen
Schichten

Eine Chromatierung galvanisch be-
schichteter Teile erhéht die Korrosi-
onsbestandigkeit. Je nach Chromatie-
rungsausfiihrung kann die Bestandigkeit
annahernd verdoppelt werden.

Lackierung

Zur Farbgebung kénnen Niete mit orga-
nischen Lacken beschichtet werden.
Dieses Verfahren wird vorzugsweise auf
Aluminiumwerkstoffen vorgenommen;
moglich ist eine nahezu unbegrenzte
Farbauswahl nach RAL und NCS, aber
auch anderen Farbnuancen.

Eloxierung

Eloxieren ist eine weitere Form der
Beschichtung von Aluminiumnieten.
Diese elektrochemisch aufgebrachte
Schicht wird zur Erhéhung der Korros-
ionsbestandigkeit der Oberflache und
zur Farbgebung genutzt. Die Oberfla-
chenhaftung ist hoch, demgegeniber

Aktiver Korrosionsschutz

Anode (Eisen/Stahl)

Kathode (Kupfer)

L]
]

Anodenstrom = Kathodenstrom

Grolder Anodenbereich
* kleine Stromdichte an der Anode
» langsame Korrosion

T Hitze/Klte

Flachenkorrosion

Flachenkorrosion ist der Oberflachenab-

trag und die Umwandlung des Materials

in Oxydationsprodukte (z.B. Rost).

Geeignete Schutzmalinahmen sind:

» Einsatz einer Oberflachenbeschich-
tung
(passiver Korrosionsschutz)

* Verwendung von korrosionsbestan-
digen Materialien (Edelstahl, Kupfer,
Aluminium und Aluminiumlegierun-
gen)

(aktiver Korrosionsschutz)

steht aber eine nur begrenzte Farbaus-
wahl.

Mikroschicht-Korrosionsschutz-Sys-
teme (MKS)
MKS-Beschichtungssysteme sind
moderne Verfahren der Oberflachenbe-
schichtung von Werkstoffen. Sie bieten
die Moglichkeit, hervorragenden Kor-
rosionsschutz mit zuséatzlichen Eigen-
schaften, wie z. B. Farbgebung und
der Einstellung definierter Reibwerte
zu kombinieren. MKS-Systeme werden
den Anforderungen entsprechend aus-
gewahlt und den zu beschichtenden Tei-
len angepasst.

Sie enthalten weder Schwermetalle
noch umweltschadigende Chemikali-
en. Weit verbreitet ist der Einsatz in der
Automobilindustrie — von uns verwen-
dete MKS-Systeme sind frei von sechs-
wertigem Chrom.

Kleiner Anodenbereich
» grofte Stromdichte an der Anode
» schnelle Korrosion




Technische Erlauterungen - Korrosion

Kontaktkorrosionsverhalten bei verschiedenen Materialkombinationen

Bauteil
. - Aluminium Stahl Edelstahl Kupfer
Hiilsenmaterial

Aluminium ++ + + —
Stahl - verzinkt + ++ + —
Edelstahl + ++ ++ —

Kupfer + + + ++

Nickel-Kupfer - verzinkt + + + ++

++  Kombination gut geeignet
+ Kombination geeignet
= Kombination nicht geeignet

Diese Tabelle dient lediglich der
Orientierung.

Korrosionsverhalten von Nickel/Kupfer-Blindniete (Ni Cu 30 FE)

Leitungswasser
NiCu30Fe besitzt eine ausgezeichne-
te Korrosionsbestandigkeit bei Wasser,
und zwar bei destilliertem, hartem oder
weichem Wasser.

Salzwasser

NiCu30Fe eignet sich gut als seewas-
ser-bestandiges Material. Im stehen-
den Seewasser kann es jedoch durch
Ansammlung von sauerstoffbildenden
Meeresorganismen zu leichter Oberfla-
chenkorrosion kommen.

Neutrale und alkalische Salze

Hohe Korrosionsbestandigkeit bei Ein-
satz von neutralen und alkalischen Salz-
I6sungen.

Saure Salze

NiCu30Fe besitzt gute Korrosionsbe-
standigkeit gegeniber Salzlésungen
wie Zinkchlorid, Ammoniumsulfat, Alu-
miniumsulfat, Aluminiumchlorid usw..

Oxydierend wirkende saure Salze
NiCu30Fe ist nicht sehr bestandig gegen-
Uber den meisten oxydierend wirken-
den sauren Salzen wie z.B. Eisen-
tri-chlorid, Silbernitrat, Quecksilber-
chlorid und Sauren mit oxydierenden
Bestandteilen.

Oxydierend wirkende alkalische Salze
Hypochlorite sind die einzigen ge-
brauchlichen alkalischen Salze, die eine
stark korrodierende Wirkung auf NiCu-
30Fe ausuben.

Mineralsauren

NiCu30Fe besitzt eine gute Korrosions-
bestandigkeit gegenuber allen Sauren
mit Ausnahme der stark oxydierenden
Sauren. In luftfreier Sdure kommt einer
Temperaturerhéhung keine Bedeutung
zu. In luftgesattigter Saure erfolgt die
starkste Korrosionswirkung bei etwa
85°C. Gute Bestandigkeit ist also gegen
Schwefelsaure, Salzsaure, FluRsaure
usw. zu erwarten. Auch Phosphorsaure
und Schwefelwasserstoffe haben unter
den oben genannten Bedingungen kei-
ne Korrosionswirkung.

Oxydierend wirkende Sauren
NiCu30Fe eignet sich nur in begrenztem
MaRe fir den Kontakt mit stark oxydie-
renden Sauren. Beispielsweise in 1%
Salpetersaure kann bei starker Bewe-
gung der Saure schon erheblich Korro-
sion auftreten.

Organische Sauren und Verbindungen
NiCu30Fe hat eine gute Korrosionsbe-
standigkeit gegenuber allen ublichen
Sauren. Auch wird es praktisch nicht
durch neutrale und alkalisch-organische

Verbindungen korrodiert. Diese Sauren
sind z.B. Essigsaure, Frucht- und Nah-
rungsmittelsauren, Fettsduren usw.

Alkalien

NiCu30Fe ist bestandig gegentiber den
meisten alkalischen Lésungen. So ent-
steht z.B. durch Atznatron mit Konzent-
rationen bis zu 50% praktisch berhaupt
keine Korrosion. In einem Atznatronver-
dampfer hielten die NiCu30Fe-Bauteile
zehn Jahre lang ohne nennenswerte
Korrosion, wogegen die gleichen Bau-
teile aus Stahl nach einem Jahr ausge-
tauscht werden mussten.

Feuchte und trockene Gase
NiCu30Fe ist korrosionsbestandig
gegenuber allen Ublichen trockenen
Gasen. Trockenes Chlorgas hat z.B.
keine Wirkung auf NiCu30Fe. Diese
Metall-Legierung ist gegen die Korros-
ions- und Erosionswirkung von Dampf
bis zu Temperaturen von 400°C bestan-
dig und zeigte in Versuchen, im Gegen-
satz zu vielen anderen Legierungen,
weder Ermidungserscheinungen noch
wurde es sprode, wenn es lange Zeit
Uberhitztem Dampf ausgesetzt wurde.

www.honsel.de
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Blindniete Blindnietmuttern Blindnietschrauben Drahtgewindeeinsatze *

Einpresselemente Handnietwerkzeuge Druckluftnietgerate Akku-Nieter

Einpressmaschinen* Automationskomponenten® Prozessiiberwachung *

* Bitte separate / erganzende Unterlagen anfordern.

Alle Preise zzgl. gesetzlicher Mwst.
Technische / inhaltliche Anderungen vorbehalten.
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